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 پیش لفظ  

 

رین اور سٹیک ہولڈرز بشمول پ الیسی سازوں
 
راہم کرنے  ،صنعت کے نمائندوں ،نیشنل ووکیشنل اینڈ ٹیکنیکل ٹریننگ کمیشن )نیوٹیک( نے ماہ

 

ربیت ف

 

تعلیمی اداروں اور فنی تعلیم و ت

رائے ہنر ) ( تیار کی ہے جس کا مقصد ایی ایسا نظام تشکیل دینا ہے  National Skills Strategyوالے صوپبائی حکومتوں کی تحقیق اور مشاورت کے بعد قومی حکمت عملی تب

رادی قوت تیار کی جا سکے۔ 

 

 جس سے مارکیٹ کی ضرورپیات کو مد نظر رکھتے ہوئے اف

راہمی کے لیے منفرد )سی بی ٹی( کورسز  TVETنیو ٹیک نے  

 

ربیت کی ف

 

تیار کیے ہیں۔ یہ سیکٹر سپورٹ پروگرام کی تشکیل تعاون سے مہارت کی بنیاد پر بنی تعلیم و پیشہ ورانہ ت

ڈ اور نیو ٹیک کے

ٹ

رمن تکنیکی ادارے جے ائٓی زیی
ب
اروے کی حکومتوں کے مالی تعاون اور ج

 

رمنی اور پ
ب
ربیتی  خصوسی کورسز یورپی یونین،، ج

 

رتیب دیے گئے ہیں۔ سرکاری اور نجی ت

 

 اشتراک سے ت

ا اور متعلقہ صنعت کی نمائند

ٹ

رائے قومی نصاب )جس میں ملک بھر کے تمام ٹیوپ رہ کمیٹی تب

 
 

ر جات

 

 سے منظور شدہ ہیں۔ گی ہے( اداروں کے لیے یہ ووکیشنل ٹریننگ پرروگرام

ڈ  سی   ڈیی ڈ کے لیے جب

ٹ

ر ٹریی
 
اور بین الاقوامی مارکیٹ کی ضرورپیات کو پورا کرنے کے لیے ٹرینرز کو  ہ ر تیار کرنے کا مقصد مقامی 

 

ا بی ٹی پروگرام

 

و م سے ہم آہنگ کرپ
عل
مہارتوں اور 

، نصاب 

 

ن

 

ش
یک ی
یکف ی
ل

ربیت کے معیار، کو ا

 

ر میں ت

 

ربیتی پروگرام

 

راہمی میں مدد گار ہو گا۔  کے ہے۔ ان ت

 

امل ہے جو ملک میں سی بی ٹی ٹریننگ کی ف

 

ربیتی مواد ش

 

رہ کے لیے مواد اور تدریسی و ت

 
 

 جات

ربیتی مواد سی بی ٹی پروگرام کا حصہ ہے، جو خاص طور پر سییہ تدریسی  

 

اور ٹرینرز کی بی ٹی کے نصاب پر عملدرآمد    و ت رین 
 
ریل ماہ ی

ٹ

میں مدد دینے کے لیے تیار کی گئی ہے۔ یہ م

ڈسٹری، تعلیمی 

ٹ  

ربیتی مواد ای

 

رائیڈری کی ٹریننگ حاصل کرنے میں ٹرینرز کے لیے مفید ہے۔ یہ تدریسی و ت
ب
ی

رائن کیا گیا ہے رہنمائی میں ہینڈ اور مشین ای

 

اداروں اور ریسرچرز کی مشاورت سے ڈتی

ا ہے کہ یہ مواد پبا مقصد اور تسلیم شدہ ہو۔  جس کا مقصد اس 

 

 پبات کو یقینی بناپ

رین، صنعت کے نمائندوں اور  
 
/ نیو ٹیک کی طرف سے تمام ماہ

 

رین کا شکر گزار ہوں جنہوں نے تندہی سے اس   TVETمیں وفاقی حکوم
 
سیکٹر سپورٹ پروگرام کے ماہ

 کی تیاری میں حصہ لیا ہے۔ گراں قدر تعلیمی مواد 

 

 

 

ریکٹر 

 

 ایگزیکٹو ڈات

 نیشنل ووکیشنل اینڈ ٹیکنیکل ٹریننگ کمیشن )نیو ٹیک( 
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 تعارف  

 

رھا

ٹ

ریل کی مختلف تکنیکوں اور طریقوں کی مدد سے مختلف اقسام کے فیبرک پر ک

ٹ

ی
رائیڈری ایی ایسا پیشہ ہے جس میں دھاگوں اور دوسری م

ب
ی

ئی کی جاتی ہے۔ یہ ایی پیچیدہ ای

رائیڈری کے عمل  کام ہے جس میں مختلف اقسام کے آلات و  
ب
ی

ا ہے پیشہ ورانہ حفاظتی تدابیر بھی ای

 

رائیڈری کا عمل کیا جاپ
ب
ی

میں انتہائی اوزار اور مشینیں استعمال کر کے ضرورت کے مطابق ای

راد کی ضرورت کے پیش نظر نیشنل ووکیشنل اینڈ ٹیکنیکل  اہمیت کی حامل ہیں

 

اف رائیڈری کے ہنر مند 
ب
ی

روئے کار لا کر بہت سارے خطرات سے بچا جا سکتا ہے۔ای  ٹریننگ کمیشن )نیو جن کو تب

ربیتی کو  2ٹیک( نے نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول  

 

رائیڈری( کے عنوان سے ایی ت
ب
ی

ڈسٹری )ہینڈ اور مشین ای

ٹ  

ڈسٹری اور اس سے  گارمنٹ ای

ٹ  

دپیا ہے اس کورس کو گارمنٹ ای رس تشکیل 

راد کے تعاون سے تیار اور منظور کیا گیا ہے

 

ڈسٹر وابستہ اف

ٹ  

 ہو جائیں کہ وہ ایسی مہارتوں کو سیکھ لیں جو کہ موجودہ دور میں اس پیشہ اور ای
ب
ا کہ ٹرینر اس کورس کو مکمل کرنے کے بعد اس قاب

 

ی کی پ

 ضرورپیات کے عین مطابق ہوں۔ 

 

ڈسٹری کے متعین کردہ پیشہ ورانہ سٹینڈرڈز اور نصاب کے عین مطابق تیار کیا گیا ہے۔ یہ کورس 

ٹ  

ربیتی مواد کو گارمنٹ ای

 

ڈٹس پر مشتمل ہےا ور اس کے 60اس تدریسی و ت

ٹ

  9کریی

 ماڈیول ہیں جن کی تفصیل درج ذیل ہیں: 

 

 بنیادی مواصلات کو انجام دیں : 1ماڈیول نمبر 

 ذاتی صحت اور حفاظتی ہداپیات کی تکمیل : 2ماڈیول نمبر 

 خاکہ / نمونے کی تیاری : 3ماڈیول نمبر 

انکے : 4ماڈیول نمبر

ٹ

رائیڈری پ
ب
ی

 بنیادی ہینڈ ای

رھائی  سطحی : 5ماڈیول نمبر 

ٹ

 سجاوٹی ک

 فنشنگ کا )عمل( طریقہ کار : 6ماڈیول نمبر 

رائیڈری مشین چلانے کا طریقہ  : 7ماڈیول نمبر 
ب
ی

 ای

ڈریعہ سوشل میڈپیا   کاروپباری مہارتیں : 8ماڈیول نمبر

 

 یب

 اخلاقیات  : ضابطہ عمل اور پیشہ ورانہ 9ماڈیول نمبر

 

ر

 

ربیتی کتاب اپٓ کو اس کورس میں ف

 

ر ماڈیول کے اغٓاز میں تدریسی نتائج دیے گئے ہیں جو اس  سیکھنے ہم کردہ مہارتوں کو سیکھنے کے لیے مدد  کرے گی اور  ایہ تدریسی و ت
 
کے عمل کو اسٓان بنائے گی۔ ہ

ر ماڈیول کے اختتام پر اکثر پوچھے جانے والے سوالات و جواپبات اور خود  کہ اس ماڈیول کے اختتام پر اپٓ ان فنی مہارتوں  ہیں  پبات کا اعادہ کرتے  
 
 ہو جائیں گے۔ ہ

ب
رہ کرنے کے قاب

 
کا عملی مظاہ

راہم کرے گا۔ کو ٹیسٹ کرنے کے لیے ایی سوالنامہ دپیا گیا ہے جس سے اپٓ خود کو ٹیسٹ کر پ ائیں گے نیز یہ اپٓ کو حتمی امتحان کی تیاراری میں بھی مد 

 

 د ف
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 فہرس

 9 بنیادی مواصلات کو انجام دیں   1ماڈیول 

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یون

1.1  

 

ی
 

 9 مطلوبہ نتائج حاصل کرنے کے لیے ٹیم میں پبات چ

رر کی ہداپیات پر عمل کریں  SOP’s تنظیمی 1.2

 
 

 12 کے مطابق سپروات

 کریں  1.3

 

ی
 

 13 کام کی جگہ پر پبات چ

 14 سوال جواب   

 14 خود کو آزمائیں  

 17 ذاتی صحت اور حفاظتی ہداپیات کی تکمیل   2ماڈیول 

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یون

 کریں  2.1

 
 

 17 کام کے ماحول پر ممکنہ خطرات کی شناخ

 19 ذاتی حفاظتی آلات )پی پی ای( کا استعمال کر سکیں  2.2

 21 کام کی جگہ پر صحت کی حفاظت رکھیں  2.3

ا   2.4

 

ڈف کرپ

 

یرریل /فضلے کو ج
ی

ٹ

یی
می

اک 

 

 23 متعلقہ جگہ سے خطرپ

 25 سوال جواب   

 25 خود کو آزمائیں  

 28 نمونے کی تیاری  /خاکہ  3ماڈیول 

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یون

رائن بنائیں  3.1

 

 28 ٹریس کاغذ پر ڈتی

ا  3.2

 

 کرپ

 

 

 

 31 خاکہ پیا نمونہ کو پ

ا  3.3

 

رائن کو کپڑے پر منتقل کرپ

 

 32 ڈتی

 33 سوال جواب   

 33 خود کو آزمائیں  

انکے  4ماڈیول 

ٹ

رائیڈری کے بنیادی پ
ب
ی

 36 لگائیں ہینڈ ای

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر   عنوان یون

انکے کے لیے ورک سٹیشن تیار کریں  4.1

ٹ

 36 بنیادی پ

انکے لگائیں  4.2

ٹ

 38 فلیٹ پ

انکے لگائیں  4.3

ٹ

 41 لوپ پ

انکےلگائیں  4.4

ٹ

اٹ )گانٹھ(پ

 

 42 پ

 44 سوال جواب   

 44 خود کو آزمائیں  

رھائی  5ماڈیول 

ٹ

 47 سطحی سجاوٹی ک

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یون

 47 شیشہ لگانے کا کام انجام دینا   5.1
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ی ورک کریں  5.2
 

 48 اپی

 51 کٹ ورک کریں  5.3

 54 اڈا ورک  کریں 5.4

 57 ڈوری ورک کریں  /ربن ورک 5.5

ا لحاف دوزی/ 5.6

 

گ کرپ

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 60 کو

ا  5.7

 

ارکشی کرپ

 

 63 پ

ا  5.8

 

 66 سموکنگ کرپ

 68 سوال جواب   

 96 خود کو آزمائیں  

 72 فنشنگ کا )عمل( طریقہ کار  6ماڈیول

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یون

ڈڑی شدہ فیبرک 6.1

ٹ

رایی
ب
ی

ریل کا معائنہ  /ای ی

ٹ

 72 م

ا  6.2

 

 74 پراڈکٹ کی سطح کی فنشنگ کرپ

ا  6.3

 

رھائی شدہ لباس کو پیک کرپ

ٹ

 77 تیار ک

 79 سوال جواب   

 80 خود کو آزمائیں  

رائیڈری مشین کا استعمال 7ماڈیول 
ب
ی

 82 ای

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یون

رائیڈری پر بیٹھنے کا طریقہ کار  7.1
ب
ی

 82 مشین ای

ریم کا استعمال  7.2

 

رائیڈڑی مشین میں ف
ب
ی

 83 ای

ا  7.3

 

رھائی کیلئے تیار کرپ

ٹ

رائیڈری مشین کو ک
ب
ی

 84 ای

 86 فائنل پروڈکٹ بنائیں  7.4

 87 سوال جواب   

 88 خود کو آزمائیں  

ڈریعہ مہارتیں ی کاروپبار  8ماڈیول 

 

 90 پیا سوشل میڈ یب

 

ٹ
 

 صفحہ نمبر   عنوان یون

 90 کاروپباری مہارت کے عناصر کی تشریح  8.1

رنس پلان کا تعارف 8.2

 

 91 تب

 95 سوشل میڈپیا  مارکیٹنگ  8.3

 96 سیلز اینڈ مارکیٹنگ پلان   8.4

 98 سوال جواب   

 98 خود کو آزمائیں  
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 1ماڈیول نمبر
   بنیادی مواصلات کو انجام دیں 

Perform Basic 

Communication 

 (:Learning Outcomes )تدریسی نتائج 

 کریں۔ 

 

ی
 

 مطلوبہ نتائج حاصل کرنے کے لیے ٹیم میں پبات چ

  کام کی جگہ پرSOP’s  رر کی ہداپیات پر عمل کریں۔

 
 

 کے مطابق سپروات

  کریں۔ 

 

ی
 

 کام کی جگہ پر پبات چ

 

ٹ
 

 1 1.لرننگ یون

 

مطلوبہ نتائج حاصل کرنے کے لیے ٹیم میں  

  

 

ی
 

 پبات چ

(Communicate in a Team 

to Achieve intended 

outcomes) 

 (:  Learning Outcomes )تدریسی نتائج 

 اس 

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ لرننگ یون
ب
 : کے اختتام پرآپ اس قاب

 

 کر سکیں   احترام    ٹیم کے اراکین کا   رار

 

رف  رکھ سکیں مشترکہ تنظیمی اہداف حاصل کرنے کے لیے مثبت تعلقات تب

  سکیں   کام سے متعلق معلومات اکٹھی کر کےٹیم 

 اندہی کر

 
 

 سکیں  مواصلت میں مسائل کی ن

 

 اندہی کر

 
 

 سکیں   پباہم منسلک کام کی سرگرمیوں کی ن

 اور پباہمی معاہدے کے ذریعے مواصلاتی رکاوٹ کو حل کر 

 

ی
 

  سکیں پبات چ

 

   ( Team and Communicationاور مواصلات )   ٹیم  11.1.

 ٹیم کی تعریف:    

پیا مقصد کو حاصل کرنے کے لئے تعاون کرتے ہیں اور مل کر کام کرتے ہیں۔ ٹیمیں مشترکہ ذمہ د راد کا ایی گروپ ہے جو مشترکہ مقصد 

 

پباہمی ٹیم اف اریوں، تکمیلی مہارتوں، اور 

ر ٹیموں میں اکثر واضح مواصلت، خیالات کو یکجا کرتے ہیں۔ 

 

ا ہے۔ مؤت

 

 پباہمی اعتماد اور اجتماعی کامیابی کا عزم ہوپ

 

 

 

 

  

 پیاد رکھیں

ٹیم ورک سے پیشہ 

رھ 

ٹ

 تب

 

وارانہ صلاچی

 جاتی ہے
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 :  (Key Elements of a Team) ٹیم کے اہم عناصر  

 مشترکہ مقصد: تمام اراکین ایی مشترکہ مقصد کے لیے کام کرتے ہیں۔  

  کرتے ہیں۔پباہمی انحصار: ٹیم کے ارکان ایی دوسرے کی مہارتوں اور شراکت پر انحصار 

 ا ہے

 

ا ہے جو ٹیم کی کامیابی میں معاون ہوپ

 

ر رکن کا ایی متعین کردار ہوپ
 
 ۔ کردار اور ذمہ دارپیاں: ہ

  ر مواصلت ضروری ہے۔

 

 مواصلات: تعاون کے لیے کھلا اور موت

 ۔  اعتماد اور احترام: اراکین ایی دوسرے کی صلاحیتوں اور نقطہ نظر پر اعتماد اور احترام کرتے ہیں 

 احتساب: ٹیم کے اراکین اپنے کام کے لیے خود کو اور ایی دوسرے کو جوابدہ ٹھہراتے ہیں۔ 

  تنوع: ٹیمیں اکثر متنوع مہارتوں، تجرپبات اور نقطہ نظر سے فائدہ اٹھاتی ہیں۔ 

 :   (Benefits of Teams)ٹیموں کے فوائد

  میں اضافہ۔ افکارتعاون کے ذریعے تخلیقی صلاحیتوں اور  

 ا۔ نقطہ نظر سے  مسائل کے حل کو بہتر  مختلف

 

 بناپ

  کی تقسیم کے ذریعے کارکردگی میں اضافہ۔کام  

  رائی۔    پرمشترکہ کامیابی ڈتی

 

 حوصلہ کی ی 

 :  (Communication & its Types) اور اُس کی اقسام   مواصلات  1.1.2

کے   گروہوں  پیا  راد 

 

اف سے  ذرائع  پیا بصری  ری،  تحرتی زپبانی،  غیر  زپبانی،  درمیان معلومات، مواصلات 

اور مشترکہ  کو حل کرنے  تنازعات  استوار کرنے،  کا عمل ہے۔ تعلقات  تبادلے  احساسات کے  پیا  خیالات، 

بات میں ہو۔ ی

 

رت

 

ر مواصلت ضروری ہے، خواہ وہ ذاتی، پیشہ ورانہ، پیا ٹیم کی ت

 

 اہداف کے حصول کے لیے موت

 

 (Types of Communication)مواصلات کی اقسام

پیا احساسات کے تبادلے کا عمل ہے۔ مختلف سیاق و سباق میں صحیح نقطہ نظر کا انتخا پیا گروہوں کے درمیان معلومات،  خیالات،  راد 

 

ان  ب کرنے کے لیے مواصلات کی  مواصلات اف

 مختلف اقسام کو سمجھنا ضروری ہے۔ چار

 ہوتی ہے  مواصلت بولے ہوئے لفظ کے ذریعے اس میں(Verbal Communication)۔زپبانی مواصلات  ( 1

اروں کے ذریعے ہوتی ہے ۔ظ کے ذریعے منتقل نہیں ہوتی ہےلفا اسے مراد مواصلات (Non-verbal Communication)غیر زپبانی مواصلات  ( 2

 

 بلکہ اش

ری مواصلات  ( 3 امل ہے۔  .(Written Communication)تحرتی

 

 کرنے کے لیے الفاظ، جملوں اور پیراگراف کا استعمال ش

 

ی
 

 میں پبات چ

4 )  

 

ن

 

یش
ییکی

 

ن

 پیا دیکھا جا سکتا ہے۔ معلومات کی منتقلی جسے پڑھا ایسیکا مطلب ہے کسی شخص کو (Visual Communication)بصری کمیو

 :  (Basic Reading Skills) بنیادی پڑھنے کی مہارتیں  1.1.3

پبارے میں  بنیادی پڑھنے   ں کی معلومات پڑھنے اور سمجھنے میں مدد دیتی ہیں۔ ان مہارتوں کی ضرورت مختلف ٹیکسٹائل مصنوعات، مشینوکی مہارتیں وہ صلاحیتیں ہیں جو  کپڑے کے 

ال کے دوران صحیح معلومات حاصل کر 

 

 نے میں مدد دیتی ہے۔ہداپیات، پیا معیار کی جانچ پڑپ

 مہارتوں کے نکات:  بنیادی پڑھنے کی  

  کپڑے کے لیبل پر موجود معلومات کو سمجھنا 

  مشینوں پیا آلات کی صحیح طریقے سے استعمال کے لیے ہداپیات پڑھنا 

 رنگائی، اور دیگر خصوصیات کے پبارے میں معلومات پڑھ کر سمجھنا ،

 
 

   کپڑے کی قسم، اس کی ساخ

 رائن پیا نمونہ کے پبارے میں معلومات کو پڑھنا

 

  ڈتی

  رات کو پڑھنا اور ان کو سمجھنا والیکپڑے کے معیار کو

 

  دستاوتی

ری  1.1.4  :  (Basic Writing skills)بنیادی تحرتی
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اکہ آپ اپنے کام  بنیادی لکھنے کی مہارتیں وہ صلاحیتیں ہیں جو کسی شخص کو کپڑوں کی پروڈکشن، معیار، پیا مشینوں کے پبارے میں معلومات لکھنے میں مدد دیتی

 

 ہیں۔ یہ مہارتیں اہم ہیں پ

ر 

 

ر صاف اور مؤت

 

 طریقے سے لکھ سکیں۔ کی رپورٹیں، ہداپیات، پیا تجاوتی

ری مہارتوں کا اطلاق   :  (Application of writing Skills)تحرتی

ر طریقے سے انجام دپیا جا سکے۔ یہاں کچھ اہم طریقے ہیں جن میں لکھنے

 

اکہ کام کو بہتر اور مؤت

 

ا ہے پ

 

ا ہےمہارتوں کا اطلاق مختلف طریقوں سے ہوپ

 

۔  کی مہارتوں کا استعمال کیا جاپ  

ا ہے۔ 

 

ر میں پروڈکشن کی رپورٹس، معیار کی جانچ کی رپورٹس، لکھنا ضروری ہوپ

 

 ٹیکسٹائل فیکٹرتی

اکہ ورکرز انہیں آسانی سے سمجھ کر مشینوں کو صحیح طریقے سے

 

ر کو صحیح طریقے سے لکھنا ضروری ہے پ

 

ز
گ

 

ی

ٹ

ی یی
س

  استعمال کر سکیں۔ مشینوں کو چلانے کی ہداپیات اور 

ر، دیکھ بھال کے طریقے وغیرہ لکھنا ضروری ہے

 
 

 ۔ کپڑوں کی پروڈکٹس پر لیبل لگانے کے لیے مواد کی تفصیلات، سات

رائن پیا نمونے کے پبارے میں تفصیل لکھنا 

 

 ۔کسی بھی نئے ڈتی

 کاموں کے پبارے میں نوٹس پیا پیغامات لکھنا ۔ اہم روزانہ کے آگاہی کے لیےورکشاپ پیا فیکٹری میں 

 پر مکمل کیا جا سکے۔ 

 
 

ر مرحلے کو وق
 
اکہ ہ

 

 کپڑوں کی پروڈکشن کے لیے پلان پیا شیڈول لکھنا پ

ڈسٹری میں کام کے دوران مسائل کو حل کرنے اور پروڈکشن کو بہتر بنانے کے لیے بہت اہم ہیں۔ 

ٹ  

 یہ تمام لکھنے کی مہارتیں ٹیکسٹائل ای

 )  زپبانی 1.1.5

 

ی
 

 (  Verbal  Communication Skillsپبات چ

ر کرتی ہیں۔ ان مہارتوں میں چند اہم پہلو زپبانی مواصلات کی مہارتیں ایی  
 
 کو ظاہ

 

ر طریقے سے پہنچانے کی صلاخ

 

 مؤت

 

شخص کے خیالات، احساسات اور معلومات کو دوسروں ی

امل ہیں

 

 ۔ ش

 ا اور ان کا جواب دینا۔

 
 

 دوسروں کی پباتوں کو توجہ سے س

  ا۔

 

ا۔ رسمی پیا غیر رسمی انداز میں پبات کرپ

 

 موقع اور سامعین کے مطابق زپبان کا انتخاب کرپ

 
 

 پبات کرتے وق

 زپیادہ اونچی آواز پیا زپیادہ نرم آواز نہیں ہونی چاہیے۔ 

 کے دوران بہت اہم ہیں۔ 

 

ی
 

رات، ہاتھوں کی حرکتیں اور آنکھوں کا رابطہ بھی پبات چ

 

ات

 

 جسمانی زپبان یعنی آپ کے چہرے کے پ

 پر اور مناسب جواب دینا۔ 

 
 

 سوالات پیا پباتوں کا صحیح وق

  ا۔

 

ڈپبات کی قدر کرپ

 

 دوسروں کے نقطہ نظر کو سمجھنا اور ان کے جب

  زپبانی مواصلات کی اچھی مہارتیں آپ کی ذاتی اور پیشہ ورانہ زندگی دونوں میں کامیابی کے لیے بہت اہم ہیں۔ 

 :  (Problem solving skill)مسئلہ حل کرنے کی مہارت 1.1.6

 ہیں۔ یہ مہارتیں زندگی کے مختلف

 

شعبوں میں کامیاب ہونے کے لیے بہت  مسئلہ حل کرنے کی مہارتیں وہ صلاحیتیں ہیں جن کی مدد سے ہم کسی بھی مشکل پیا مسئلے کا حل نکال سکت

 ۔ ضروری ہیں۔ مسئلہ حل کرنے کی چند اہم مہارتیں یہ ہیں

 ا، جیسا

 

 کہ مسئلہ کہاں سے آپیا اور اس کے پبارے میں کیا معلومات موجود ہیں۔  مسئلے کا حل نکالنے کے لیے ضروری معلومات حاصل کرپ

  رہ لینا۔ اس سے آپ بہتر فیصلہ کر پ اتے ہیں۔حل کے کے مسائل مختلف

 
 

 پبارے میں سوچنا اور ان کے فائدے اور نقصان کا جات

 ا جو مسئلہ حل کرنے کے لیے سب سے زپیادہ مناسب ہو۔

 

 بہترین حل کا انتخاب کرپ

  ا۔

 

 منتخب حل پر عمل شروع کرپ

 رہ لینا

 
 

 ۔ حل پر عمل کرنے کے بعد اس کے نتائج کا جات

  ا۔

 

ا اور مسئلہ کا بہتر حل تلاش کرپ

 

ا تو دوپبارہ مختلف طریقے آزماپ

 

 اگر حل کامیاب نہیں ہوپ

  مسئلہ حل کرنے کی اچھی مہارتیں آپ کو زندگی میں مختلف چیلنجز کا سامنا کرنے اور انہیں کامیابی سے حل کرنے میں مدد دیتی ہیں۔ 

 عملی سرگرمی:  

رھائی میں آنے والی  مشکلات اور ان کے حلک کے طریقے بیان کریں۔ 

ٹ

ر مواصلات اور ٹیم ورک کے ذریعے ک

 

 موت
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ٹ
 

  1.2لرننگ یون
رر کی    کے   SOP’s تنظیمی

 
 

مطابق سپروات

 ہداپیات پر عمل کریں 

Follow Supervisor’s 

instructions as per 

organizational SOPs 

 (:Learning Outcomes )تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ  :
ب
 اس ماڈیول کے اختتام پرآپ اس قاب

  رر سے ہداپیات حاصل کریں۔

 
 

 سپروات

  رر کی ہداپیات پر عمل کریں۔

 
 

 سپروات

  تنظیمیSOPS  رر کو رپورٹ کریں۔

 
 

 کے مطابق سپروات

رر کی ہداپیات کے مطابق    1.2.1

 
 

 مشکلات کا حل  سپروات

(Problem Solving by Receiving Instructions from Supervisor)  

رر 

 
 

 کی تعریف:    سپر وات

رر  

 
 

اکہ سب کچھ صحیح طریقے    نگرانیوہ شخص  ہے جو مشینوں، کارکنوں، اور پروڈکشن کے عمل کو    سپروات

 

ا ہے پ

 

ا ہے، انہیں    کرپ

 

 پر ہو۔ وہ کام کرنے والوں کی رہنمائی کرپ

 
 

  کام سے وق

ا ہے کہدیتا ہے

 

 ۔  پروڈکشن کے معیار اور پیداوار کے اہداف پورے ہوں  ، اور یہ یقینی بناپ

رر سے ہداپیات حاصل کریں۔

 
 

 (Receive the instruction from supervisor)سپروات

رر سے ہداپیات حاصل کرنے کے لیے تفصیل پر توجہ، واضح مواصلت، اور ٹیکسٹائل کے لیے مخصوص تکنیکی اصطلاحات 

 
 

 اور عمل کی سمجھ کی   سپروات

 ضرورت ہوتی ہے۔ 

 :  ہداپیات حاصل کرنے کے لیے اہم نکات 

، ڈائی لاٹ( سے خود کو واقف کریں۔  ( 1

ٹ
 

 ٹیکسٹائل سے متعلق مخصوص اصطلاحات )مثلاً دھاگے کی گنتی، وارپ، ویی

امل ہوتی ہیں۔ ( 2

 

ن ش
ی
ی

 

حی

 پیمائش اور وضا

 

 ٹیکسٹائل کے کام میں اکثر درس

رر کو جلد مطلع کریں۔ممکنہ  ( 3

 
 

رابی( کا اندازہ لگائیں اور اپنے سپروات

 

 مسائل )مثلاً، مواد کی کمی، مشینری کی ج

ا ہے۔ ( 4

 

رپ

 

 یقینی بنائیں کہ تمام کام مطلوبہ حفاظتی معیارات پر پورا ات

ا

 

رر کی ہداپیات پر عمل کرپ

 
 

 :  (Carryout the instructions of supervisor)سپروات

ا ہے،

 

ا ہے، کام کی جگہ پر نظم و ضبط قائم رکھ

 

ا بہت ضروری ہے کیونکہ یہ آپ کی کارکردگی کو بہتر بناپ

 

رر کی ہداپیات پر عمل کرپ

 
 

اور پیداوار کے اہداف کو   سپروات

ا ہے۔ 

 

 ہوپ

 

ب
ان

 

 حاصل کرنے میں مددگار پ
 

 SOPs   رر کو رپورٹ کریں

 
 

 :  کے مطابق سپروات

رر سے ہداپیات حاصل کرنے کے لیے تفصیل پر توجہسپر

 
 

 عمل کی سمجھ کی ضرورت ہوتی ہے۔ چاہے آپ  مواصلات پر واضح اور  وات

رائن، کوالٹی کنٹرول، پیا ٹیکسٹائل سے متعلق کسی دوسرے کردار میں کام کر رہے ہوں

 

، ڈتی

 

 ۔ مینوفیکچرن

 :  (Problem Solving)مشکلات کا حل 1.2.2

ررز کے لیے 

 
 

 اہم ہے۔   مسئلہ حل کرنے کی مہارتسپروات

 

ی
ا نہان

 

 کا ہوپ

ررز کے لیےاس مہارت کی وجہ  

 
 

ر ڈالتا ہے۔ اس لیے، ٹیکسٹائل سپروات

 

ا ہے، جو مجموعی کارکردگی پر مثبت ات

 

 مسئلہ حل کرنے کی سے کارکنوں کی مصروفیت اور اطمینان میں اضافہ ہوپ

ا ہے

 

 ۔ مہارتوں کا حصول اور ان کا استعمال کامیابی کے لیے کلیدی اہمیت رکھ

بط 1.2.3  :  (Self-Management Skills)کی مہارتیں انفرادی نظم و صب

 کی نظم و ضبط میں ٹیکسٹائل 

 

 ہیں، جو کہ ذیل میں بیان کی گئی ہیںملازمین مہارتوں کی بدول

 

ر طریقے سے انجام دے سکت

 

 ۔ اور مینیجر اپنے کام کو مؤت

  کی منصوبہ بندی کے 

 
 

ر وق

 

ا ہے۔مؤت

 

رجیح دی جا سکتی ہے، جس سے پیداوار میں اضافہ ہوپ

 

 کاموں کو ت

 روغ دیتا ہے۔

 

ا ہے اور ٹیم کو ف

 

ا کام کو بہتر بناپ

 

 کو سمجھنا اور قابو پ اپ

 

ڈپباتی حال

 

 اپنی اور دوسروں کی جب

 پیاد رکھیں 

رر کی ہداپیات پر عمل 

 
 

سپروات

کرنے سے کام کی کارکردگی اور 

معیار میں بہتری آتی ہے، جو 

پیداوار کے اہداف کے حصول 

ا ہے۔میں 

 

 ہوپ

 

ب
ان

 

 مددگار پ

 

Active listening 

Take Notes 

Ask questions 

Respond with a 

good attitude 

Before Starting a 

Task Make a 

Checklist 
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 ا

 

رہ لینے سے متعلق مواقع تلاش کرپ

 
 

 ۔ اپنی کارکردگی کا جات

  ا ہے۔ بہتر نئے حالات کے مطابق ڈھلنا کام کی کارکردگی کو

 

 کرنے میں معاون ہوپ

  ا ہے۔  مسلسل پیش رف واضح اہداف مقرر کر کے ان کی طرف

 

رھاپ

ٹ

 مجموعی کارکردگی کو آگے تب

 : سرگرمی  عملی 

 دیے گئے مسئلے کی صورتحال کا مشاہدہ اور کردار ادا کرتے ہوئے اس سے نمٹی 

 

 

ٹ
 

  1.3لرننگ یون
 کریں 

 

ی
 

 کام کی جگہ پر پبات چ
Communicate at Work 

Place 

 (:  Learning Outcomes)  تدریسی نتائج 

 اس 

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ  لرننگ یون
ب
 : کے اختتام پرآپ اس قاب

  غیر زپبانی مواصلات 

 

 کر سکیں گے کا استعمال  (Non-Verbal Communication)درس

 حوصلہ افزائی تسلیم کریں اور تعمیری آراء پر عمل کریں 

ا لباس   1.3.1 

 

 :  (Dress code) ضابب

ا لباس

 

جانے والے لباس پہنے  ہیں اور جو وہاں  رائج ہوتے  میں  پیا کام کرنے کی جگہ پرسے مراد وہ اصول ہیں جو کسی ادارے،    ضابب

 کے معیار  

 

 ہیں اور مختلف مواقع، اداروں پیا ثقافتوں کے لحاظ سے مختلف ہو سکت

 

ری ہو سکت ری پیا غیر تحرتی کو متعین کرتے ہیں۔ یہ ضوابط تحرتی

ا ہے۔ ہیں۔ 

 

 ایی مناسب ضابطۂ لباس کام کی جگہ پر حفاظت پیشہ ورانہ مہارت اور آرام کو یقینی بناپ

ر پیدا کرنے کے لیے صاف ستھرا لباس پہنیں۔ 

 

ات

 

 پیشہ ورانہ مہارت: ایی مثبت پ

 :  (Team hierarchy and their functionality) کی فعالیتاُن  ٹیم کا درجہ بندی اور    1.3.2

 :   (Hierarchy)ٹیم کی درجہ بندی 

ر کام کی جگہ 
 
  ،جو کہ مندرجہ ذیل ہیں ۔ایی درجہ بندی کی جاتی ہےپرہ

رائن کو یقینی بنانے کا ذمہ دار 

 

ا ہے ۔ٹیم لیڈر: ٹیم کے کام کی نگرانی کرنے اور ڈتی

 

   لیڈر ہوپ

رھائی کا

ٹ

راد جو ک

 

 مشینوں پر کرتے ہیں۔  کام مشین آپریٹر: وہ اف

رائنرز: 

 

رائن ڈتی

 

رھائی کے ڈتی

ٹ

ڈجو ک

ٹ  

 ۔ اور بناتے ہیں تےڈھوی

رتی ہے۔ کوالٹی انسپکٹر: 

 

 اس پبات کو یقینی بناتے ہیں کہ پراڈکٹ معیار پر پوری ات

 کے لیے واضح کردار:    ٹیم کی فعالیت 

 ذمہ داریوں کو سمجھیں۔  مندرجہ زیل مشترکہ مقاصد کو حاصل کرنے کے لیے

  رائنرز

 

رین مواد کو منتخب کرنے کے لیے مل کر کام کرتے ہیں۔ ڈتی
 
 اور فیبرک ماہ

 ا ہے

 

الثی کرپ

 

رائنرز اور پروڈکشن کے عملے کے درمیان اختلافات میں پ

 

  ٹیم لیڈر ڈتی

  ا ہے

 

ر میں پیش رف کی رپورٹ پیش کرپ

 

ر رکن ہفتے کے آج
 
  ٹیم کا ہ

  ڈجسٹ کرتی ہے

ٹ

  ٹیم غیر متوقع طلب کو پورا کرنے کے لیے پیداواری نظام الاوقات کو ایی

 عملی سرگرمی:  

 فیکٹری کی ٹیم کی درجہ بندی کا فلو 

 

ٹ 

 چارٹ بنائیں۔   (Flow)کسی بھی پروڈک

 

 ماڈیول کا خلاص 

 مشترکہ مقاصد کے حصول کے لیے مل کر کام کریں۔ 

  کریں۔ 

 

ر رکن کے کاموں کی وضاخ
 
 واضح طور پر ہ

 پیاد رکھیں 

: بند 

ٹ

رس

 

سیفٹی ف

پیروں والے جوتے پہنیں اور 

ا 

 

ڈھیلے کپڑوں سے پرہیز کریں پ

کہ مشین کے حادثوں سے بچا جا 

 سکے۔ 
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  ا۔

 

 ایی معاون اور جامع ماحول بناپ

 ائم مینجمنٹ

ٹ

ڈ لائن کو پورا کریں۔  ،پ

ٹ

رجیح دیں اور ڈیی

 

 کاموں کو ت

  ٹیم کے ارکان کی رہنمائی اور حوصلہ افزائی کریں۔ 

  ا۔

 

 ساتھیوں کے ساتھ مثبت تعلقات استوار کرپ

  ا۔

 

 کام میں درستگی اور معیار کو یقینی بناپ

 

 سوالات و جواب  

 کے کتنے اقسام ہیں؟   مواصلات  1سوال نمبر 

 اقسام ہیں 4کی  مواصلات جواب 

 کیا ہے؟   مواصلات  2سوال نمبر 

 مات پیا خیالات کا تبادلہ ہے۔ یہ معلو جواب 

 ٹیم ورک کی اہمیت کیا ہے؟  3سوال نمبر 

ر طریقے سے  جواب 

 

راد ایی دوسرے کی مدد سے زپیادہ مؤت

 

 کام کرتے ہیں۔ٹیم ورک سے کام کی تقسیم بہتر ہوتی ہے اور اف

 کامیاب ٹیم ورک کے لیے کیا ضروری ہے؟  4سوال نمبر 

 کامیاب ٹیم ورک کے لیے اعتماد، تعاون، اور اچھی مواصلات ضروری ہیں۔ جواب 

ا ہے؟  5سوال نمبر 

 

 ایی ٹیم کے لیڈر کا کیا کردار ہوپ

 دینا، متحرک رکھنا اور گروپ کو  جواب 

 

ی
ا ہے۔ یم کے لیڈر کا کردار ٹیم کو ہدان

 

ا ہوپ

 

راہم کرپ

 

 مشترکہ مقصد کی طرف رہنمائی ف

 کیا ہیں؟  (Skills) مہارتیں 6سوال نمبر 

ا ہے۔ مہارتیں جواب 

 

ان کسی کام کو بہتر طریقے سے کرنے کے لیے حاصل کرپ

 

ن ہیں جو ان
ی
ی

 

یی
بلی ئ

 وہ صلاحیتیں اور قا

   7سوال نمبر 

 

ڈن

ٹ

 کیا ہیں؟   مہارتیں ریی

  جواب 

 

ڈن

ٹ

 وہ صلاحیتیں ہیں جو کسی متن کو سمجھنے، تجزیہ کرنے اور اس سے معلومات حاصل کرنے میں مدد دیتی ہیں۔ مہارتیں ریی

 کی اہمیت کیا ہے؟   لباس   ضابطہ 8سوال نمبر 

ا ہے۔  موقعہڈریس کوڈ کی مدد سے پیشہ ورانہ ماحول،  جواب 

 

 کی نوعیت پیا کسی خاص ثقافتی معیار کو محفوظ رکھا جاپ

 مسئلہ حل کرنے میں ٹیم ورک کی کیا اہمیت ہے؟  9سوال نمبر 

ر بناتے ہیں۔ٹیم ورک سے مختلف خیالات اور نقطہ نظر آتے ہیں، جو مسئلہ حل  جواب 

 

 کرنے کے عمل کو زپیادہ مؤت

 کیا ہے؟   مواصلات زپبانی   10سوال نمبر 

ا ہے۔  مواصلاتزپبانی  جواب 

 

 میں الفاظ کا استعمال کر کے خیالات اور معلومات کا تبادلہ کیا جاپ

 خود کو ٓازمایں  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ آپ اپنے جواپبات کاماڈیول کے اجٓ

ا ہے؟ٹیم   ۔  1

 

 ورک کا مقصد کیا ہوپ

ا  ا۔ 

 

ا  ب۔ انفرادی کامیابی حاصل کرپ

 

 

 

راد کو الگ الگ کام سوت

 

اگروپ میں تفریح کا د۔  گروپ کے ساتھ مل کر کام کا حل نکالنا ج۔ گروپ کے اف

 

  ماحول پیدا کرپ

 ورک کے دوران بہترین تعاون کس طرح حاصل کیا جا سکتا ہے؟ٹیم   ۔ 2

راد کو خاموشی سے کام کرنے دینا ۔۱ 

 

روغ دیناٹیم  ب۔  اف

 

 کو ف

 

ی
 

 میں اچھے تعلقات اور کھلی پبات چ

رد کو اس کے کام میں مداخلت  کرنے کی اجازت دینا  ج۔ 

 

ر ف
 
  کو صرف ایی ہی طریقے سے کام کرنے کا حکم دیناٹیم د۔  ہ

 کا کیا مطلب ہے؟  مواصلات  ۔ 3
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ا ب۔ خیالات کا تبادلہ ۔۱ 

 

 کرپ

 

ی
 

 معلومات کا تبادلہ د۔  تمام کے تمام ج۔ کسی شخص سے پبات چ

 کی اہمیت کیا ہے ٹیم   ۔ 4

 

ن

 

یش
ییکی

 

ن

 ؟ ورک کے دوران کمیو

ا   ٹیم ۔۱ 

 

را تفری پیدا کرپ

 

 معمولات کا صحیح تبادلہ اور تعاون میں ضافہ  ب۔  میں اف

ڈ مشکلات میں ڈالنا ج۔  ریی

 

راد کو اپنے کام میں مداخلت کرنے کا موقع دینا  د۔   گروپ کو م

 

 اف

 کے عمل میں سب سے اہم مرحلہ کیا ہے؟  مواصلات  ۔ 5

ا ب۔ پیغام کا بھیجنا ۔۱ 

 

  ج۔ پیغام کا وصول کرپ

 

 پیغام کا سمجھنا  د۔  پیغام کی وضاخ

 کے لیے کیا ضروری ہے؟  مواصلات کامیاب   ۔ 6

ا ۔۱ 

 
 

 تمام کے تمام د۔  زپبان کی مہارت  ج۔ بولنا ب۔ س

ا ہے؟   ۔ 7

 

 مسئلہ حل کرنے کا سب سے پہلا مرحلہ کیا ہوپ

ا  ۔۱ 

 

اندہی کرپ

 
 

ا ب۔ مسئلہ کی ن

 

ا ج۔ حل تلاش کرپ

 

ا د۔  حل کا نفاذ کرپ

 

 مسائل کا تجزیہ کرپ

ا ہے؟   ۔ 8

 

 مسئلہ حل کرنے کے عمل میں ٹیم ورک کا کیا کردار ہوپ

راد کے درمیان اتفاق کا فقدان  ۔۱ 

 

ا ب۔ اف

 

ا ج۔ مختلف نظرپیات کو یکجا کرپ

 

ا د۔  ٹیم کے ارکان کو ایکدو سے الگ کرپ

 

 کسی بھی رائے کو رد کرپ

ا ہے؟   ۔ 9

 

 خود انتظامی کے دوران سب سے اہم عنصر کیا ہوپ

 کی ۔۱ 

 
 

ا  کسید۔  دوسروں کی مددلینا ج۔ خود اعتمادی ب۔ پ ابندی وق

 

 دوسرے کے منصوبوں پر کام کرپ

 کا   ۔ 10

 
 

ر وق

 

ا ہے؟ مؤت

 

 انتظام کس چیز پر منحصر ہوپ

ا ۔۱ 

 

رتیب ب۔  جلدی سے کام مکمل کرپ

 

رجیحات کی ت

 

 منصوبہ بندی اور ت

ا د۔   زپیادہ کام کرنے کی کوشش ج۔ 

 

 کسی دوسرے شخص کی نگرانی میں کام کرپ

 جواپبات  

 

 درس

 جواب  سوال  جواب  سوال  جواب  سوال  جواب  سوال 

1 
 ج

4 
 ب

7 
 ال 

10 
 ب

2 
 ب

5 
 د

8 
   ب

3 
 ج

6 
 د

9 
   ال 
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2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

رائیڈری 
ب
ی

 ہینڈ اینڈ مشین ای

© TVET SSP  

 2ماڈیول 
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   2ماڈیول نمبر
   تکمیل   کی   ت پیا ہدا   صحت اور حفاظتی   ذاتی 

Comply Personal Health 

and Safety Guidelines 

 :  ) (Learning Outcomesنتائج   یسی تدر 

رکے اختتام پرٹر لیواس ماڈ

 

ی

 

ی

 ہو جائیں ی
ب
گے کہ وہ:  اس قاب  

 اندہی  ممکنہ خطرات کی کام کے ماحول اور آلات کے استعمال میں

 
 

 ۔  کر سکیں ن

 ۔ کرسکیں راختیا تدابیر طیاحتیا ورانہ صحت اور حفاظتی  ۔ پیشہسامان کو استعمال کر سکیں حفاظتی  ذاتی 

  اک مواد

 

ر،خطر پ ی
ٹ

 سکیں۔کو بحفاظت ضائع کر یلم

 نمبر 

ٹ
 

 2.1لرننگ یون
    ممکنہ پر    ماحول کے کام  

 
 

خطرات کی شناخ

 کریں 

 

Identify Personal Hazards 

at Workplace 

 :  (Learning Outcomes) نتائج   یسی تدر 

  لرننگ اس 

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ  : یون
ب
 کے اختتام پرآپ اس قاب

 اندہی صحت اور حفاظت کے مسائل کی انفرادیجگہ پر   کام کی

 
 

 ۔سکیں کر ن

 کر جگہ پر خطرات کی کام کی 

 
 

 ۔ سکیںشناخ

  اندہی خطرے کی حفاظت کے لیے اور کو صحت،کام  متعلقہ

 
 

 ۔سکیںرپورٹ کر ن

 تنظیم کے حفاظتی اصول و ضوابط:    2.1.1

راد اپنی  ہیں  سے مراد وہ مشقیںاس  :  یفتعر انفرادی حفظانِ صحت کی 

 

رار رکھنے اور بیم   جو اف

 

رف رھائیکرتے ہیں   کو روکنے کے لیے ؤکے پھیلا  ںیورصحت کو تب

ٹ

 مواد کی   ،کے تناظر میں  ۔ ک

رار رکھنے کے لیے ئی کی  صفا ماحولکے کام کرنے  ،کو روکنے  آلودگی 

 

رف  ہے۔  یحفظان صحت بہت ضرور ذاتی کو تب

 نکات:  اہم 

ازک کپڑوں  ، اپنے ہاتھ دھوئیں کام شروع کرنے سے پہلے ہمیشہ

 

 کو روکتا ہے۔  منتقلی کی اور گندگی آپ کے ہاتھوں سے  تیل یہدھاگوں کو سنبھال رہے ہوں۔  پیا خاص طور پر اگر آپ پ

رھائی ۔ اپنیدھول اور ملبے سے پ اک رکھیں،کو صاف   جگہ کام کی اپنی

ٹ

اکہ لنٹ اور د یںسے صاف کر اور ٹولز کو پباقاعدگی  مشین  کی ک

 

 ذرات جمع نہ ہوں۔  یگرپ

 ۔ رنگوں کے ساتھ کام کر رہے ہیں پیا  دستانے اور ماسک، خاص طور پر اگر آپ کیمیکل جیسے ،پہنیں PPE(: مناسب PPEسازوسامان ) حفاظتی  ذاتی

 :  (  Hazards Definition)  خطرات کا تعارف 

رات کے ممکنہ ذر  صحت کے منفی  پیاممکنہ نقصان    بھی  کسی  یفتعر   خطرے کی

 

رھائی  جاتی  کے طور پر کی  یعہات

ٹ

استعمال سے   پیابھال،    یکھد  ،یشناور متعلقہ آلات کے آپر  ںمشینو  کی  ہے جو ک

را  ،ئیکیمیا  ، خطرات طبعی  ہے۔ اس ماحول میں   ہو سکتی  اپید رقی  پیا  گونومک،تی  ہیں  نوعیت  تب

 

صحت، حفاظت اور بہبود کے    جائے تو کارکنوں کی  سے انتظام نہ کیا  یقے اگر مناسب طر  راو  کے ہو سکت

 ہیں لیے

 

 ۔خطرات لاحق ہو سکت

ر ا 
ب
ی

 :  خطرات کے اہم پہلو   میں فیکٹری    ی ر ائیڈ ی

ب مندرجہ ذیل ہے:

 

ب

 صحت کے خطرات کی عام طور پر کی جانے والی گروہ ب

ا، تی   مشین  میں  ان(:  Physical Hazards)   خطرات  جسمانی .1

 

راء   مشین  پیا،  ںسوئیا  کے پرزوں کا حرکت کرپ

 

ب
کے اج

امل ہیں الجھنا جیسے میں

 

رھائی : تی ۔مثلا خطرات ش

ٹ

 ۔ ہے کو چوٹ پہنچ سکتی یٹرٹوٹنے سے آپر کے دوران سوئی رفتار ک
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

رھائی  یہ:  (  Chemical Hazards)  خطرات  ئیکیمیا .2

ٹ

،   جیسے  ،استعمال ہونے والے کیمیکلز  کے عمل میں  ک

 

رن

والے،   سالو  صفائی  پیاچپکنے  پید  موجودگی  کی  ینٹسکے  ہیں  اسے  وغیر:  مثلا  ۔ہوتے   مناسب 

ی
ن

 

ٹ

ی

 

ی

 

ی ی

 

ل

 

ی ی

 

 

ن

 

ش

بغیر   سے    ئیکیمیا  کے  اٹھنے  رنگوں 

 بن سکتا ہے۔ سانس لینا میں دھوئیںوالے

 

 سانس کے مسائل کا پباع

 

را .3 والی  یہ:    (Ergonomic Hazards)  خطرات  گونومکتی پبار چلنے  راب   پبار 

 

ج   پیا  ،بیٹھنے  طریقے سے   حرکات، 

 ہیں  جو عضلاتی  ،استعمال سے متعلق ہیں  یلکے طو  یمشینر

 

 بن سکت

 

رھائی  : بغیرمثلا   ۔امراض کا پباع

ٹ

 ک

 

  کی   وقفے کے لمبے عرصے ی

 اور کمر پر دپباؤ پڑ سکتا ہے۔  ںچلانے سے ہاتھوں، کلائیو مشین

 

رقی .4 ر ا میں ان:  (Electrical Hazards)خطرات تب
ب
ی

رقی  ںمشینو یرائیڈی راء سے وابستہ خطرات  کے تب

 

ب
اج

امل ہیں

 

،  جیسے  ،ش

 

رن

 

اقص وات

 

۔  پیاسرکٹس،  کھل پ

 

ڈن

ٹ  

رقی میں : مشینمثلا غلط گراؤی ارٹ سرکٹ آگ  تب

 

   بجلی پیاش

 

کے جھٹکے کا پباع

  بن سکتا ہے۔ 

کام    پیاشور،    دہپیاضرورت سے ز  ، کم روشنی  میں  ان :    (Environmental Hazards)خطرات  تیماحولیا .5

اکاف   جگہ میں  کی

 

امل ہیں  ہواداری  پ

 

والی   : بیکمثلا  ۔ش  چلنے 

 
 

ز  ںمتعدد مشینو  وق  کو نقصان پہنچ   وجہ سے  شور کی  دہپیاسے 

 

 سکتا   سماع

 ہے۔ 

امل ہیں: :( Psychological Hazardsنفسیاتی خطرات )

 

 ان میں مندرجہ ذیل خطرات ش

     ئل خاندانی مسا 

 کا تحفظ 

 

 ملازم

  کام کا دپباؤ 

  اانصاف

 

 پ

ر ا 
ب
ی

 :  خطرات کے   ی کے کام کی جگہ ر ائیڈ ی

ب بن سکتی  پیااور آنکھ کو چوٹ  ہیں اڑ سکتی ںسوئیا ہوئی ٹوٹی ٹوٹنا:   سوئی     ۔ ہیں زخموں کا سب

ڈ : ڈھیلےکا الجھنا   دھاگے 

 

ردھاگے حرکت ی   ہیں حصوں میں تی

 

رابی کی جس سے مشین ،پھنس سکت

 

 ۔ ہیں ہو سکتی چوٹیں پیا ج

ا ہو   ا ارت پید حر 

 

رھائیپ

ٹ

اتی  ،ہیں کرتی اپید گرمی دورانکے   یشنآپر کچھ مشینیں کی : ک

 

ب بن سکتی جو حادپ  ۔ہیں طور پر چھونے پر جلنے کا سب

رھ سکتا ہے۔  پر: کپڑوں اور لنٹ  دھول 

ٹ

 بن سکتا ہے اور آگ لگنے کا خطرہ تب

 

ا سانس کے خطرات کا پباع

 

 دھول اور لنٹ کا جمع ہوپ

 اہمیت کی  رپورٹنگ  خطرات کی 

پبارے میں  کام کی   میں  ینےاطلاع د  خطرات کی رار رکھنے کے لیے  پیامتعلقہ حکام    جگہ پر ممکنہ خطرات کے 

 

رف امل ہے۔ کام کرنے کے محفوظ ماحول کو تب

 

ا ش

 

بہت   یہ  نگرانوں کو مطلع کرپ

 ہے۔  یضرور

اندہی خطر 2.1.2

 
 

 (:  Identify Personal Protection and Safety equipment) اور تخفیف کے اقدامات   کا عمل   ات کی ن

 رھائی ممکنہ خطرات کے لیے

ٹ

اکہ  یںسے معائنہ کر جگہ کا پباقاعدگی   اور کام کی ںمشینو کی ک

 

 استعمال جا سکے کہ وہ   پیابنا  یقینی یہپ
ب
 ۔ ہیںقاب

  اتی

 

ڈ رابطہ کو روکنے کے لیے حادپ

 

رحرکت ی   ۔ حصوں پر گارڈز لگائیں تی

 راہم کر حفاظتی  ذاتی

 

 (PPE)اور ماسک۔ ،شیشے دستانے، حفاظتی  جیسے یںسامان ف

 ۔یںاطلاع د واقعات کی ومحفوظ حالات   غیر بھی کہ وہ کسی یںکر حوصلہ افزائی کارکنوں کی 

  ر  شدہ خطرے کے امکان اور شدت کا اندازہ لگائیںہ 

 
 

 ۔ شناخ

 شدہ خطرات اور ان کو کم کرنے کے لیے 

 
 

رار رکھیں رڈیکااٹھائے گئے اقدامات کے ر شناخ

 

رف  ۔ کو تب

 ربیت اور خطرے کی یشن کے محفوظ آپر کو مشین  ملازمین

 

 پر ت

 
 

 ۔ یںد شناخ

 

 پیاد رکھیں 

ات 

 

خطرات کی شناختی حادپ

کی روک تھام کے لیے 

 ضروری ہے 
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ٹ
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ب
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( 2ا ی  

 

 

 حفاظتی تدابیر اور احتیاطی تدابیر:  

 
 

رھائی کرتے وق

ٹ

 ہاتھ کی ک

ام لے کر کام شروع کریں۔  ( 1

 

 کام شروع کرنے سے پہلے خود کو ذہنی اور جسمانی طور تیار کریں۔  ( 2 اللہ تعالیٰ کا پ

۔   ( 3

 

ی
 

 اگر معلومات نہ ہوں تو متعلقہ اسٹرکٹر سے رابطہ کریں۔  ( 4 کام شروع کرنے سے پہلے اس کے متعلق مکمل معلومات ہونی چاہ

رھائی ختم ہونے پر سوئی کو سنبھال کر رکھیں۔  ( 5

ٹ

راب نہ ہو۔  ( 6 ہاتھ کی ک

 

ا کہ ج

 

 احتیاط سے رکھیں پ

 

ی
رھائی والے دھاگے کو نہان

ٹ

 ک

ا کہ پھٹنے نہ پ ائے۔  ( 7

 

رائن چھاپنے والے بٹر پیپر کو پ انی سے محفوظ رکھیں پ

 

ا کہ کپڑا میلا نہ ہو۔  ( 8 ڈتی

 

 حفاظت سے رکھیں پ

 

ی
رھائی والے کپڑے کو نہان

ٹ

 ک

رھائی ختم کرنے پر اشیاء کو ڈبے پیا پ اؤچ میں احتیاط سے رکھیں۔  ( 9

ٹ

رھائی سے فارغ ہونے کے بعد فالتو دھاگہ کاٹ دیں۔  ( 10 ک

ٹ

 ک

نوک  ( 11 کی  اس  کہ  ا 

 

پ رکھیں  کور میں  کے  اس  بعد  استعمال کے  کو  پیا قینچی  کٹر 

راب نہ ہو۔  

 

 ج

رھائی مکمل کرنے کے بعد اس کو استری ضروری کریں۔  ( 12

ٹ

 ک

 

ب استری ٹھنڈی ہو جائے۔  ( 13
ب
 فولڈ کریں خ

 
 

ار کو اس وق

 

 استری ہمیشہ استری سٹینڈ پر کی جائے۔  ( 14 استری کی پ

 کا سامنا  ( 15

 
 

ا کہ کسی قسم کی دق

 

ا لازمی ہے پ

 

ریل موجود ہوپ

ٹ

ی
رھائی والا سارا م

ٹ

ک

ا پڑے۔  

 

 نہ کرپ

ا مکمل تو نہیں۔   ( 16

 

رائن پ

 

 ٹریس کرنے کے بعد غور کر لیں کہ اپٓ کا ڈتی

 

 :سرگرمی   عملی 

   متعلق سے حفاظت اور صفائی صحت،

 
 

 دیں۔ کو حکام متعلقہ اطلاع کی  خطرے شدہ  شناخ

 
 

 نمبر

ٹ
 

   2.2لرننگ یون
استعمال     ( کا ی ا   پی  )پی   آلات  حفاظتی   ذاتی 

 کرسکیں 

(Apply Personal Protective 

and Safety Equipment)   

 (:  Learning Outcomes)  تدریسی نتای 

 یواس 

ٹ
 

ر کے اختتام پر ٹر ن

 

ی

 

ی

 ہو جائیں  ی
ب
 گے کہ وہ: اس قاب

اندہی  آلات کی حفاظتی  ذاتی .1

 
 

 ۔ کر سکیں تعداد کا تعین اور ن

 ۔ آلات کو پہن سکیں کے مطابق در کار حفاظتی نوعیت کام کی .2

 کر سکیں رسٹو اور انہیں آلات کو استعمال کے بعد صاف کر سکیں حفاظتی  ذاتی .3

 Safety Related Standards Operating) حفاظت سے متعلق ہداپیات/ طریقہ کار   2.2.1

Procedure / Guidelines )  : 

 ذاتی حفاظتی آلات:  

 کی لسٹ مندرجہ ذیل ہے : آلات 

ا ہےکے سے بچنے حادثوں  وجہ سے سر کی کی ءفکسڈ اشیا پیا کو گرنےہیلم کا استعمال ورکر    حفاظتی ہیلم 

 

 ۔ کام آپ

پ انی  ںٹوپیا  حفاظتی راحمت کے  ،  

 

اگ لگنے کی صورت میں فورا ۔ٓساتھ ساتھ آہستہ جلنے والی ہونی چاہئیں کی م

 پہنی جا سکیں۔ 

 

جن   مدد کرتے ہیں  جگہ کے مختلف خطرات سے بچانے میں  جوتے کارکنوں کو کام کی  فٹ گارڈز، اور حفاظتی حفاظتی جوتے  

امل ہیں  ءاشیاکےلگنےوالی     پیا تی دھار چیزگرنے،  میں

 

کے   کے خطرات  اور بجلی  گرم سطحیں  ،پھسلن    ،۔ گیلیش

راہم کرتے ہیں۔

 

راحمت ف

 

 خلاف بھی م

 

OSHA  ر پہلے خطرے کی
ب
کا تقاضہ ہے کہ آج

ص کے نتائج کی بنیاد پر 

ی ب

 

خ

 

ش

 

ت

ص کریں، خطرات کی 

ی ب

 

خ

 

ش

 

ت

PPE  ربیت

 

ر اس ملازم کو ت
 
کا انتخاب کریں، اور پھر ہ

راہم کریں جس کو 

 

استعمال کرنے کی ضرورت  PPEف

ص کے ذریعے(

ی ب

 

خ

 

ش

 

ت

 ہے )خطرے کی 

 پیاد رکھیں
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ٹ
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ب
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( 2ا ی  

 

 

کانوں کے حفاظتی  

 آلات  

رھائی شور مچانے والی

ٹ

 کی استعمال  یلطو کی ںمشینو ک

 

ا ہے۔  سے سماع

 

 حفاظت کرپ

 ۔ یںاستعمال کر مفیئرا پیاپلگ  یئرہے وہاں ا سطح محفوظ حدوں سے تجاوز کر جاتی  جہاں شور کی  ماحول میں یسےا

 

ا ہےلگنے  ہاتھوں کو کٹنے، پنکچر اور کیمیکلز دستانے حفاظتی  

 

   یروٹر  پیا  قینچی  ں،سوئیا  ٹولز جیسے  تی ۔ سے بچاپ

 
 

کٹر کو سنبھالتے وق

راحم دستانے استعمال کر

 

  ینٹسکے سالو صفائی پیا ء،اشیا چپکنے والی رنگوں،  ۔یںکٹ م

 
 

کے ساتھ کام کرتے وق

راحم دستانے پہنیں ئیکیمیا

 

 ۔م

 

  کی  آنکھوں 

 حفاظت 

 جگہوں پر حفاظتی   بعض کام کی  سے بچانے کے لیے  کیمیکلگرم  اورآنکھوں کو اڑنے والے ذرات،  کی  ملازمین

 ہے۔  ی چشمہ ضرور

 

  فی   سرجیک 

 ماسک 

سے   کے ذریعے جسم میں داخل ہونےبخارات کو سانس    ئیکیمیا   پیا  ، دھول، لنٹ، دھوئیں  ماسک    سرجیک  یی ا

 ماسک کا  میں،اس  دھول ہو پیامقدار  دہپیاز کپڑے کی جس میں ماحول یسےا روکتا ہے۔

ٹ

 ڈس

 
 

کام کرتے وق

    کیمیکلز ۔  یںاستعمال کر

 
 

وق ہوادار علاقوں میں  پیاکو سنبھالتے  راب 

 

 سانس لینے  ج

 
 

وق والے    کام کرتے 

ہے اور ضرورت کے   گیا پیاسے لگا  یقےوالا مناسب طر  سانس لینے  پیاکہ ماسک    بنائیں  یقینیپبات کو    اس ۔پہنیں

 ہے۔ گیا کیا یلمطابق تبد

 

ا ہے۔ تیل مشین  پیادھول،  ،مواد ئیکپڑوں اور جلد کو کیمیا سموک / ن یپ ا 

 

 کیمیا ینٹس سالو پیا رنگوں  سے بچاپ

 
 

 ئی کو سنبھالتے وق

راحم  

 

لیے  کپڑوں ۔پہنیں  ایپن م کے  بچانے  سے  دھول  اور  لنٹ  سوٹکو  کر   حفاظتی  استعمال   ۔یںکا 

اک حالات میں

 

تحفظ   ہے۔ جسمانی  ضرورت پڑ سکتی  حفاظت کرنے کی  کارکنوں کو اپنے پورے جسم کی  ،خطرپ

 

حب

 

یی

س،

ٹ

کی

ا ہے۔  شکل میں سوٹ کی یاور مکمل پباڈ  آلکوٹ، اوور لیب ن،یپا 

 

  آپ

 :  جگہ پر صحت اور حفاظت کے عوامل   کام کی 

رانداز ہونے والے عوامل درج ذ شخص کی جگہ پر کسی کام کی

 

 ۔ہیں یلحفاظت اور صحت پر ات

رائن .ventilation 5)ہواداری).4 شور .3 لائٹ . 2 درجہ حرارت  . 1

 

 ورک سٹیشنوں کا آرام دہ ڈتی

روغ د نکے اطمینا آرام دہ اور محفوظ کام کرنے والا ماحول ملازمین یی ا

 

ات اور ٹینشن ہے،  یتا کو ف

 

ا ہے، اور حادپ

 

ا ہے۔  حادثوں کو کم کرپ

 

 کو کم کرپ

 :  کار   یقہ بنانے کا طر   یقینی سامان کے استعمال کو    حفاظتی  ذاتی 

اکہ    حفاظتی  مطلوبہ ذاتی  کار میں  یقہبنانے کے طر  یقینیآلات کے استعمال کو    حفاظتی  ذاتی

 

امل ہے پ

 

ا ش

 

 رسائی  آسانی  یہسازوسامان کا بندوبست کرپ
ب
ہو سکے۔ انتظامات کے بعد،    سے قاب

PPE ی  کی  کو چ 

 

ب آپ اسے استعمال کرتے ہیں  نکہکیو یں کر فعال حال
ب
ا  یہتو  خ

ٹ

کو مناسب جگہ پر   PPEاور اسے استعمال کرنے کے بعد،   سامان پہنیں حفاظتی ۔ذاتیہوا نہ ہوپہلے سے ٹوپ

اکہ اگلی یںاسٹور کر

 

 رسائی پ

 

 جاسکے۔ حاصل کی پبار اس ی

ارے صحت اور حفاظت کے  

 

 (  Health & Safety Sign)  متعلق اش

ر  ارہ  مقصد اور تفصیل  تصوتی

 

ام اش

 

 پ

 

رے میں  یہ

 

 کے دات

 

ڈ سفید  بیک  جس کی  سرخ رن

ٹ  

ہے   ہوتی  گراؤی

ا مقصود ہو اس پر سرخ لائن   جاتے ہیں  کیے  رتیا

 

اور جس سے منع کرپ

ا ہے  سے کراس کیا

 

 جاپ

ارے

 

 والےاش

 
 

 ممان

Prohibition Signs  
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ارے پیلے  یہ

 

ڈ میں  بیک  اش

ٹ  

 جاتے ہیں   کیے  رتیا   شکل میں  تکونی   گراؤی

  

 

علام سے   

 

رن کالے  ر تحر   پیااور  کا مقصد   جاتی  لکھی  تی اس  ہے 

ا ہے 

 

ا ہوپ

 

 خبردار کرپ

با

  

ارے  ہ ات

 

 والے اش

Warning Sign 

 

 کی  نیلے

 

ڈ میں  بیک  رن

ٹ  

اور    جاتے ہیں  کیے  رتیا  گول شکل میں  گراؤی

    سفید

 

 سے علام

 

رتحر   پیارن ہے ان پر عمل درامد اپ    جاتی  لکھی  تی

 ہے یضرور حفاظت کے لیے کی

ارے لازمی 

 

 اش

Mandatory Sign 

 

 

کی  یہ راستے  ارے محفوظ 

 

اندہی  اش

 
 

 یہ   لگائے جاتے ہیں   کے لیے  ن

میں  تیل ہیں  شکل  کی  ہوتے      بیک  جن 

 

علام اور  سبز  ڈ 

ٹ  

 پیا گراؤی

 ہے  ہوتی سفید  یف تعر

 

 

ارےمحفوظ حال

 

 والے اش

Safe Condition Sign 

 

میں  پیا  مستطی   یہ ہیں   گول شکل  کا بیک  ہوتے  سرخ   جن  ڈ 

ٹ  

گراؤی

  

 

علام پر  اس  رتحر   پیاجبکہ  والے    یہہے    ہوتی  سفید  تی بجھانے  اگ 

اندہی  الات کی

 
 

 کے استعمال ہوتے ہیں ن

ارے

 

 ٓآگ بجھانے والے آلات کے اش

Fire Extinguishing Signs 

 

ارے ہوتے ہیں بیک پیلی پیاسرخ  سبز  یہ

 

ڈ کے حامل اش

ٹ  

جس پر  گراؤی

    ہسیا  پیا  سفید

 

 سے علام

 

رتحر   پیارن محفوظ   کام کی   یہہے    جاتی  لکھی  تی

ا چاہیے کے لیے تکمیل

 

 ان پر عمل کرپ

ارے 

 

 تکمیلی اش

Supplementary 

Information Sign 

 

 :سرگرمی   عملی 

 ان کے استعمال کے لحاظ سے تیار کریں۔  (Personal Protective Equipment) ذاتی حفاظتی سامان

 

 کی فہرس

 

 

 نمبر

ٹ
 

   2.3لرننگ یون
 رکھیں حفاظت  کی  جگہ پر صحت    کام کی 

Comply Occupational 

Safety and Health (OSH) 

 (Learning Outcomes) :نتائج  یسی تدر 

 یواس لرننگ 

ٹ
 

 ہو جائیں  پر آپکے اختتام  ن
ب
 گے کہ :  اس قاب

 رار  کام کے دوران صفائی

 

رف  رکھ سکیں اور حفظان صحت کو تب

  کر سکیں پر عمل  تدابیر طیاحتیا ن صحت اور حفاظتی حفظاکام شروع کرنے سے پہلے 

 حل مسائل سے نمٹی  یقہطے شدہ طر 
ب
 حل مسائل کی کار کے مطابق قاب

ب
اقاب

 

راد کو پ

 

 دے سکیں اطلاع   اور متعلقہ اف

 سکیں  مقررہ جگہ پر رکھ  کے بعد آلات کا سامان ان کی  تکمیل کام کی 

 (:  Practices Relating to Clean & Safe Work environmentکام کی جگہ کی صفائی اور محفوظ ماحول کے متعلق ) 2.3.1

 :  کے مقاصد   یک ( ا OHSورانہ صحت اور حفاظت )  پیشہ 

ام 

 

ا ہے۔ اس ایک کا پ

 

ا ہے۔ 1970اس ایک کا تعلق کام کی صحت اور حفاظت سے ہوپ

 

 ء کا پیشہ ورانہ صحت اور حفاظت کا ایک ہے اور بہت سے ممالک میں اسی ایک پر عمل کیا جاپ

 :کے اہم مقاصد ہیں یکا OHS میں یلہے۔ ذ گیا پیابنا  بنانے کے لیے یقینیحفاظت، صحت اور بہبود کو  جگہ پر کارکنوں کی کام کی یک( اOHSورانہ صحت اور حفاظت ) پیشہ

 ۔یںحفاظت کر صحت اور حفاظت کی کی کارکن 

 ۔اور اموات کو روکیں ں یور، بیمحادثوںجگہ   کی کام 

 راہم کرنے کے لیے کام

 

رائض کی کرنے کا محفوظ ماحول ف

 

روں کے ف
ب
 کر آج

 

 ۔یںوضاخ
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  ا۔بنا  یقینیکو  تعمیل کی راتمعیا حفاظتی

 

 پ

 افذ کر تعمیل یعےکے ذر معائنے

 

رمانے عائد کر اور عدم تعمیل یں کو پ
ب
 ۔یںپر ج

 ،روں
ب
روغ د ننمائندوں کے درمیا اور حفاظتی ملازمین آج

 

 ۔ یںتعاون کو ف

 راجات کو کم کر کی کام

 

ات سے منسلک اج

 

راجات اور پید طبی جیسے ،یںجگہ پر ہونے والے حادپ

 

   یاواراج

 

 ۔کمی میں صلاچی

 رات کو کم کر کے سماجی حادثوںجگہ پر  اور ان کے خاندانوں پر کام کی  کارکنوں

 

اات

 

 پ

  اک مواد کو ضائع کرنے کو  ،ی اسٹور لنگ،ہینڈ محفوظ

 

 ۔بنائیں یقینیاور خطرپ

 کر کے پروگراموں میں اور کام پر واپسی بحالی کی ملازمین  زخمی 

 
 

 ۔یںمعاون

 ۔یںسے وابستہ ابھرتے ہوئے خطرات کا ازالہ کر ںیقو اور کام کے طر لوجیزٹیکنا نئی 

 ۔یںکر حوصلہ افزائی کی ی مسلسل بہتر میں راتمعیا جگہ کے حفاظتی کی کام 

 رھانے کے لیے کے حوصلے اور کارکردگی  ملازمین

ٹ

 ۔محفوظ اور صحت مند کام کا ماحول بنائیں یی ا کو تب

 ہوں۔ اضوابط پر عمل پیر حفاظتی الاقوامی اور بین قومی ،مقامی کہ تنظیمیں بنائیں یقینیپبات کو  اس 

 :  ں پیا کارکن کے حقوق اور ذمہ دار  

 ذمہ دارپیاں  حقوق 

کو تمام    کام کرنے کا حق ہے۔ ملازمین  کو خطرات اور خطرات سے پ اک ماحول میں  ملازمین

طر   حفاظتی کی  یقہپروٹوکولز،  ر 
ب
آج اور  ہدا  کار،  کردہ  راہم 

 

ف سے  ا   تپیاطرف 

 

کرپ عمل  پر 

 ۔چاہیے

پ اک کام کی جگہ مہیا کرنے لیے ااپنی عمومی ذمہ دارپیاں ایک   ایی مکمل اور خطرات سے 

 کے قواعد و ضوابط کے مطابق پوری کریں۔ 

ربیت  اقدامات کے پبارے میں  جگہ کے خطرات اور حفاظتی  کو کام کی  ملازمین

 

اور   مناسب ت

کہ   ماسک  جیسااور  دستانے،  جیسے  ،یا  پی  کو پی  معلومات حاصل کرنے کا حق ہے۔ ملازمین

ا چاہیے

 

 ۔ضرورت ہو، پہننا اور استعمال کرپ

OHS    واقفیت ہونی چاہیے۔  ایک اصول سے  انداز کے  دارانہ  ذمہ  اُس کے تحت  اور 

 میں اپنے حقوق کی مشق کریں۔ 

 پیا محفوظ ہے    غیر  میں  لکو اس کام سے انکار کرنے کا حق حاصل ہے جو ان کے خیا   ملازمین

 خطرہ ہے۔ صحت کے لیے ان کی

کے معیار کے   OHSکام کی جگہ کا معائنہ کریں اور اس پبات کو یقینی بنائیں کہ کام کی جگہ  

 مطابق ہے۔ خطرات کو ختم پیا کم کرنے کی مکمل کوشش کریں۔ 

 معائنے کے دوران افٓیسر کے ساتھ ساتھ رہیں۔   کا حق ہے۔ حصہ لینے اور اقدامات میں ںمیٹنگو ں،کمیٹیو کو حفاظتی  ملازمین

 رسائی  رڈیکار  کو حفاظتی  ملازمین

 

رپورٹس اور    حاصل کرنے کا حق ہے، بشمول واقعہ کی   ی

  خطرے کی

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی ب

کو اپنے کام کے علاقے کو صاف، منظم، اور خطرات سے پ اک  ۔ ملازمینص

 ۔رکھنا چاہیے

رتیب 

 

ت اور خیالات قومی تسلیم شدہ تنظیم کے  زپبانی طور پر پیش کئے گئے ثبوت  پیا  ری  تحرتی

ادا  رقی میں فعال کردار 

 

ت  کے معیار کی 

 

یت ب

 

اور حفاظ  گئے معیارات کے مطابق صحت 

 

دیی

 کریں۔ 

وہ اپنے    ملازمین ا  حقوق کو استعمال کرنے کے لیے   OHSکو حق حاصل ہے کہ  ی

 

  یزام

رار رکھنے کے لیے   محفوظ کام کی  یی ۔ اسے محفوظ رہیں  کارروائی   انتقامی  پیاسلوک  

 

رف   جگہ کو تب

روں اور حفاظتی ملازمین
ب
ا چاہیے کو آج

 

 ۔ افسران کے ساتھ تعاون کرپ

دوران   دہانی   OHSمعائنے کے  راہداری کی قین  افٓیسر سے کسی بھی تجارتی  کے تعلیمی 

 ضرور طلب کریں۔ 

صورت  کی یربیم پیاجگہ پر چوٹ لگنے  کو کام کی لازمین امداد کا حق: طبی امداد اور ابتدائی طبی

اور طبی  طبی  ابتدائی   میں  رسائی   امداد 

 

ا  کا حق ہے۔ ملازمین  امداد ی اک    یسے کو 

 

 غیر   پیاخطرپ

رو  رملوث ہونے سے گر  میں  یےمحفوظ 

 

ا چاہیے  تی

 

کو    کرپ خود   دوسروں کو خطرے میں   پیاجو 

 ڈال سکتا ہے۔ 

 اطلاق 
ب
 ایک کے معیار پر عمل کو یقینی بنائیں۔  OHSتمام قاب

معاوضہ   کے لیے  ںیور بیم  پیا  حادثوں  جگہ کی  تقاضوں کے مطابق کام کی  کو قانونی  ملازمین

ات    وصول کرنے کا حق ہے۔ ملازمین

 

حادپ کار،    یقہطر  ہنگامی   صورت میں   آفات کی  پیاکو 

ا چاہیے جیسے

 

 ۔ انخلاء کے منصوبے پر عمل کرپ

رر کو اطلاع کریں۔ 

 
 

 کسی بھی خطرے پیا حادثے کی صورت میں سپروات
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 :سرگرمی   عملی 

 اسٹوری )ذخیرہ( کریں۔ اوزار اور آلات کی صفائی اور محفوظ طریقے سے 

 

 

ٹ
 

   2.4نمبر  لرننگ یون
یرریل /فضلے کو  

ی

ٹ

یی
می

اک 

 

متعلقہ جگہ سے خطرپ

ا   

 

ڈف کرپ

 

 ج

Dispose of Hazardous 

Waste/Materials from 

Designated Area 

 (Learning Outcomes) :نتائج  یسی تدر 

 کر  فضلہ مواد کیمضر 

 
 

 سکیں  یںشناخ

 اک  یقہمنظور شدہ طر

 

 سکیںسے الگ کر  ط مضر فضلہ کو احتیا غیر پیاکار کے مطابق مخصوص جگہ سے خطرپ

 اک فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے لیے یقہطر

 

اک کنٹینر یقےمناسب طر کار کے مطابق خطرپ

 

 ۔ سکیںکا استعمال کر ز سے ضائع کرنے والے خطرپ

 ماسک اور دستانے جیسے یقہطر یٹن آپر ی رمعیا 

 
 

اک فضلہ / مواد کو ٹھکانے لگاتے وق

 

 ۔ یںکر راختیا تدابیر طیاحتیا یضرور کار کے مطابق خطرپ

اک فضلہ کی اقسام )2.4.1

 

 (:  Types of Hazardous Waste Materialخطرپ

رھائی

ٹ

اک فضلہ کی میںکے دوران مندرجہ ذیل  ک

 

 اقسام: خطرپ

، سالو ئیکیمیا

 

 ۔یجنٹکے ا چپکنے والے، اور صفائی ،ینٹسفضلہ: رن

 کے حصے۔  اور ٹوٹے ہوئے مشین ،قینچیپن،  ں،فضلہ: سوئیا تی

ا ہے۔  سے علاج کیا دھاگے جن کا کیمیکل  پیاکپڑے  : مصنوعی یسٹو ک فیبر

 

 جاپ

  نقصان دہ ذرات پر مشتمل ہو سکتا ہے۔ پیاہو سکتا ہے  اور لنٹ: کپڑوں سے جمع شدہ لنٹ، جو آتش گیر دھول 

اک فضلہ  

 

 کے اقدامات:  گی علیح خطرپ

 اک فضلہ )مثلاً، کیمیا

 

 واضح طور پر لیبل  ، کپڑے کا فضلہ( کے لیےتی دھاراشیافضلہ،    ئیمختلف قسم کے خطرپ

راہم کر زوالے کنٹینر

 

 ۔ یںف

  ۔کے فضلے سے الگ رکھیں کپڑےاور  وں چیز فضلہ کو تی ئیکیمیا کو روکنے کے لیے آلودگی  پیا رد عمل 

 رق کرنے کے لیے  ناقسام کے درمیا  فضلہ کی

 

    ف

 

ارپس کے   ،)جیسے یںکوڈ والے ڈبوں کا استعمال کر،رن

 

ش

  (۔پیلا فضلے کے لیے ئیسرخ، کیمیا لیے

اک فضلے کو  2.4.2

 

 (:  Methods for disposing Hazardous Waste Material) یقے ٹھکانے لگانے کے محفوظ طر خطرپ

ا   ئی کیمیا 

 

 فضلہ کو ٹھکانے لگاپ

 ر کیمیکلز اصولوں پر کے  ر فیکچرمینو ی

ٹ

  یٹاڈ سیفٹی یل کو م

ٹ

ی

 

راہم کردہ ہداMSDS) س

 

 ۔ یںکے مطابق ضائع کر تپیا( پر ف

  امل کر ںکمپنیو ورانہ فضلہ ٹھکانے لگانے والی پیشہ فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے لیے فتہپیا لائسن

 

 ۔ یںکو ش

 یجانبدار غیر 
ب
ر کر د الکلائن کیمیکلز  پیا ابیاطلاق ہو تو، ٹھکانے لگانے سے پہلے تی: اگر قاب

 

 ۔یںکو بے ات

  سیل کیمیکل 

 

 ۔یںکر ہذخیر  میں ز پروف کنٹینر بند، لی  فضلہ کو ٹھکانے لگانے ی

ا   تی

 

 فضلہ کو ضائع کرپ

 راحم کنٹینر کو ٹھکانے لگانے کے لیے وںپنوں اور بلیڈ ں،سوئیو

 

 ۔ یںاستعمال کر ز پنکچر م

  ہے۔ گیا کیا سے سیل یقےکو محفوظ طر ز کنٹینر سے بچنے کے لیے حادثوں کہ  بنائیں یقینیاس پبات کو 

  ڈمات کے ذر فتہپیالائسن

 

 ۔یںورانہ طور پر ٹھکانے لگانے کا بندوبست کر کو پیشہ ز کنٹینر تی  یعےج

ا کپڑے  

 

 اور دھاگے کے فضلے کو ٹھکانے لگاپ
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 ۔ یںکر سائیکل یجہاں ممکن ہو کپڑے اور دھاگے کے فضلے کو ر

ا ضرور

 

ر بنائیں یقینیہو تو  یاگر جلاپ
 
 ۔محفوظ اقدامات کیے گٗے ہیں  کو روکنے کے لیے دھوئیں یل کہ زہ

  یر غیر

 

ن

 سا

ی ب

 

کل

 
ی
ی

ل 
یب
رد  ک فیبر 

 

ام

 

رھوں فضلہ کو پ

ٹ

ر زمین گ   ۔ٹھکانے لگائیں  میںزتی

ا 

 

 دھول اور لنٹ کو ضائع کرپ

 ۔ یںسسٹم استعمال کر م یکیوو صنعتی دھول اور لنٹ جمع کرنے کے لیے

 ۔ ٹھکانے لگائیں  میں شدہ فلٹر بیگ جمع شدہ دھول اور لنٹ کو سیل

 ۔یںسے صاف کر کام کے علاقوں کو پباقاعدگی دھول اور لنٹ کو جمع ہونے سے روکنے کے لیے

اک فضلہ سے نمٹنے کے لیے خطر 

 

 اقدامات   حفاظتی   پ

 ( PPEسامان )  حفاظتی  ذاتی 

اک 

 

 دستانے، ماسک اور حفاظتی  خطرپ

 
 

 ۔ چشمے پہنیں فضلہ کو سنبھالتے وق

 ۔ یںلباس کا استعمال کر حفاظتی  پیا  اپیرن  سے جلد کے رابطے کو روکنے کے لیے کیمیکلز 

ربیت 

 

 اور آگاہی   ت

طر  ملازمین کو مناسب  اک فضلہ 

 

خطرپ ہینڈ  یقےکو  کی  لنگسے  لگانے  ربیت  اور ٹھکانے 

 

  ت

والے    نظر۔یںد یو ںآنے 
حبگب

طر  اصول  حفاظتی   میں   کے  لگانے  ٹھکانے  کار   یقہاور 

زریں
ک
 ۔ چسپاں

 کار  یقہ طر   ہنگامی 

 کے لیے  کیمیکل
 
کر   اسپ راہم 

 

ف  کٹس 
 
کی  اور ملازمین  یںسپ استعمال  ان کے  ربیت   کو 

 

 ت

کو    اس۔یںد ات کی  بنائیں  یقینیپبات 

 

 کٹس آسانی  امداد کی  طبی  ابتدائی  صورت میں  کہ حادپ

 ہوں۔ ب سے دستیا

   ی ذمہ دار   تی ماحولیا  

اک 

 

 ۔ یںضوابط پر عمل کر اور قومی مقامی فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے لیے خطرپ

کو   رڈیکاکے ر  ںسرگرمیو   فضلہ کو ٹھکانے لگانے کی  کے مقاصد کے لیے  یٹناور آڈ  تعمیل

رار رکھیں

 

رف  ۔ تب

 

:سرگرمی   عملی   

ارٹری میں کام کرنے کے لیے  ب  بنائیں۔عمومی حفاظتی اصولوں کی  10سے  8لی

 

فہرس  

کا خلاص   ل یو ماڈ   

 ات ہمیشہ  بھی  مشین  اہم ہے جس میں  میں  ںسرگرمیو   یلوآلات کا مناسب استعمال گھر  حفاظتی  ذاتی

 

امل ہے۔ حادثے کے امکاپ

 

آلات کے   مناسب حفاظتی  لیکن  موجود رہتے ہیں  ش

ات کو کم کیا

 

 جا سکتا ہے۔  استعمال سے چوٹ لگنے کے امکاپ

 پیشہ ( ورانہ صحت اور حفاظتOHSا )ا ہے۔  یقینیحفاظت، صحت اور بہبود کو  جگہ کے خطرات کو کم کر کے کارکنوں کی کام کی یک

 

 بناپ

 رھائی اور مشین ہاتھ

ٹ

رقی ،پبار پبار حرکتیں ، اوزار، کیمیکل تی  خطرات میں ،صنعت میں کی ک امل ہیں اور تب

 

 ۔خطرات ش

 اور ان کو کم کرنے کے لیے جگہ کے خطرات کی کی کام 

 
 

  خطرے کی شناخ

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی ب

 ہے۔ جاتی  کی ص

 حفاظتی  ذاتی ( سازوسامانPPEجیسے ،) ۔ ہیں یضرور  کارکن کے تحفظ کے لیے ،شیشے دستانے، ماسک، اور حفاظتی 

 ا، خطرات کی یوپیر کار کی یقہطر کو حفاظتی  ملازمین

 

ربیت اور حفاظتی ،ینااطلاع د کرپ

 

 ۔ چاہیے حصہ لینا میں ت

 اور سالو فضلہ، جیسے ئیکیمیا 

 

ڈمات کے ذر فضلہ کو ٹھکانے لگانے کی فتہپیاکو لائسن  ،ینٹسرن

 

ا چاہیے تلف کیا یعےج

 

 ۔ جاپ

 ۔ رکھنا چاہیے میں ز اور پن، پنکچر سے بچنے والے کنٹینر ںسوئیا فضلہ، جیسے تی 

  انے

 

رد لینڈ پیا  سائیکل یپبانے اور دھاگے کے فضلے کو ر پ

 

ام

 

ا چاہیے فلز میں پ

 

 ۔ٹھکانے لگاپ

 ہے۔ بناتی یقینیہے اور محفوظ ٹھکانے کو  کو روکتی آلودگی  گیمناسب علیح کی کچرے 

 روں
ب
ا، پباقاعدگی محفوظ کام کی یی کو ا آج

 

راہم کرپ

 

ا، اور  جگہ ف

 

ا چاہیے تعمیل کے ضوابط کی OHSسے معائنہ کرپ

 

 ۔کرپ

 ربیت کی ملازمین

 

روغ د کے پروگرام حفاظت کی اور آگاہی ت

 

 ۔ ہیں یتےثقاف کو ف

  ر کمپن
 
  انہیں   اس لیے ہیں گئی بنائی حفاظت کے لیے ملازم کی ںپ الیسیا یہ ۔ کار ہوتے ہیں یقہطر حالات کے لیے اور مختلف اقدامات اور ہنگامی SOPs ں،پ الیسیا اپنی  کی اور تنظیم ہ

ا چاہیے

 

 ۔اپناپ
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ب
ی

( 2ا ی  

 

 

 ربیت  صورتحال سے نمٹنے کے لیے  ہنگامی

 

ا  ملازم کے لیے  یی ا  ت ا  صورت حال میں  ضرورت ہے ہنگامی  کار جن پر عمل کرنے کی  یقہطر  یسےبہت اہم ہے۔  ملازم کو جان   یی اور 

 ۔ جاننا چاہیے انہیں بچانے کے لیے

 

 سوالات و جواپبات  

 کیا ہے؟   PPE 1سوال نمبر 

 پی پی ای کا مطلب ہے ذاتی حفاظتی سامان۔ جواب 

 کیوں ضروری ہے؟  PPE 2سوال نمبر 

ا ہے۔  PPE جواب 

 

ا ہے اور چوٹ پیا بیمری کے خطرے کو کم کرپ

 

راد کو کام کی جگہ کے خطرات سے بچانے میں مدد کرپ

 

 اہم ہے کیونکہ یہ اف

 ہے؟   مقصد کیا   ی د کا بنیا   یک ( ا OHSورانہ صحت اور حفاظت )   پیشہ  3سوال نمبر 

ا۔ یقینیحفاظت، صحت اور بہبود کو  جگہ پر کارکنوں کی کام کی جواب 

 

 بناپ

رھائی 4سوال نمبر 

ٹ

 ۔ مثال بتائیں   یی ا   خطرے کی  جسمانی  صنعت میں   کی   ک

 اوزار۔  تی پیا ںسوئیا ہوئی ٹوٹی جواب 

رھائی 5سوال نمبر 

ٹ

ا چاہئے؟   پیا ٹھکانے لگا   فضلہ کو کیس   ئی کیمیا  صنعت میں   کی   ک

 

 جاپ

 الی کمپنیوںوفضلہ کو ٹھکانے لگانے  فتہپیالائسن  جواب 

ک

ڈمات کے ذر  ی

 

 ۔ یعےج

ا کیو  6سوال نمبر 

 

اک فضلہ کو الگ کرپ

 

 ہے؟   ی ضرور   ں خطرپ

 ۔کو روکنے کے لیے آلودگی  پیارد عمل  ن مختلف اقسام کے درمیا فضلہ کی جواب 

ا کا    اگ سے بچا   و کے نکات کام کی جگہ پر ٓ  7سوال نمبر 

 

  کیوں ضروری ہے؟ لگاپ

ا ہےاس پبات کو یقینی بنانے میں مدد کرتے ہیں کہ ملازمین کو آگ لگنے کی ہنگامی صورت حال میں فوری اور محفوظ طریقے سےیہ  جواب 

 

 ۔ کام آپ

 پی پی ای کے طور پر دستانے پہننے کا کیا مقصد ہے؟  8سوال نمبر 

 دستانے ہاتھوں کو کیمیائی ، کٹے، جلنے، پیا آلودگی سے بچاتے ہیں۔  جواب 

راہم کرنے کا ذمہ دار کون ہے؟  9سوال نمبر 

 

 پی پی ای ف

راہم کرنے کا ذمہ دار ہے۔  جواب 

 

ر ملازمین کو پی پی ای ف
ب
 آج

 خود کو آزمائیں  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ آپ اپنے جواپبات کاماڈیول کے اجٓ

 کا مطلب کیا ہے؟  PPE  ۔  1

 نجی ذاتی سامان  د۔  پیشہ ورانہ روک تھام کا سامان  ج۔ ذاتی حفاظتی سامان  ب۔ عوامی تحفظ کا سامان  ا۔ 

رھائی  ۔ 2

ٹ

اک فضلہ کو ٹھانے لگانے کا پہلا قدم کیا ہے؟  ک

 

 کی صنعت میں خطرپ

ا ۔۱ 

 

ا  ب۔ فضلہ  کو جلاپ

 

اہی کرپ

 
 

اک فضلہ کی اقسام کی ن

 

ا د۔  حفاظتی دستانے ج۔ خطرپ

 

 فضلے کو نظر انداز کرپ

ا چاہیے؟  ۔ 3

 

ی ں اور پنوں کو ٹھکانے لگانے کے لیے کس قسم کا کنٹینرز استعمال کیا جاپ
ی

 

 تی دھار چیزوں جیسے سوئ

راحم کنٹینرز ب۔ کے تھیلے  پلاسٹک ۔۱ 

 

رتن ج۔ پنکچر م  گتے کے خانے د۔  شیشے کے تب

 کپڑے اور دھاگے کے فضلے کے ساتھ کیا کیا جائے جسے ری سائیکل نہیں کیا جا سکتا؟   ۔ 4

رد  د۔   اسے کیمیائی فضلہ کے ساتھ ملا دیں ج۔ اسے ورک اسپیس میں چھوڑ دیں ب۔ اسےکھلی جگہ پر جلا دیں ۔۱ 

 

ام

 

پ رھوںاسے 

ٹ

گ زمین  ر  میں ٹھکانے   زتی

 لگائیں 

ا کیوں ضروری ہے؟  ۔ 5

 

اک فضلہ کو الگ کرپ

 

 خطرپ

 فضلہ کی مقدار کو کم کرنے کے لیے د۔  پیسے بچانے کے لیے  ج۔ رد عمل پیا آلودگی کو نہ روکنے کے لیے  ب۔ رد عمل پیا آلودگی کو روکنے کے لیے  ۔۱ 
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 ( ایک کا بنیادی مقصد کیا ہے؟OHSپیشہ ورانہہ صحت اور حفاظت )  ۔ 6

روغ دینا  ۔۱ 

 

راجات کم کریں ب۔  ماحولیاتی پ ائیداری کو ف

 

روں کےلیے اج
ب
 اجٓ

 ان پیداوار کی رفتار میں اضافہ کریں د۔  کارکن کی حفاظت اور صحت کو یقینی بنائیں ج۔ 

 ضوابط کے تحت ملازمین کی ذمہ داری مندرجہ ذیل میں سے کون سی ہے؟  OHS  ۔ 7

ا  ۔۱ 

 

 کچرے کو پباقاعدہ ردی کی ٹوکری میں ٹھکانے لگائیں  ب۔  کھوئی ہوئی اشیاء تلاش کرپ

اک اور غیر محفوظ حالات کی اطلاع دیںد۔   غیر متوقع حالات سے نمٹن  ج۔ 

 

  خطرپ

ر گو نومک خطرہ کی مثال ہے؟   ۔ 8 رھائی کی صنعت میں اتی

ٹ

 مندرجہ ذیل میں سے کون سی ک

راب بیٹھنے کا طریقہ ب۔  عمارت کو خالی کریں ۔۱ 

 

 طویل مشین کے استعمال کی وجہ سے ج

رقی خطرات ج۔  اد۔   تب

 

 دھول اور لنٹ کا جمع ہوپ

ص کرنے کا مقصد کیا ہے؟  ۔ 9

ی ب

 

خ

 

ش

 

ت

 کام کی جگہ پر خطرے کی 

رھانے کے  ۔۱ 

ٹ

ا، جھاڑو ب۔ لیےپیداوار کی رفتار کو تب

 

ا، نچوڑپ

 

 کھینچنا، مقصد کرپ

ا ج۔ 

 

ا د۔   دھکا، مقصد، نچوڑ، ہلاپ

 

 اور تخفیف کرپ

 
 

 خطات کی شناخ

 

 جواپبات  

 

 درس

 جواب  سوال 

 

 جواب  سوال  درس

 

 جواب  سوال  درس

 

 درس

1 
 ب

4 
 د

7 
 د

2 
 ب

5 
 ال

8 
 ب

3 
 ب

6 
 ج

9 
 د
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2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

رائیڈری 
ب
ی

 ہینڈ اینڈ مشین ای

© TVET SSP  

 3ماڈیول 
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( 2ا ی  

 

 

   3ماڈیول نمبر
   خاکہ /نمونے کی تیاری 

Carry Out Mock up 

(Khaka) Development 

 ): Learning Outcomes (نتائج  یسی تدر 

 ہو جائیں گے کہ  :اس 
ب
 ماڈیول کے اختتام پرآپ اس قاب

 خاکہ/ نمونہ کو ٹریس کر سکیں  ( 1

 کر سکیں  ( 2

 

 

 

رائن کو پ

 

 خاکہ / نمونہ کے ڈتی

رائن کو فیبرک پر منتقل  ( 3

 

 کر سکیں ڈتی

 

 نمبر 

ٹ
 

 :  3.1لرننگ یون
رائن ٹریس  

 

  بنائیں کاغذ پر ڈتی
Make design on butter 

paper 

 :(Learning Outcomesتدریسی نتائج )

 اس 

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ  : لرننگ یون
ب
 کے اختتام پرآپ اس قاب

  سکیںلئے صحیح اوزار جمع کرکام کی جگہ کے 

  رائن

 

  سکیںمنتخب کرٹریسنگ کے لئے مطلوبہ ڈتی

  رائن

 

 پر ڈتی

ٹ

ی

 

 بنا سکیںکاغذ کی س

  رائن ڈرائنگ پیا

 

 پر منتقل  ڈتی

ٹ

ی

 

 سکیں کرکوٹریسنگ س

 :  Knowledge & uses of different material and toolsکا طریقہ  مختلف آلات اور ٹولز کا علم اور استعمال   3.1.1

 (   Tracing Table)ٹریسنگ ٹیب   -1

ا ہے۔ 

 

رھائی اور آرٹ ورک میں استعمال ہوپ

ٹ

رائننگ ، ک

 

 فیشن ڈتی

ا ہے۔

 

رائن کو روشنی کی مدد سے ٹریس کرنے کے لئےان کو استعمال کیا جاپ

 

  مشکل ڈتی

 

ل    -2
س

 

 ییی
ن

  (Pencil & Sharpener  )   

 ٹریسنگ کے  کام اتی ہے ۔

اپنر    -3
 

 ش

ا ہے۔ 

 

 پنسل کی نوک تی کرنے کے کام آپ

رر )  -5

 

 (  Eraserارتی

ا ہے 

 

رر مٹانے کے کام اپٓ

 

 پنسل ارتی

 
 

 

 (  Fabric Marker & Chalk) مارکر / چاک  ک فیبر   -6

 فیبرک مارکر / چاک پنسل پیا مٹی۔

رائن بنائے جاتے ہیں۔ 

 

رھائی کے لئے ڈتی

ٹ

 اسکی مدد سے مشین پیا ہاتھ کی ک

  

 پیاد رکھیں 

کسی مقصد کے لیے لائن کے 

عناصر اور اصولوں کو منتخب اور 

رائن 

 

منظم کرنے کے عمل کو ڈتی

 کہتے ہیں۔ 
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 ( Carbon Paper) پیپر   کاربن  -7

ا ہے ۔ 

 

رھائی کے نمونے بنانے میں عام استعمال ہوپ

ٹ

رائننگ اور ک

 

 یہ فیشن ڈتی

ا ہے۔ 

 

رائن منتقل کرنے کےلئے ہوپ

 

 اس کا استعمال کپڑے کاغذ لکٹری اور چمڑے پر ڈتی

 

 (  Tracing Paper / Butter Paper)بٹر پیپر    / ٹریسنگ پیپر    -8

ا ہے۔ 

 

رائننگ میں پیٹرن بنانے کے لئے استعمال ہوپ

 

 سلائی اور فیشن ڈتی

ا ہے۔

 

رائن بنانے اور بعد میں اسے کپڑے پر پیا کسی اور سطح پر منتقل کرنے کے لئے استعمال ہوپ

 

 کاغذ پر ڈتی

 

 

  Powder Tracing ۔پ اؤڈر ٹریسنگ9

ا ہے۔ روایتی دستکاری جیسے زردوزی ، اڈا ورک اور پیچیدہ کاموں کے 

 

رائن ٹریسنگ کےلئے استعمال ہوپ

 

 ڈتی

 

   Tracing Wheel۔ٹریسنگ وہیل 10

ا ہے۔ 

 

رائن کو پبار پبار منتقل کرنے میں مددگار ہوپ

 

 کاغذ اور کپڑے پر ایی جیسے ڈتی

ا ہے۔  

 

رائن کر نے کے لئے استعمال ہوپ

 

  کاربن پیپر کے زریعے ڈتی

 

11 

ٹ

یت ی لب
م

ٹ

ٹ

  Steel and Template  ۔سٹیل اور 

ا ہے۔ 

 

رائن بنانے کے لئے استعمال ہوپ

 

 ڈتی

 

 ہاتھ کے بجائے درس

رائن کو پبار پبار بنانے کے لئے فائدہ مند ہے۔ 

 

 مخصوص ڈتی

اور ٹریسنگ ٹیب   اپنر 

 

ش  ، ، سکاچ ٹیپ، سوئی  رش  تب پیا  کا کپڑا  ، نیل، کاٹن  اسکے علاوہ ٹریسنگ کرنے کے لئے کیروسین آئل 

 درکار ہوتی ہے۔ 

 

رائن کے عناصر  3.1.2

 

رائن اور ڈتی

 

 :   Design and Its componentڈتی

رائن عام صطلا

 

رائن کہتے ہیں ۔ ڈتی

 

رکیب سے استعمال کرنے کو ڈتی

 

رتیب اور ت

 

رائن  ح  لکیروں کو ت

 

رائن کسی بھی چیز کا ہو سکتا ہے ۔ ایی اچھا ڈتی

 

میں آرائش اور سجاوٹ کو کہتے ہیں ۔ڈتی

ا بہت ضروری ہے۔ 

 

ان کے اندر ایی اچھے ذوق کا ہوپ

 

 بنانے کے لئے ان

رائن کے عناصر  

 

 ڈتی

 : لائن
ا
رائن کے مختلف عناصر استعمال کئے جا تے ہیں۔ مثلاا

 

رائن، ڈرائنگ ، نمونہ پیا خاکہ بنانے کےلئے ڈتی

 

اور اسکی مختلف اقسام ، شکل  کوئی بھی ڈتی

 وغیرہ۔ 

 

  ، رن

ا ہے۔ 

 

رائن  مندرجہ ذیل تمام عناصر کا بے حد خوبصورت مجموعہ ہوپ

 

  ایی عمدہ ڈتی

 (Line)لائن- 1

رچھی اور کناروں والی لائنیں ۔ تنکا

 

 لمبی ، چوڑی ، ت
ا
 کو آپس میں ملانے کو لائن کہتے ہیں۔ یہ لائن کسی بھی قسم کی ہو سکتی ہے۔ مثلاا

 یہ دو اطراف کی بھی ہو سکتی ہیں اور تین اطراف کی بھی ہو سکتی ہیں۔ 

   (Shape)شکل- 2

ا

 

رائن نہیں ہوپ

 

ا ہے اور بقاپیا حصہ جہاں ڈتی

 

رائن والا حصہ مثبت شکل کہلاپ

 

ا ہے۔ کوئی بھی ڈتی

 

ری پیا قدرتی شکل کا واضح حصہ ہوپ

ٹ

ی
ا ہے۔ اشکال کی بہت سی اقسام شکل جیوم

 

 منفی شکل کہلاپ

رہ اور مثلث وغیرہ۔ 

 

ل ، دات
یی

 

ظ

 

سی
م

 چوکور ، 
ا
 ہیں مثلاا

 پیاد رکھیں 

نقاب کو آپس میں ملانے کو 

 لائن کہتے ہیں
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

 (  Formفارم )   -3

 کوئی بھی چیز جس کی تین اطراف سے پیمائش کی جاسکے فارم کہلاتی ہے۔ آرٹ میں فارم کا مطلب ایی ایسی چیز ہے 

رائن کے سارے عناصر نظر آئیں اور آپس میں متحد ہو ں۔ 

 

 جس میں ڈتی

 (  spaceسپیس )  -4

رتی ہے۔ شکل اور فارم ارد گرد   ی پیا خالی جگہ ہوتی ہے جو کہ چیزوں کے درمیان ارد گرد پیا اوپر نیچے کے حصے کو گھی

ھُل

ک

رائن بناتے سپیس ایی ایسی 

 

کی سپیس سے بنتے ہیں۔ کوئی بھی ڈتی

ا ہے۔ مثبت سپیس کسی بھی فارم پیا سپیس سے بھری ہوتی 

 

ر والی جگہ سے گھری ہوتی ہے۔ہوئے مثبت پیا منفی سپیس کا خیال رکھنا پڑپ
 
  ہے۔ اور منفی اسی شکل پیا فارم کی پباہ

 (  Patternنمونہ )  -5

رانے کو پیٹرن کہتے ہیں ۔ پیٹرن مختلف اقسام کے ہوتے ہیں 
 
رائن کو سطح پر پبار پبار دہ

 

 کسی بھی آرائشی ڈتی

رک ، قدرتی، پھولوں والا ، لائنوں والا پیٹرن۔ 

ٹ

ی
جیوم
ا
 مثلاا

   (Texture)سطح   -6

رتیب ، سخت ا

 

زر دو سطح کا مطلب ہے کہ کو ن سی چیز کس سے بنی ہے اور ہاتھ لگانے سے کیسی محسوس ہوتی ہے۔ یہ سطح کھردری، ہموار ،نرم ، بے ت
خ 
یکش ی

ٹ

ن

ور چمکدار ہوسکتی ہے۔ عام طور پر 

ا ہے۔  

 

 طرح کا ہوپ

7-  ( 

 

 (  Colorرن

ر کا خیال  پبات  اس  رائن کرتے ہوئے 

 

ڈتی رائیڈری 
ب
ی

ای پر فوقیت حاصل ہے۔ ہینڈ  پباقی تمام عناصر  کو  اور  کشیدہ کاری کے عناصر کے حوالے سے رنگوں  کا صحیح  ے کہ رنگوں 

 

ب
 
ی
 
ہ
چا کھنا 

 ہی ہمیں خوش  اور افسردہ بناتے ہیں ۔ یہ سردی اور گرمی کے احساس کو

 

ر اور فاصلے بدلتے ہوئے   مناسب انتخاب کیا جائے۔ کیونکہ رن

 
 

 ہی  ہیں جن کی مدد سے سات

 

نماپیاں کرتے ہیں  ۔ یہ رن

 دکھائی دیتے ہیں۔

 :  Techniques of Transferring Methods       طریقہ کار منتقلی کا  3.1.2

رائن کو ٹریسنگ پیپر پر منتقل کرنے کے دو طریقے ہیں۔ 

 

 ڈتی

  (Through Tracing Paper) ٹریسنگ پیپر کے زریعے 

رڈ .1
 

ی   کو اچھی   ائنتی تو اس کو   سے مٹا ہوا تو نہیں  کہ کہیں  کر لیں  طرح چ  ۔ اگر مٹا ہوا ہے 

 مکمل کر لیں

رڈ .2
 

 پر چپکا لیں کے ساتھ ٹیب ائن کو سکاچ ٹیپ تی

رڈ .3
 

ر کا ٹر ائن تی

 
 

 ۔کاٹ لیں پیپر یسنگکے سات

رکے ساتھ ڈ سکاچ ٹیپ کو بھی پیپر یسنگ ٹر .4

 

 کے اوپر چپکالیں ائنتی

ر کی  .5

ٹ
  

 کرلیں یسمدد سے ٹر اب پنسل / پوای

ی  یی کرنے کے بعد ا یس ٹر .6 رکہ سارا ڈ کر لیں دفعہ چ 

 

 ہے ہو گیا یس ٹر ائنتی

رکوڈ پیپر یسنگاب ٹر .7

 

ار  اور کونوں پر سے آرام سے ٹیپ پر سے اٹھا لیں ائن تی

 

 یںاُپ

 (  Through Carbon Paperکاربن پیپر کے ذریعے )      

 کاربن پیپر کے ساتھ ٹریس کرنے کا طریقہ درج ذیل ہے: 

 کو ٹیب پر چپکا لیں۔  ( 1

ٹ

ی

 

 سب سے پہلے سادہ کاغذ پیا ٹریسنگ س

 پر چپکا دیں۔  ( 2

ٹ

ی

 

 اب کاربن پیپر کو اس سادہ کاغذ / ٹریسنگ س

رائن کو پیسٹ کر دیں۔  ( 3

 

 اب سب سے اوپر ڈتی

رائن  ( 4

 

رائن ٹریس کر لیں۔  /پنسل کے اوپر اب ڈتی

 

ر پھیر کر ڈتی

ٹ
  

 پوای

رائن ٹریس ہو گیا ہے۔  ( 5

 

ی کر لیں کہ سارا ڈتی  ٹریس کرنے کے بعد ایی دفعہ چ 

 پیاد رکھیں

Dimensionsکوئی بھی چیز جس کی تین   

 اطراف سے پیمائش کی جا سکے فارم کہلاتی ہے 

 پیاد رکھیں

رائن کو سطح پر 

 

کسی بھی آرائشی ڈتی

رانے کو پیٹرن کہتے ہیں 
 
 پبار پبار دہ
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

ار لیں۔  ( 6

 

رائن پر سے اٹھا لیں اور کونوں پر سے آرام سے ٹیپ اُپ

 

 اب ٹریسنگ پیپر کو ڈتی

  Importance of Tracing: ٹریسنگ کی اہمیت 

رھائی میں ٹریسنگ  بہت اہمیت کی حامل ہے۔

ٹ

رائن خود تخلیق کر سکتی ہے۔ اگر    ک

 

ٹریسنگ   میں مہارت حاصل کر کے ٹرینر اپنے ڈتی

رھائی سیکھنے سے پہلے

ٹ

ا ک
ٰ
ڈ

 

رائن میں صفائی اور عمدگی پیدا نہیں ہوسکتی ۔ ل

 

ٹریسنگ   کے   ٹرینر کو ٹریسنگ   کرنے کا صحیح طریقہ معلوم نہ ہو تو ڈتی

رائن میں عمل کو جاننا بے حد ضروری ہے۔ مہارت حاصل کر کے

 

 دے سکتا ہے۔ ٹریسنگ   کے عمل کے دوران اگر ڈتی

ٹ

 ہی ٹرینی اچھا رزل

رائن میں تبدیلی لائی جاسکتی ہے۔اور کام کامعیار بہتر بنا پیا جا سکتاہے۔ 

 

 تبدیلی کی ضرورت ہو تو ڈتی

 :  عملی سرگرمی  

ریکل تھیم 

ٹ

ی
 کا انتخاب کر کے خاکہ تیار کریں فلورل پیا جیو م

 

 نمبر 

ٹ
 

   3.2لرننگ یون
ا 

 

 کرپ

 

 

 

 خاکہ پیا نمونہ کو پ
Punch the Design 

 (:  Learning Outcomesتدریسی نتائج )

 ہو جائیں گے کہ وہ:  
ب
 کے اختتام پر ٹرینرز اس قاب

ٹ
 

 اس لرننگ یون

  کرنے کے لیے مطلوبہ اشیا کو اکٹھا کر سکیں 

 

 

 

رائن کو پ

 

 ڈتی

  کرنے کے لیے تمام ٹولز کی واقفیت حاصل کر سکیں 

 

 

 

 پ

  کر سکیں 

 

 

 

رائن کو ٹریسنگ پیپر پر پ

 

 ڈتی

 ٹول کی اقسام اور استعمال )  3.2.1

 

 

 

 

 (  types and Uses of Punching Toolsپ

 کا عمل

 

 

 

 

ا ہے  :پ

 

 تین طرح کے ٹولز سے کیا جاپ

  مشین  

 

 

 

 

 :  پ

رائن کے اوپر چلانے سے اس میں سورخ ہو جاتے ہیں جن میں سے پ الش 

 

 مشین( یہ پباریی سوراخ کرنے والی مشین ہوتی ہے اور یہ ڈتی

 

 

 

 

 گزاری جاتی ہے۔ )پ

 :  کامن پن پیا سوئی  

رائن میں سورخ کر لیے جاتے ہیں۔ کامن پن پیا سوئی 

 

 کی مدد سے بھی ڈتی

 ٹریسنگ وہیل  

  رائن پر سورخ کرنے

 

ا ہے۔ کے عمل یہ بھی ڈتی

 

ا ہ۔ اس کا سپنڈل پلاسٹک کا جبکہ سرا سٹیل کا ہوپ

 

 میں کام آپ

  کے لیے مناسب سطح کے لیے کپڑے کا انتخاب 

 

 

 

 

 کریں۔  پ

 (:  Selection of Fabric for Suitable Servicesکا انتخاب )کپڑے    3.2.2

  :

 
 

رائن ٹھیک سے منتقل نہیں کپڑے کی ساخ

 

 سے ڈتی

 

 

 

 

رائن صاف نظر آئے۔ چمکدار زپیادہ پھسلن والے کپڑے پر پ

 

ا کہ ڈتی

 

ا۔ کپڑے کی سطح زپیادہ کھردری نہ ہو پ

 

 ہوپ

  ائی

ٹ

 بہترین کام کرتی ہے: کپڑے کی موپ

 

 

 

 

ا۔ درمیانی درجے موٹے پیا سخت کپڑے پر پ

 

پ  ۔ بہت زپیادہ پتلے کپڑے پر چاک پیا نیلا پ اؤڈر ٹھیک سے چپک نہیں پ ا

  

 

ا ہے: کپڑے کا رن

 

 کے کپڑوں پر گہرے چاک پیا نیلے پ اؤڈر کا استعمال کیا جاپ

 

 کےکپڑوں کے لیے سفید چاک پیا پیلا پ اؤڈر بہتر رہتا ہے۔  ۔ ہلکے رن

 

 گہرے رن

 :  عملی سرگرمی  

 کریں 

 

 

 

رائن کو پ

 

 کاغذ پر بنے ہوئے ڈتی

  



ربیتی           صفحہ نمبر      32

 

ریل: ہینڈ اینڈ مشینتدریسی و ت ی

ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

 نمبر 

ٹ
 

   3.3یون
ا 

 

رائن کو کپڑے پر منتقل کرپ

 

 ڈتی
Apply Design on fabric 

 :  (  Learning Outcomesتدریسی نتائج )

 ہو جاائیں گے کہ وہ: 
ب
 کے اختتام پر ٹرینرز اس قاب

ٹ
 

 اس لرننگ یون

  رتیب دے سکیں

 

 کے مطابق کپڑا ت

 

 درخواس

  ڈجسٹ کر سکیں

ٹ

رائن کو جگہ کے لیے ایی

 

 ڈتی

  رائن منتقل کر سکیں

 

 کردہ ڈتی

 

 

 

 کپڑے پر پ

   ن لگا سکیں
ی
ییکی

 

کی

 

ئ

 اگر ضروری ہو تو داغ ہٹانے کی 

رائن کی منتقلی کے لیے کپڑوں کی قسمیں   3.3.1

 

 :   (Types of Fabrics for Placement of Design)ڈتی

 ٹریسنگ کے لیے درکار اشیاء  

ر، کامن پن، ٹریسنگمختلف 

ٹ
  

رش، سکاچ ٹیپ، سوئی، ٹریسنگ پیپر، کاربن پیپر، پنسل، پوای   ٹیب، ٹریسنگ وہیل رنگوں کی پ الش، کیروسین ائٓل، نیل، کاٹن کا کپڑا پیا تب

 ۔ مختلف کپڑوں پر ٹریس کرنے کے طریقے مندرجہ ذیل ہیں 

 کپڑا:  کاٹن، لینن اور ریشمی  

  ۔ پہلے مطلوبہ کپڑے کو پریس کریں 

  رائن کو کپڑے پر رکھ کر پن اپ کر لیں

 

 ۔  مطلوبہ ڈتی

 ا ہے

 

رائن کپڑے پر منتقل ہو جاپ

 

ح ڈتی

ط

رائن کے اوپر مطلوبہ کیمیکل لگائیں، اس 

 

 شدہ ڈتی

 

 

 

 ۔ اب اس پ

 کپڑے:  پباریی اور موٹے  

رائن کے اوپر رکھ کر پن اپ کر لیں۔ اگر  

 

رائن کو کپڑے کے اوپر رکھ کر پباریی کپڑے کو ڈتی

 

ر کی مدد سے ڈتی

ٹ
  

 ہیں۔ اب پوای

 

رائن واضح نہ ہو تو آپ ٹریسنگ ٹیب کا استعمال کر سکت

 

ڈتی

 ٹریس کرلیں۔

رائن کی آؤٹ لائن 

 

رائن کو اوپر رکھ کر پن اپ کر لیں۔ اب سوتی اور دھاگے کی مدد سے ڈتی

 

 بنائیں۔  موٹے کپڑے پر ٹریس کرنے کے لیے موٹے کپڑے پر ڈتی

ا 3.3.2

 

   :   (Strain Removal Process)ٹریسنگ کے عمل میں لگنے والے داغ دھبے دور کرپ

 چاہیے۔ صابن سے اچھی طرح سے اکثر اوقات ٹریسنگ کے دوران کپڑے پر داغ دھبے لگ جاتے ہیں، ان کو صاف کرنے کے لئے مطلوبہ کشیدہ کاری پیا کام کرلینے کے بعد  دھو لینا

ان بھی صاف ہو جائیں۔ 

 
 

اکہ داغ دھبوں کے علاوہ ٹریس کے ن

 

 دھو لینا چاہئے پ

ھاا لیں 

ک
ُ
س

رنے کا عمل مکمل ہو سکےسوتی کپڑوں پر ٹریس کرنے سے پہلے ان کو پ انی میں بھگو کر 

ٹ

اکہ کپڑے کے سُ

 

ا ہے۔ پ

 

 اور اس کے بعد ٹریسنگ کا عمل کریں ۔ اس بھی ہوجاپ

 :  Safety Precautions During Tracing ابیرتد   حفاظتی   استعمال ہونے والی   کے عمل میں   یسنگٹر 

ا کہ کا غذ اور کپڑے دونوں کو داغوں سے بچا طرح دھولیں کرنے سے پہلے اپنے ہاتھ صابن سے اچھی یسنگ ٹر۔ 1

 

 ۔ جاسکے پیا پ

 یںسے کر طکا استعمال احتیا کا من پن ۔2

ا ہے  مائع ہے اور آسانی آتش گیر یی  پیا نکہکیو یں کر طآئل کے استعمال کے دوران بے حد احتیا وسینکیر ۔3

 

 سے آگ پکڑپ

    لگیں نہ کہ داغ دھبے کپڑوں پر یںسے کام کر طپ الش کا استعمال کرتے ہوئے احتیا۔ 4

اروںااور سو کامپر  ٹیب یسنگ ٹر ۔5

 

  کو ئچکرتے ہوئے پ

 

 ۔نہ ہوں ے گیلےکپڑکہ ہاتھ اور  رکھیں خیالپبات کا  اور اس ہاتھ لگائیں م

ا کہ جسمانی میں یشنپوز ہی یی کرتے ہوئے مسلسل ا یسنگ ٹر۔ 6

 

 ۔تھکادت ہے بچا جا سکے کھڑے نہ ہوں پ

ا کہ اس پبات کا اندازہ لگا یںطرح سے معائنہ کر روم کا اچھی یسنگ ٹر۔ 7

 

 ہیں جاسکے کہ کام کے دوران کسی پیاپ

 

 ۔طرح کے خطرات لاحق ہو سکت

ا چاہئے۔8

 

 ۔جس جگہ ٹریس کریں وہاں روشنی کا مناسب انتظام ہوپ
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

:سرگرمی   عملی     

رائن منتقل کریں۔

 

 کپڑے پر موک ااپ )خاکہ( ڈتی

کا خلاص   ل یو ماڈ   

 

  خاکہ اور نمونہ کو ٹریس کرنے سے پہلے مطلوبہ اشیاء اکٹھی کریں۔ 

  رہ لیں۔

 
 

رائن کا اچھی طرح جات

 

 خاکہ اور نمونہ کو ٹریس کرنے سے پہلے ڈتی

 رائن اور ٹر

 

اکہ وہ ہلنے نہ پ ائیں اور ٹرینگ کرنے کے بعد اچھی طرح ڈتی

 

رائن اور ٹرینگ پیپر کو اچھی طرح چپکائیں پ

 

رائن مکمل طور پر ٹریس کرنے کے لیے ڈتی

 

رہ لیں کہ ڈتی

 
 

یس کا جات

 ٹریس ہو گیا ہے۔

   
 

 

 کے بغیر نہ رہ گیا ہو۔ کپڑے پر ٹریس کرتے ہوئے مطلوبہ کیمیکل کا استعمال اپ

 

 

 

رائن کا کوئی حصہ پ

 

 حتیاط سے کریں۔  کرتے ہوئے بھی دھیان رکھیں کہ ڈتی

 راب نہ ہو۔

 

رائن ج

 

اکہ کپڑا ہل کر ڈتی

 

رائن کے ساتھ پن اپ کریں پ

 

 کپڑے کو اچھی طرح ڈتی

 سوالات و جواب  

 پیپرز استعمال ہوتے ہیں؟  کرنے کےلیے کون سے    ٹریسنگ  1سوال نمبر 

 کاربن پیپر  -2          بٹر پیپر/ پیپر ٹریسنگ  -1 جواب 

 کتنے قسم کے ٹولز استعمال ہوتے ہیں؟  کے لیے   کرنے  ٹریسنگ  2سوال نمبر 

 مشین  -1 جواب 

 

 

 

 

 ٹرینگ وبیل  -3سوئی پیا کامن پن  - 2پ

 رپیٹ کی کتنی اقسام ہیں؟   3سوال نمبر 

 سائیڈر پیٹ  -3مرور پیٹ  - 2ڈائمنڈ رپیٹ  -1 جواب 

ریل استعمال ہوتے ہیں؟   4سوال نمبر 

ٹ

ی
 ٹرینگ کرنے کے لیے کون سے م

ا  -2کیرو سین ائٓل  -1 جواب 

 

 پ الش  -3نیل پیا چوپ

رائن کے کوئی سے تین عناصر بتائیں؟   5سوال نمبر 

 

 ڈتی

  -6فورم  - 5سطح  -4 جگہ  -3شکل  - 2لائن  -1 جواب 
 

 رن

رائن کو  چپکانے کے لیے کیا چیز استعمال کی جاتی ہے؟   6سوال نمبر 

 

 ڈتی

 سکاچ ٹیپ  جواب 

 ٹریس کرنے کے لیے کس طرح کی کامن پن/ سوئی استعمال ہوتی ہے؟   7سوال نمبر 

 موٹی سوئی  جواب 

رائن  8سوال نمبر 

 

رائیڈری میں ڈتی
ب
ی

 کے عناصر میں سے کسی عنصر کی فوقیت حاصل ہے؟    ہیڈ ای

 کو  جواب 

 

 رن

ا ضوری ہے؟   9سوال نمبر 

 

رائن کے مطابق ہوپ

 

 ٹریسنگ پیپر کا ڈتی

 جی ہاں  جواب 

ا ہے؟   10سوال نمبر 

 

رائن کو ٹریس کرنے  کے لیے کیا استعمال کیا جاپ

 

 ڈتی

ر  جواب 

ٹ
  

 پنسل/ پوای

 خود کو آزمائیں  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ آپ اپنے جواپبات کاماڈیول کے اجٓ

رہ  ضروری ہے۔ ٹریس   ۔  1

 
 

 کرنے سے پہلے کس چیز کا مکمل جات
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

رائن ا۔ 

 

 د۔  کتاب ج۔ پنسل ب۔ ڈتی

ا ضروری ہے؟   ۔ 2

 

رائن میں صفائی اور عمدگی پیدا کرنے کے لیے کس چیز کا مکمل علم ہوپ

 

 ڈتی

 کامن پن د۔  ٹریسنگ وہیل  ج۔ ٹریسنگ ب۔ کاربن پیپر ۔۱ 

ا ہے۔    ۔ 3

 

رتیب سے استعمال کہلاپ

 

رکیب و ت

 

 لکیروں کا ت

رائیڈری ۔۱ 
ب
ی

رائن ب۔ ای

 

 رپیٹ د۔  ٹریسنگ ج۔ ڈتی

ا ہے۔   ۔ 4

 

رائن کس کا مجموعہ ہوپ

 

 ایی عمدہ ڈتی

رائن کے عناصر کا  ۔۱ 

 

رائیڈری کا  ب۔ ڈتی
ب
ی

روں کا د۔  لائنوں کا ج۔ ای

 

 دات

ا ہے  ۔ 5

 

رانہ کہلاپ
 
رائن کو سطح پر پبار پبار دہ

 

 ۔کسی بھی ارٓئشی ڈتی

رائیڈری ۔۱ 
ب
ی

 رپیٹ د۔  ٹریسنگ ج۔ پیٹرن ب۔ ای

 پر منتقل کرنے کے کتنے طریقے ہیں۔  ۔ 6

ٹ

ی

 

رائن کو س

 

 ڈتی

 5د۔  4ج۔ 2ب۔ 3۔۱ 

ا ہے؟    ۔ 7

 

 کاربن پیپر ایی خاص طرح کا کیا ہوپ

 ج۔ چکر دار پیپر ب۔ سیاہی دار پیپر ۔۱ 

ٹ

ی

 

 خالی کاغذ د۔  سکالر س

ا ہے۔   ۔ 8

 

 ٹول کون

 

 

 

 

 ان میں سے پ

ارپنر ج۔ پنسل ب۔ ٹریسنگ وہیل ۔۱ 

 

رر د۔  ش

 

 رتی

 ٹولز کی کتنی اقسام ہیں؟    ۔ 9

 

 

 

 

 پ

 2د۔  3ج۔ 5ب۔  4۔۱ 

 کس چیز کا عنصر ہے؟  Texture  ۔ 10

رائن ب۔ ڈرائنگ ۔۱ 

 

رائیڈری ج۔ ڈتی
ب
ی

 ٹریسنگ وہیل د۔  ای

 

 جواپبات  

 

 درس

 جواب  سوال 

 

 جواب  سوال  درس

 

 جواب  سوال  درس

 

 درس

1 
 ال

5 
 ب

9 
 ج

2 
 ب

6 
 ب

10 
 ب

3 
 ب

7 
   ال

4 
 ال

8 
   ال
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

  

2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

رائیڈری 
ب
ی

 ہینڈ اینڈ مشین ای

© TVET SSP  

 4ماڈیول 
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

   4ماڈیول نمبر
ر ا  ہینڈ 
ب
ی

انکے لگائیں   ی د کے بنیا   ی ر ائیڈ ی

ٹ

   پ
Carry out Basic Hand 

Embroidery Stitches 

 (:  Learning Outcomesئج )تدریسی نتا 

 ہو جائیں گے کہ  : آپاختتام پر  کےاس ماڈیول 
ب
 اس قاب

 انکے کے لیے ی دبنیا

ٹ

 کر سکیں۔  رتیا ورک سٹیشن  پ

  انکے  فلیٹ

ٹ

 لگا سکیں۔ پ

 انکے  لوپ

ٹ

 لگا سکیں۔ پ

 اٹ(کے  گانٹھ

 

انکے )پ

ٹ

 لگا سکیں۔ پ

 

 نمبر 

ٹ
 

  4.1لرننگ یون
انکے کے لیے   ی د بنیا 

ٹ

   یں کر   ر تیا  ورک سٹیشن   پ
Prepare work Station for 

basic Stitches  

 (:  Learning Outcomes)  تدریسی نتائج 

 اس 

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ وہ : لرننگ یون
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

 رھائی

ٹ

 کر سکیں۔ مواد اکٹھا  یضرور کے لیے ک

 کر سکیں۔  سے صاف  کو دھول، فلف اور تیل ورک سٹیشن 

 یسنگ ضرورت کے مطابق ٹر  

ٹ

ی

 

رپر ڈ س

 

 کر سکیں۔  یس ٹر ائنتی

  ر ہینڈسلوٹوں سے بچنے کے لیے

 

 ۔ ے سکیںپر کپڑے کو تناؤ د یمف

  کے مطابق دھاگے اور سوئی تخصوصیا کیکپڑے  

ٹ

 کر سکیں۔  کو سی

رائیڈری کے لیے مختلف اقسام کا مواد   4.1.2
ب
ی

 :  (Different Types of Material Required for Embroidery)ای

ریم کی اقسام اور اُن کا استعمال 

 

  (Types of Hoops/Frame & Uses)ف

ب 
ب
ریم کپڑے۳ہوپ  یی تو ا کرتے ہیں آپ سلائی خ

 

ا ہے، جس سے  ف

 

ا ہے۔  ںیکساکو تھامے رکھ

 

ا آسان ہوجاپ

 

انکے بناپ

ٹ

 پ

 

 اور درس

ر 

 
 

ر: عام سات

 
 

ر کی آپ اپنے پروجیکٹ لیکن ،انچ ہوپس ہیں 8 پیاانچ  6سات

 
 

 ہیں دبنیا کے سات

 

 ۔پر انتخاب کر سکت

ریم: 

 

 ان میں دو رنگز ہوتے ہیں۔ سب سے عام قسم ہے جو لکڑی پلاسٹک پیا پبانس سے بنی ہوتی ہے۔ گول ف

 کے بغیر 

 

ا ہے جو کہ بیرونی رن

 

رم استعمال ہوپ

 

یر
ی

 

یکی
می

 

 

ریم: اس میں سپرن

 

 ٹینشن ہوپ ف

 

ا ہے۔  کپڑےاسپرن

 

 کو جکڑپ

ریم: 

 

رائنوں کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں۔ اوول ف

 

رے ڈتی

ٹ

 تب

 پرنٹس۔ مربع شکل /

ٹ

ی

 

رائن کے لیےا ستعمال ہوتے ہیں جیسا کہ وال ہینگنگ اور بیڈ س

 

رے ڈتی

ٹ

ریم: صنعتوں میں  تب

 

و لر ف

 

یب
ی

ٹ

ی
یک ئ

 

 طریقہ استعمال:  

ریم میں لگا ہو اس پر دھا

 

رھائی کی جائے۔ ایسا کپڑا جو ف

ٹ

ریم میں کس کر ک

 

 گہ کھینچنے سے بھی جھول نہیں پڑتے۔ اچھی اور نفیس کشیدہ کاری کرنے کیلئے ضروری ہے کہ کپڑے کو ف

ریم میں لگانے کا طریقہ:  

 

 کپڑے کو ف

ریم

 

ا  لگا  پیچ  ایی   اوپر  کے  ف

 

ریم  کو  کپڑے  ہے۔  سکتا  جا  کیا  ڈھیلا  سے   اسٓانی  کو  جس  ہے  ہوپ

 

   لگاتے  میں  ف

 
 

ا  لیا  کر  ڈھیلا  کو  پیچ  اس  وق

 

ا  لیا  کس  سے  کس  پیچ   پھر  اور  ہے  جاپ

 

ریم  ہے۔  جاپ

 

 کسن   کو  ف

ا کھینچا سے سائیڈوں ساری کو کپڑے  بعد کے

 

ا  ہے جاپ

 

ریم کپڑا کہ پ

 

رہ کے ف

 

  جائے۔ کسا میں دات
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

  ( Types of Needles & Their Using)اور اُن کا استعمال   سوئیوں کی اقسام   (1

رھائی

ٹ

رخاص طور پر ڈ کے لیے ک

 

رھائی جو ،یںاستعمال کر ںسوئیا گئی کی ائنتی

ٹ

ڈادھا  گے کو کے  ک

ٹ

 ۔ کر سکے  جسٹیی

 سوئیاں 
ی

  

 ٹے دھاگوں اور کپڑوں کے لیے موزوں ہوتی ہیں۔ موChenille Needle):)ش

ر :  Crewel needlesکریول کی سوئیاں 

 
 

رھائی کے لیے استعمال ہوتی ہیں۔  ( 10-1)سات

ٹ

 یہ عام ک

 

ٹ

ن

 

یی

رر

ٹ

 سی
ی

 ویلوٹ اور کینوس کے کپڑوں کے لیے استعمال ہوتی ہیں۔ (Tapestry needles): ںسوئیا کی ی

 

رھائی ( 2

ٹ

 (Embroidery Threads)دھاگہ  کا    ک

ا ہے۔   کے لیے وہ دھاگہ ہے جو سلائی 

 

ا ہے  میںحد  وسیع یی ا رنگوں کی یہ استعمال ہوپ

 

رائن کے آپ

 

ائی اور ڈتی

ٹ

دھاگے کو کپڑے کی موپ

ر 

 

ا ہے۔ دھاگے کی لمبائی زپیادہ ت

 

ے سے بچاپیا جا سکے۔  18مطابق چنا جاپ

 

ھب
 

ج
ل

ا کہ دھاگے کو ا

 

 انچ رکھتے ہیں پ

ا ہے۔ کام کے لیے تفصیل  یہ دھاگہ :  ٹن کا دھاگہ کا

 

ر استعمال ہوپ

 

 ۔ زپیادہ ت

 تقسیم  چمکدار تکمیل یی کاٹن: ا پرل 
ب
اقاب

 

انکے کے لیے کے ساتھ پ

ٹ

 ہے۔  ینبہتر دھاگہ، بولڈ پ

ڈتھر نیور

ٹ

ا ہے، جو آرائشی چمک کے لیے : اپنییی

 

ا جاپ

 

رھائی جاپ

ٹ

ا ہے۔ کے لیے ک

 

 استعمال ہوپ

ردھاگہ: ڈ دھاتی 

 

ا ہے۔  میں ائن تی

 

امل کرپ

 

 چمک اور چمک ش

ا اور بناوٹ والا، جو کر اون

ٹ

رھائی لیوکا دھاگہ: موپ

ٹ

ا ہے۔  کے لیے ک

 

  استعمال ہوپ

 قینچی  ( 3

راشنے کے لیے دھاگے  قینچی تی ،چھوٹی

 

 ہے۔ یضرور کو کاٹنے اور کپڑے کو ت

 

 

4 )  

 

ٹ

ل  
یب
م
ھ

(Thimbal) 

 انگلی کو دھکیلتے سوئی والے کپڑے میںتہوں  دہپیاسے ز یی ا موٹے

 
 

 ہے۔  حفاظت کرتی کی انگلی آپ کی وق

 

 

 (Common Pin) کامن پن  (5

 ۔ ہیں استعمال ہوتی ( میںAttachجوڑنے )  Trace ساتھکے  کپڑےمن پن کا 

 

 Pin Cushionپن  لگانے کی ڈبی)                  ( 6

ر 

 
 

 
ا کہ کا  استعمال کیاپن کشن  کو محفوظ رکھنے کے لیےکو من پ

 

ا ہے پ

 

ر  منجاپ

 
 

 
 نہ لگے اور گم بھی پ

 

 نہ ہوں ۔ کو زن

 

 

 
 

رر   ( 7

 
 

ات

 

 (Organizer or Storage) اسٹوری  پیا آرگ

رھائی پیاپباکس،  ی سامان کو  اسٹور یگراور د ںسوئیابوبن ،، دھاگے اپنے

ٹ

 ۔ کے ساتھ منظم رکھیں کے تھیلے  ک
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ی

( 2ا ی  

 

 

 :  (Hygiene requirements & Types of Wastage)صفائی   جگہ کی   کام کرنے کی

 میں کے کام کے لیے یرانید  یمرارد گرد کے ماحول کو صاف ستھرا رکھنا اور ا سے مراد  اس

 

 حال

 

ا ہے۔ درس

 

 ۔رکھیں ل پباتوں کا خیا یلذج دررکھ

رش کو روزانہ صاف کر ( 1

 

 یںف

 ۔جگہ کو صاف ستھرارکھیں اور کام کی  لباس  ( 2

رش د جگہ کام کرنے کی ( 3

 

ا کہ ماحول خوشگوار رہے صاف رکھیں ںچھت ، دروازے اور کھڑکیا میں ار یوکا کمر و ف

 

 ۔ پ

رتیب یی پ ارچہ جات ا          ( 4

 

 ۔ کے ساتھ رکھے جائیں خاص ت

ا چاہیے ( 5

 

ا کہ آپ د آپ کے پ اس تمام پ ارچہ جات کا نمونہ اس آرڈر کے ساتھ منسلک ہوپ

 

 ۔کے مطابق کام کر سکیںمعیار گئے  یےپ

ا چاہیے جہاں پر آپ کام کر رہے ہو وہاں روشنی ( 6

 

 محسوس نہ کرہوا کا مناسب بندوبست ہوپ

ٹ

 
ا کہ آپ اکتاہ

 

 ۔کے ساتھ کام کر سکیں اور نبات الجمعی یں۔ پ

رمختلف قسم کا سامان جو آپ کے ز ( 7 راہم کر کارکردگی  ان کی استعمال میں تی

 

اکہ ان کی یںکے مطابق جگہ ف

 

ر نہ ہو۔ کارکردگی  پ

 

 متات

 آسوئی، قینچی اور ہوپ مثلاً تمام اوزار  ( 8

 

 لود نہ ہونے دیں۔  ٓکو  زن

ر استعمال کریں۔  ( 9
 
 دھاگے کے لیفٹ اوور کو چھوٹے پروجیکٹ میں دوپباہ

انکے لگانے کی کپڑے کے چھوٹے بچے ہوئے ٹکڑوں کو  ( 10

ٹ

 مشق اور پیچ ورک میں استعمال کریں۔ سلائی کے پ

 ہیں۔ ( 11

 

 کو دوپبارہ استعمال کر سکت

ٹ

ی

 

گ س

 

ی

 

یسی
ت

 کاغذی فضلہ جیسا کہ ٹر

 

   :سرگرمی   عملی 

رائن منتقل کریں۔ 

 

 دیے گئے کپڑے پر ڈتی

 

 نمبر

ٹ
 

 4 2.لرننگ یون
انکے لگائیں   فلیٹ 

ٹ

   پ
Carry out Flat Stitches 

 : (Learning Outcomes)تدریسی نتائج

 اس 

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ وہ : لرننگ یون
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

 رھائی

ٹ

انے پبانے پر ک

 

انکہ) کے لیے پ

ٹ

 ۔(لگا سکیں  basting عارضی پ

 ر میں گرہکے ئیسلا

 

رھائی لگاکر آج

ٹ

 ۔ سکیںکا کام لاک کر ک

 ر
 

  سکیں۔سے بچا  کھنچاو کو سلائی یآج

 رھائی

ٹ

ل یب والے نمونوں کی ک
یک ب

ٹ

ئیی

ب کر  پر

 

 ۔ سکیںمرن

رھائی کپڑے  

ٹ

 ۔ یں انجام د   basting  کے لیے  پر ک

 
ئب

 
ی ی

گ

 

ی

ٹ

سی
ا ہے۔    استعمال کیا  ساتھ رکھنے کے لیے  یی تہوں کو ا   پیا اس کیکپڑے کو    اسےہے    کاطریقہ  سلائی  عارضی  یی ا  

 

رھائی  یہجاپ

ٹ

کے دوران   خاص طور پر کپڑے کو مستحکم رکھنے اور ک

رائن 

 

 .ہے مفید شفٹ ہونے سے روکنے کے لیےکوڈتی

 مواد:  ی ضرور 

رھائی .2 کپڑے کے ٹکڑے . 1

ٹ

ریمک

 

 ہاتھ سے سلائی کرنے والی سوئی پیا سلائی مشین .4 دھاگہ .3 کا ف

انکوں کی اقسام )   4.2.1

ٹ

رھائی میں بنیادی پ

ٹ

   (Types & Categories of Basic Stitches in Embroideryک

انکے

ٹ

ر پیدا کرتے ہیں۔  اٹُھے ہوئے پ

 

انکے کپڑے پر تین جہتی ات

ٹ

 : اٹُھے ہوئے پ

انکے

ٹ

 اور بھرنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ : کپڑے پر خاکہ بنانے فلیٹ پ

انکے کی تکنیک اور استعمال کی جگہ )   4.2.2

ٹ

 (  Stitch Techniques & Applicationsپ

  رائن

 

 خاکہ نما ڈتی

  ا

 

 سے بھرپ

 

 اشکال کو رن

 پیاد رکھیں

رات 

 

ات

 

ر اور پ

 

اپٓ کی تجاوتی

صارف کے منتخب کردہ 

بات کی بنیاد پر ہو  ی

 

رت

 

رائن ت

 

 ڈتی
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( 2ا ی  

 

 

  ا

 

زر اور پیٹرن بناپ
خ 
یکش ی

ٹ

ن

 

  ا

 

امل کرپ

 

 کپڑے پر آرائشی عنصر ش

انکے کی اقسام  4.2.3

ٹ

 :   ( Types of Flat Stitches) فلیٹ پ

انکے کی مندجہ ذیل  اقسام ہیں: 

ٹ

 فلیٹ پ

انکہ 

ٹ

چ ہ پ
ک

 (Running Stitch  ) 

  انکہ سب سے آسان اور بنیادی یہ

ٹ

 ہے۔  پ

  ر  میںایی سوئی

 

 گرہ لگائیں۔   میں د   ھاگہ ڈالیں اور دھاگے کے اج

   کو ایی سیدھی لائن میں چھوٹے    نیچے سےگزارکرکے    کپڑےسوئی   ، لائیں  انکے   ایی جیسے  اوپر 

ٹ

پ

 بنائیں۔

  اپ ائے۔

 

ااکہ سلائی کھلنے پ

 

ییںی

 

و ٹی گرہ لگائ
 ھ
ج
یک ئ

انکہ لگالیں،تودھاگےکوپیچھےلےجاکرا

ٹ

ری پ

 

ب آج
ب
 خ

 ا ہے۔

 

 خاکہ بنانے اور سادہ پیٹرن بنانے کے لیے استعمال کیا جاپ

  انکے لگانے

ٹ

رلحاف دوزپیاور عارضی پ

 

ا ہے اک

 

 .میں استعمال کیا جاپ

 

انکہ )  بیک

ٹ

 (  Back Stitchپ

  انکےایی ہی

ٹ

 شروع کریں۔ سے  پ

  ر  میںایی سوئی

 

 گرہ لگائیں۔   میں د   ھاگہ ڈالیں اور دھاگے کے اج

 کو پہلے انکے  سوئی 

ٹ

اسے پچھلےپ اور پھر  جائیں  آگے لے  سا  تھوڑا  انکے  سے 

ٹ

واپس  پ ر میں 

 

آج کے 

 ڈالیں

  اپ ائے۔

 

ااکہ سلائی کھلنے پ

 

ییںی

 

و ٹی گرہ لگائ
 ھ
ج
یک ئ

انکہ لگالیں،تودھاگےکوپیچھےلےجاکرا

ٹ

ری پ

 

ب آج
ب
 خ

 ا ہے۔

 

 مضبوط، مسلسل لائنیں بنانے کے لیے استعمال کیا جاپ

  ہے۔  مثالیخاکہ اور خطوط کے لیے 

 

انکہ ) 

ٹ

ڈی پ

ٹ  

 (  Stem Stitchڈی

  ر  میںایی سوئی

 

 گرہ لگائیں۔   میں د   ھاگہ ڈالیں اور دھاگے کے اج

  ا میں سے کپڑے سوئی کو

ٹ

انکہ اوپر لائیں اور آگے کی ایی چھوپ

ٹ

 بنائیں۔ پ

 انکہ کو سوئی کے نیچے رکھتے ہوئے، پچھلے دھاگے

ٹ

  کے ساتھ آدھے راستے پر دوپبارہ اوپر لائیں۔ پ

  نہ کھلنے  سلائی  ااکہ 

 

ییںی

 

لگائ گرہ  و ٹی 
 ھ
ج
یک ئ

لگالیں،تودھاگےکوپیچھےلےجاکرا انکہ 

ٹ

پ ری 

 

آج ب 
ب
خ

 پ ائے۔ 

  ا ہے۔

 

 اکثر تنوں، بیلوں اور خاکوں کے لیے استعمال ہوپ

 

انکہساٹن   

ٹ

 (  Satin Stitch) پ

  ر  میںایی سوئی

 

 گرہ لگائیں۔   میں د   ھاگہ ڈالیں اور دھاگے کے اج

  انے پبانے سے

 

انکے ایی ساتھ لگائیں۔سوئی کو پ

ٹ

 اوپر لائیں اور لمبے سیدھے پ

   نہ کھلنے  سلائی  ااکہ 

 

ییںی

 

لگائ گرہ  و ٹی 
 ھ
ج
یک ئ

لگالیں،تودھاگےکوپیچھےلےجاکرا انکہ 

ٹ

پ ری 

 

آج ب 
ب
خ

 پ ائے۔ 

  انکے چپٹے اور ایی دوسرے کے متوازی ہوں۔

ٹ

 اس پبات کو یقینی بنائیں کہ پ
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  ا ہے۔

 

ن بھرنے کے لیے استعمال کیا جاپ
ی
کلی

 

س

 کے ساتھ 

 

 ٹھوس رن

 ہموار، چمکدار سطحیں بنانے کے لیے مثالی۔ 

 

انکہ کشمیری   

ٹ

 (  Kashmiri Stitch)پ

  انکےساٹن

ٹ

ا ہے۔ پ

 

 کی طرح لیکن زگ زنی پیٹرن میں کام کرپ

 رچھے ہوتے ہیں اور ایی دوسرے کو تھوڑا سا اوورلیپ کرتے ہیں

 

انکے ت

ٹ

 ۔پ

 زر کے
خ 
یکش ی

ٹ

ن

ا ہے۔  

 

ن بھرنے کے لیے استعمال کیا جاپ
ی
کلی

 

س

ر کے ساتھ 

 

 ات

 ا ہے۔

 

رھائی میں استعمال ہوپ

ٹ

  عام طور پر کشمیری ک

 

انکہکراس   

ٹ

 (  Cross Stitch )پ

 “X”  انکے بنائیں جو ایی دوسرے کو عبور کر ۔بنائیں

ٹ

رچھے پ

 

  یں۔ دو ت

 ر اور سمت میں یکساں ہیں

 
 

 .یقینی بنائیں کہ تمام کراس سات

  انکہ

ٹ

ا ہے۔یہ پ

 

رائن بنانے کے لیے استعمال کیا جاپ

 

 پیٹرن اور ڈتی

 بون   

 

انکہ ہیرن

ٹ

 (  herringbone Stitch)پ

 اوور لیپنگ "V" ر بنائیں۔

 

 شکلوں کی ایی سیرتی

 انکے کی سمت کو تبدیل کریں

ٹ

 .زگ زنی پیٹرن بنانے کے لیے پ

  اور دلچسپی 

 
 

رائن میں ساخ

 

ا ہے۔ ڈتی

 

امل کرپ

 

 ش

انکہ  سکی 

ٹ

 (  Skip Stitch) پ

  انکے کچےیہ
ٹ

 ہے۔ طرح  یی ا کی پ

 ر  مسلسل
 
انکے لگانے کے بجائے، ہ

ٹ

انکہ پ

ٹ

ا سا خلا چھوڑ د نکے درمیا  پ

ٹ

 ۔ یںچھوپ

 ڈ ڈ
ٹ  

ی
ا ہے۔  استعمال کیا نے کے لیےرےبنا کنا آرائشی پیا لائنز  ی

 

 جاپ

 رڈ
 

زرہلک  یی ا میں ائن تی
خ 
یکش ی

ٹ

ن

ا ہے 

 

امل کرپ

 

 ۔ش

انکہ   اور چھوٹی   لمبی  

ٹ

 (  Long and Short Stitch)پ

 انکے کے درمیا کو بھرنے کے لیے شکل

ٹ

 متبادل۔  نلمبے اور چھوٹے پ

 ر پید یجیتدر

 

انکو کرنے کے لیے اات

ٹ

ا چاہیے کسی کو بغیر ںپ

 

 ۔رکاوٹ کے ملاپ

 شیڈ 
 

زراور  ن
خ 
یکش ی

ٹ

ن

ا ہے۔ استعمال کیا بنانے کے لیےرءیل 

 

 جاپ

  

 

رے  منتقلی کی رن

ٹ

و  بھرنے کے لئے مثالیحصوںکے ساتھ تب
ک

 ۔ ہے 

انکہ   شیڈ 
ٹ

 (  Shade Stitch)پ

 انکہ اور چھوٹے لمبے

ٹ

ا ہے۔ بلینڈرنگوں کے لیکن ہے  طرح کی پ

 

 پر توجہ مرکوز کرپ

 یجابتدر  
 

 ۔ یںکا استعمال کر ز دھاگے کے متعدد شیڈ بنانے کے لیےکو بہتر منتقلیکی رن

 زر
خ 
یکش ی

ٹ

ن

 شیڈ،رءیل 

 

راور ڈ ن

 

ا ہے۔  استعمال کیا کرنے کے لیے اپید گہرائی میں ائنتی

 

 جاپ

 ڈطور پر تھر عام

ٹ

ا ہے۔ میں پینٹنگ یی

 

  استعمال ہوپ

  

 

 
انکہ کوچ

ٹ

 (  Couching Stitch)پ
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( 2ا ی  

 

 

  ا دھاگہ  یی سطح پر ا کیکپڑے

ٹ

 ۔ سوت بچھائیں پیاموپ

 انکے لگانے کے لیے  موٹے

ٹ

پ پر چھوٹے  دھاگہ استعمال کر  یی ا  دھاگے   کپڑے اسے  ،یںپتلا 

 ۔یںمحفوظ کر میں

 امل کرنے کے لیے آرائشی پیالائنوں  ہوئی اٹھائی

 

ا ہے۔ استعمال کیا عناصر کو ش

 

 جاپ

 ربنانے اور بناوٹ والے ڈ خاکہ

 

 ۔ ہے مثالی  بنانے کے لیے ائنتی

 

 :سرگرمی   عملی 

انکوں

ٹ

 کا استعمال کرتے ہوئے کشن کور تیار کریں۔ (Flat stitches) چار مختلف قسم کے فلیٹ پ

 

 

ٹ
 

    4.3لرننگ یون
انکےلگائیں 

ٹ

 لوپ  پ
Carry out Loop Stitch 

 (:  Learning Outcomesتدریسی نتائج )

 ہو جائیں گے کہ آپاس پباب کے اختتام پر 
ب
 : اس قاب

  انکے لگا سکیں۔

ٹ

 مختلف لوپ پ

  رھائی والے نمونوں کا

ٹ

 ڈوزیئر / سیمپل فائل تیار کر سکیں۔ ک

  انکے کو کھچاؤ سے بچا سکیں۔

ٹ

ری پ

 

 اجٓ

انکوں کی اقسام ) 4.3.1

ٹ

 :  (  Types of Loop Stitchingلوپ پ

انکوں کی

ٹ

 مندجہ ذیل اقسام ہیں:   لوپ پ

انکہزنجی   -1

ٹ

 :  ( Chain Stitch)  پ

ر  یی پھر اسے ا  ، اوپر لائیں  یعےکو کے ذر  سوئی

 

ب لوپ چھوڑتے ہوئے نقطہ آغاز کے ف
ی
کو  ۔ سوئییںداخل کر  نیچے  ن

رائیں دوپبارہ لوپ کے اندر لائیں
 
 ۔اور دہ

انکہ   زنجی 

ٹ

ار لائن  یی ا  منسلک لوپس کی  پ

 

ا  لگاپ کناروں   عام طور پر آرائشی  یہہے۔    نمونہ بناتی  جیسا  زنجی  یی ہے جو 

ا ہے۔ بنانے کے لیےکو

 

 استعمال ہوپ

ری    -2

 

انکہ لیزی ڈتی

ٹ

 :  (  Lazy Daisy Stitch)پ

ر   سوئی

 

ف آغاز کے  ب کو نقطہ 
ی
اور نیچے  ن ا  اوپر  ا سا لوپ بنائیں  یی لا کر 

ٹ

ر میںچھوپ

 

آج انکے  سےچھوٹے   یی ا  ۔ 

ٹ

کے   پ

 ۔یںساتھ لوپ کو محفوظ کر

انکہواحد    یی ا

ٹ

ا   ہے جو چھوٹے، الگ الگ لوپ بنانے کے لیے  پ

 

 پیا   ںیوپنکھڑ  ہے، جو اکثر پھولوں کیاستعمال ہوپ

 ہے۔ پتوں سے مشابہ ہوتی 

انکہکاج    -3

ٹ

  (Button Hole Stitch)پ

سے پہلے گرہ نما کنارہ   لوپ کر کے اسے کھینچنے  کے نیچے   پھر دھاگے کو سوئی  ،کے اندر سے اوپر لائیں  کپڑےکو    سوئی

  ۔بنائیں

انکہ  کاج

ٹ

انکہمضبوط    یی ا  پ

ٹ

ا  ہے جو کپڑے کے کناروں کو مضبوط کرنے کے لیے  پ

 

کٹ ورک   یہہے۔    استعمال ہوپ

رھائی

ٹ

ا ہے۔  بھی میں ک

 

 استعمال ہوپ
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4-    

ٹ

کت

 

بلی انکہ ئ

ٹ

 (  Blanket Stitch)پ

  ۔لوپ بنائیں یی کر ا کھینچ یعےطور پر ڈال کر اور لوپ کے ذر کو افقی پھر سوئی  ،اوپر لائیں کپڑےسے کو  سوئی

  

ٹ

کت

 

ی
بل ئ

انکہ

ٹ

انکہ  کاج  پ

ٹ

ملتا  پ اجلتاسے 

 

ہوپ کی  ہے لیکن    اور کپڑے  آرائشی  ءاشیا  یگرد  اکثر کمبل    کناروں کے لیے   پر 

ا 

 

 ہے۔ استعمال ہوپ

انکہ فش بون   -5

ٹ

 (  Fish Bon Stitch)پ

رچھے

 

انکو  ت

ٹ

پبار  ںپ   اوورلیپ  میں  بیچ  انہیں   شکل بنانے کے لیے  ہوئی  یبھر  یی ا  ،یںکام کر   سے دائیں  پبائیں  یپبار  یکو 

 ۔ یںکر

 ہیریہ  

 

  نپیٹر بون جیسے ن

کل

 

س

 کے ساتھ 
ی
ی

 ہے۔  استعمال ہوتی خاص طور پر پتوں کو بھرنے کے لیے ن، 

 

انکہ فیدر   -6

ٹ

 (  Feather Stitch)پ

رچھے    یپبار  یپبار

 

انکے بنائیںت

ٹ

ر  پ

 

ر نکلیں  ی جو مرک
 
پباہ انکہ  آرائشی  یی ا  پہ  ۔لائن سے 

ٹ

اخوں سے ملتی  ہے جو پنکھوں کی  پ

 

  یہ ہے۔    جلتی  ش

ا ہے۔  جگہوں کو بھرنے کے لیے ااور خالیکناروںاکثر 

 

 استعمال ہوپ

 

انکہ   فلائی    -7
ٹ

 (  Fly Stitch)پ

V انکہ بنائیں شکل والی کی

ٹ

 ینکرا چھوٹی یی طرف ا کی اور اسے نیچے پ

 

انکہ سے محفوظ کر ن

ٹ

 ۔ یںپ

انکہ ا فلائی۔ چھوٹی یی ا

ٹ

انکہ ہے جسے کھلی یی پ

ٹ

ر، پبارڈرز  ورسٹائل پ

 

ز
گ

 

فلی

  آرائشی  پیا

کل

 

س

 
ی
ی

 ۔ جا سکتا ہے استعمال کیا بنانے کے لیے ن 

  سک   
ی
 ۔ یں پر مشق کر   کفیبر   ن

رھائی  اگر

ٹ

ک کا احساس حاصل کرنے کے لیے  صحیح  کیتو تناؤ    ،نئے ہیں  میں  آپ    اسک  مقدار 
ی
مشق   ختم کرنے کی  پر سلائی  کفیبر   ن

 ۔ یںکر

انکے کے کھچاؤ سے بچیں

ٹ

ری پ

 

 :  (Avoid Final Stitch Tightness) اجٓ

انکوں کے کھچاؤ سے  

ٹ

ری پ

 

رائن کو مسح کرنے پیا تناؤ میںبچنا اپٓ  اجٓ

 

رار رکھنے کے لیے بہت ضروری ہے کہ کپڑے کو پھسلنے، ڈتی

 

رف ری شکل اور سالمیت کو تب
 
رھائی کی مجموعی ظاہ

ٹ

 عدم کی ک

ب بن سکتا ہے۔   توازن پیدا کرنے کا سب

 :سرگرمی   عملی 

انکوں

ٹ

 ہینگنگ تیار کریں۔ کا استعمال کرتے ہوئے وال  (Loop stitches) چار مختلف قسم کے لوپ پ

 

 

ٹ
 

   4.4نمبر لرننگ یون
اٹ 

 

انکہ    )گانٹھ(  پ

ٹ

   لگائیں پ
Carry Out Knot Stitches 

 :  (Learning Outcomes) تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ: 
ب
 اس پباب کے اختتام پر آپ اس قاب

 رھائی

ٹ

رھائی  عارضی کے لیے کپڑے پر ک

ٹ

 ۔ ے سکیںانجام د ک

 رھائی

ٹ

ر میں کے  ک

 

 ۔ سکیںکام کو لاک کرآج

 ی پریکٹیکل یب تیار کر سکیں۔

ک

انکوں

ٹ

اٹ پ

 

 پ
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انکہ کی اقسام )4.4.1

ٹ

اٹ پ

 

 (  Types of Knott Stitchesپ

ایسا  یہ   انکہ  ایی 

ٹ

یہ  پ ا ہے۔ 

 

جاپ بناپیا  نوٹ  پیا  ایی گولہ  کر  پبار لپیٹ  کئی  ارد گرد  کو سوئی کے  دھاگے  انکہ  ہے جس میں 

ٹ

ر پ

 

ت زپیادہ 

ا ہے۔ 

 

رائنز، پھولوں، اور آرٹ ورک کے لیے استعمال ہوپ

 

 خوبصورت ڈتی

انکے ببُ ر    -1

ٹ

   (French Knot) پ

ا ہے۔

 

انکہ پھولوں کے درمیان کا حصہ بھرنے کے کام آپ

ٹ

اٹ ہوتی یہ پ

 

ا ہے۔ یہ ایی مضبوط پ

 

راکوں پر بناپیا جاپ

 

ر قمیض اور ف

 

زپیادہ ت

ا ہے۔ 

 

 درکار ہوپ

 
 

 ہے اور اس کو بنانے کے لیے کم وق

ا اور آپس میں الجھتا کیوکہ  اگر دھاگہ لچھے دار ہو تو پہلے اس دھاگے کی چٹیا بنا لیں  ( 1

 

راب نہیں ہوپ

 

اس طرح دھاگہ ج

 دھاگا نکالنے میں اسٓانی ہوتی ہے۔ 

 
 

رھائی کرتے وق

ٹ

 نہیں اور ک

ار دھاگہ ڈال لیں۔  ( 2

 

 سوئی میں دو پ

 میں سے گزاریں۔  ( 3
ب
 دیں اور سوئی کو اس ب

ب
 سوئی کو اوپر کی طرف نکال کر دھاگے کو ب

 دھاگہ  ( 4

 
 

ا کہ سوئی نکالتے وق

 

پ اور اس کے ساتھ ساتھ دھاگے پر ہاتھ کی انگلی رکھیں 

انکے میں صفائی  نہیں آتی۔ 

ٹ

 الجھ نہ جائے کیونکہ اس طرح پ

 اور پھر اہٓستہ اہٓستہ سوئی کو نیچے سے نکال لیں۔  ( 5

ا ضروری ہے ورنہ کپڑے کے  ( 6

 

 اس کے بور کو واضح کرپ

 
 

ااتے وق

 

بی
ہی
ک

 

ئ
ا

ٹ

اس طرح بوڑ پ

اا ہوا بور پیا پباریی خوبصورت نہیں لگے گا۔  

ٹ

می
ج 
ھ

 

ٹ

 سا

ا ہے۔ اس کے علاوہ اپنی پسند کے کلر سے بھی بور بنا سکتی ہیں۔  ( 7

 

 استعمال ہوپ

 

انکے میں پیلا اور کالا رن

ٹ

  ہمیشہ بور پ

انکہ بیولین    -2

ٹ

 (Bouillon Knot Stitch) پ

 

 

ٹ

کر   بیولین نوٹ س پبار لپیٹ  ارد گرد کئی  کو سوئی کے   ہے جس میں دھاگے 

 

ٹ

اور خوبصورت س ایی پیچیدہ 

ا 

 

رائنز، اور پباریی کاری کے لیے استعمال کیا جاپ

 

ر آرٹ ورک، ڈتی

 

 زپیادہ ت

 

ٹ

ا ہے۔ یہ س

 

ایی گول نوٹ بناپیا جاپ

 ہے۔ 

 ر نکالیں۔
 
 سوئی کو کپڑے میں داخل کریں اور دھاگے کو پباہ

  پبار لپیٹیں )یہ تعداد آپ کی پسند پر منحصر ہے(۔  10سے  5دھاگے کو سوئی کے ارد گرد 

  سوئی کو کپڑے میں واپس ڈالیں، جہاں سے دھاگہ نکالا تھا۔ 

  دھاگے کو اچھی طرح سے کھینچ کر بیولین نوٹ کی شکل بنائیں۔ 

 ا ہے۔

 

رائنز میں استعمال ہوپ

 

ی ں اور پیچیدہ ڈتی

  

ر پھولوں، ئ

 

 زپیادہ ت

 

ٹ

 یہ س

 :سرگرمی   عملی 

انکوں

ٹ

اٹ پ

 

 کا استعمال کرتے ہوئے ٹیب رنر تیار کریں۔ (Knot stitches) چار مختلف قسم کے پ

 کا خلاص   ل یو ماڈ 

 رھائی  سیکھا  ہم نے کام کرنے کہ جگہ کو صاف رکھنے کے پبارے میں  میں  لیو ڈاس ما

ٹ

ا  اکٹھا کر  ار کیسموکا    ہے اور اس کے علاوہ ک

 

ہے۔ اور کام کے مطابق دھاگوں کو پ

رتیب  کیس

 

 ۔ ہے  ینید ت

 ٹ  یسنگ ٹر ی
 

رپر ڈ س

 

 گے  بتائیں یقےکرنے کے مختلف طر یسٹر منتقل کرتے ہیں اور اس کے بعد کپڑے کو کیس کرتے ہیں یس ٹر کیس ائنتی

 رھائی

ٹ

رسان ڈکو آ وںچیز کی  ان کے علاوہ ک

 

ا ہے اس کے بعد میں مدد سے کیس کی ائنتی

 

 ہے  گیا پیابتا پبارے میں مکمل کرپ

  انکے کیس اقسام کے فلیٹ مختلف

ٹ

انکا گیا پیاکے ساتھ بتا تفصیل  بناتے ہیںپ

ٹ

انکا بیک ، ہے مثلا کچا پ

ٹ

انکا بنانے کے پبارے میں مچھل  ،پ

ٹ

 ہے  گیا پیابتا پ

 رھائی

ٹ

 ہے   گیا پیابتا بھی یقہکو شروع اور ختم کرنے کا طر ک

 رھائی لائنوں کے اوپر کیس لائنوں کی

ٹ

رھائی کرتے ہیں لو ک

ٹ

انگی  لوپ ک

ٹ

انکا لیز یں زنجی بتائے گئے ہیں کے مختلف پ

ٹ

رڈ ی پ

 

انکا کیس یتی

ٹ

   ۔بناتے ہیں پ
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 سوالات و جواب  

انکے کی  فلیٹ  1سوال نمبر 

ٹ

 ؟   اقسام ہیں  کتنی   پ

انکے کی فلیٹ  جواب 

ٹ

 پ

 

ٹ

 اٹھ اقسام ہیں س

انکے کون کون سے ہیں   فلیٹ  2سوال نمبر 

ٹ

 ؟  پ

انکہ  جواب 

ٹ

انکا ،بیک کچا پ

ٹ

ڈ ،پ

ٹ  

انکا ی ڈی

ٹ

انکا ی کشمیر ،پ

ٹ

  ،پ

 

 
انکہ کاؤچ

ٹ

 پ

رھائی 3سوال نمبر 

ٹ

ا ہے   پکا کیا   شروع کرنے سے پہلے کپڑے پر دھاگے کو کیس   ک

 

   ؟ جاپ

ا ہے نکال کر تین سے سوئی کپڑے کے نیچے  جواب 

 

 سے چار دفعہ کپڑے کے اندر سے گزارا جاپ

انکہ   و شیڈ  4سوال نمبر 

ٹ

   ؟ ہے   جاتی   کی   طرف کس    ئی چھپا    ورک پ

 طرف  الٹی کپڑے کی جواب 

 ؟  اور کون کون سی   اقسام ہیں   کتنی   دھاگوں کی  5سوال نمبر 

 اور اونی  یشمی ر سوتی اقسام ہیں تین دھاگوں کی جواب 

رھائی 6سوال نمبر 

ٹ

ام بتائیں   کوئی  اقسام ہیں  کتنی   کے اوزاروں کی  ک

 

   ؟ سے پ انچ اوزار کے پ

ر سوئی ہاتھ کی یلو یسنگکٹر ٹر قینچی اقسام ہیں 11 اوزار کی جواب 

 
 

 
  ا و ر  پ

رھائی 7سوال نمبر 

ٹ

امل ہیں   میں   لوپ ک

 

انکے ش

ٹ

   ؟ اور کون کون سے   کتنے قسم کے پ

انکا  زنجی   جواب 

ٹ

رڈ ی لیز،پ

 

انکا  یتی

ٹ

انکہ پ

ٹ

 پ

ٹ

کت

 

ی
بل ئ
انکہ،

ٹ

انکہ،فلائی پ

ٹ

انکہ،فش بون پ

ٹ

 ۔ ،کاج پ

انکہ کراس     8سوال نمبر 

ٹ

ا ہے؟    پ

 

 کس شکل کا ہوپ

ا ہے۔   میںشکل کی ’X جواب  

 

  ہوپ

 خود کو آزمائیں  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ آپ اپنے جواپبات کاماڈیول کے اجٓ

  ہے  ضرورت ہوتی کی کس چیز  ہمیں کرنے کے لیے یس ٹر ۔  1

ریم ب۔  سوئیا۔ 

 

 بٹر پیپر د۔  قینچی ج۔ ف

 دھاگے کی کتنی اقسام ہیں؟    ۔ 2

 چار د۔  تین ج۔ دو ب۔ ایی ۔۱ 

ا ہے۔   ۔ 3

 

 ریشمی دھاگہ کس چیز سے بناپیا جاپ

 کپاس د۔  ریشم ج۔ کاٹن ب۔ اون ۔۱ 

رھائی ہاتھ کی  ۔ 4

ٹ

 ۔ ہے استعمال ہوتی سوئی کتنے نمبر کی کرنے کے لیے ک

 نمبر   11د۔  نمبر  6ج۔ نمبر 10ب۔ نمبر  9۔۱ 

 ہیں۔  استعمال ہوتے یقےکتنے طر کرنے کے لیے یسٹر  ۔ 5

 پ انچ طریقے  د۔  آٹھ  طریقے  ج۔ چار طریقے ب۔ دو طریقے ۔۱ 

انکے میں  ۔ 6

ٹ

 ۔ ہے جاتی اؤٹ لائن بنائی کیکالے دھاگے  کس پ

 ج۔ کشمیری ب۔ سندھی ۔۱ 

 

 
 دو سوتی د۔  کاؤچ

انکے کی  ۔ 7

ٹ

انکا کس پ

ٹ

ا ہے پیاطرح بنا  گلاب پ

 

 ۔ جاپ

انکہ ۔۱ 

ٹ

 پ

 

 

ی

رپ

 

انکہ ب۔ ف

ٹ

انکہ ج۔ موتی پ

ٹ

انکہ د۔  بلوچی پ

ٹ

 بقیہ پ

رھائی  ۔ 8

ٹ

بہ لگ جائے تو کس چیز کے دوران اگر کوئی ک بہ داغ دھی  ۔ یںسے صاف کر دھی

 گرم پ انی سے د۔  سٹین ریمور سے ج۔ ڈیٹویل سے ب۔ پ انی سے ۔۱ 
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ٹ
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ب
ی

( 2ا ی  

 

 

 کپڑے کے ساتھ ٹر یسٹر  ۔ 9

 
 

 ۔ ہے استعمال ہوتی چیز  کون سی کو جوڑنے کے لیے یس کرتے وق

ریم ج۔ کامن پن  ب۔ تھم پن ۔۱ 

 

اانہ د۔  ف

 

ی

 

ش
م
گ

 

ئ

 ا

رھائی مٰٰ عام طور پر کون سی ہاتھ کی سلائی استعمال ہوتی ہے؟   ۔ 10

ٹ

 خاکہ اور تفصیل کے لیے ک

انکہ ج۔ رننگ سلائی ب۔ زنجی کی سلائی ۔۱ 

ٹ

انکہ د۔  بلوچی پ

ٹ

 بقیہ پ

 جواپبات  

 

 درس

 جواب  سوال 

 

   سوال  درس

 

 جواب  سوال  جواب درس

 

 جواب  سوال  درس

 

 درس

 ا ل 7 د 4 ا ل  1
10 

 ا  

   ج 8 د 5 ج 2

   ب 9 ب 6 ج 3
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2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

رائیڈری 
ب
ی

 ہینڈ اینڈ مشین ای

© TVET SSP  

 5ماڈیول 
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

   5نمبر   ماڈیول 
رھائی سطحی  

ٹ

 سجاوٹی ک
Perform Surface 

Decorative Embroidery  

 :    (Learning Outcomes) تدریسی نتائج 

  سکیں دے انجام کام کا لگانے  شیشے ٹرینرز  بعد کے کرنے  کو ماڈیول  اس

  سکیں کر ورک اپیی  سکیں کر  ورک کٹ  رک اڈا
 
  سکیں کر ورک  ربن  سکیں کر وہ

 گ

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
ار  سکیں  کر کو

 

  سکیں کر اسموکنگ  سکیں کر کشی  پ

 

 نمبر 

ٹ
 

   5.1لرننگ یون
 شیشہ لگانے کا کام انجام دینا  

Carryout Mirror work   

 (:  Learning Outcomes)   تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ وہ
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

ٹ
 

  :اس لرننگ یون

  کی اور شکلوں  ر 

 
 

سات آئینے کے  کام کے لیے  آئینے کے  کر سکیں  ٹریس  پر  کو کپڑے  رائن 

 

ڈتی کردہ  منتخب 

 کر سکیں 

 
 

 شناخ

  کپڑے پر مناسب آئینہ لگا سکیں 

  کپڑے پر آئینے کے کام کے لیے مختلف اقسام کے دھاگے لگا سکیں 

 :  ) (Fundamental Methods of Attaching Mirrorsشیشہ ورک جوڑنے کے بنیادی طریقے   5.1.1

رھائی کی تکنیک ہے۔ اس کے مختلف طریقے ہوتے ہیں جو کہ ملبوسات اور ہینڈی کرافٹ میں استعمال کیے جاتے ہیں۔ 

ٹ

 شیشہ ورک ایی روائتی ک

انکا کئے جاتے ہیں۔  .1

ٹ

انکا، کاج پ

ٹ

 ہاتھ سے سلائی سب سے روائتی اور مضبوط طریقہ ہے جس میں سوئی اور دھاگے کی مدد سے زنجی پ

ا۔ اس میں شیشہ لگانے کے بعد اضاف   .2

 

پ ائیدار نہیں ہوپ ا ہے۔ یہ اتنا 

 

ر شیشہ جوڑنے کے لیے استعمال ہوپ

 

ا کہ اس کو گوند / چپکانے کا طریقہ زپیادہ ت

 

پ رھائی کی جاتی ہے 

ٹ

ک

 مضبوط بناپیا جا سکے۔ 

ر کے شیشے  کے ٹکڑوں کے لیے زپیادہ  موزو .3

 
 

رے سات

ٹ

ا ہے  اور تب

 

یک ورک کے ذریعے بھی شیشے چپکائے جاتے ہیں یہ طریقہ زپیادہ پ ائیدار ہوپ ی
 ں ہے۔ ائ ل

ریم  .4

 

ا ہے۔  میٹل پیا بیڈ ف

 

ریم لگائے جاتے ہیں اور انہیں ہاتھ سے سلائی پیا گوند کے زریعے کپڑے پر جو ڑا جاپ

 

 شیشے کے ارد گرد دھاتی پیا موتیوں کے ف

 شیشہ ورک میں شیشے کے گرد سلائی اور انہیں دھاگے سے محفوظ بنانے اور جوڑنے کے طریقے  5.1.2

 (Methods of Stitching around mirrors and securing then with threads)  : 

 شیشہ ورک کو مضبوطی سے جوڑنے کے لیے  مختلف طریقے ہیں۔ 

انکا  ( 1

ٹ

ر یی کا استعمال کرتے ہوئے چاروں طرف اشیشے کو کاج پ

 

اکہ مضبوطی بنالیں یمف

 

   ڑا جا سکے۔ سے جو پ

رار ہے۔ ( 2

ٹ

ُ
ب
ا کہ یہ مضبوطی سے ج

 

انکے کو گولائی میں شیشے کے ارد گرد بناتے ہیں پ

ٹ

 زنجی پ

انکا کر اس  یی پبار کے اوپر سے اور اطراف میں شیشے  ( 3

ٹ

اکہ وہ اپنی لگائیں پ

 

 رہیں۔ جگہ پر  پ

انکے کے کنارے شیشوں  ( 4

ٹ

ڈیل پ

ٹ

ر فاصلے پر سیدریی راتب ر کے طرف تب
 
انکے لگائیں لائنوں کی ھیسے پباہ

ٹ

 ۔ طرح پ

ڈ طریقے  5.1.3 ڈیی  :  Traditional & Contemporary approachesروائتی اور جب

اور خصوصیات ہیں۔ فوائد  دونوں طریقوں کے اپنے  ڈ  ڈیی جب اور  روائتی  دو بنیادی طرز اپنائے جاتے ہیں۔  رھائی کے فن میں 

ٹ

ک دیگر  اور  ورک  اور فیشن    شیشہ  ، دستکاری  جو ملبوسات 

ڈسٹری میں نماپیاں نظر آتے ہیں۔ 

ٹ  

 ای

 روائتی طریقے     -1

امل ہیں۔ روائتی طریقے میں روائتی طریقے صدیوں سے مختلف ثقافتوں میں  

 

ن ش
ی
ییکی

 

کی

 

ئ

 اور مخصوص 

 

رھائی، قدرتی رن

ٹ

استعمال کے جارہے ہیں۔ جن میں ہاتھ سے کی جانے والی ک

رائن دیکھنے کو ملتے ہیں 

 

ا ہے۔ روائتی طریقے میں مخصوص علاقائی پیا قبائلی ڈتی

 

 زپیادہ لگتا ہے لیکن اس معیار بے مثال ہوپ

 
 

 اور گجراتی شیشہ ورک۔ جیسے سندھی، بلوچی محنت اور وق

ڈ طریقے   -2 ڈیی  جب
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ٹ
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ی

( 2ا ی  

 

 

ڈ ڈجب ڈسٹر  فیشن  یی

ٹ  

ر کا استعمال عام ہے۔ جس سے روائتی  ںرفتار تکنیکو ، نئے مواد اور تی  ںمشینو میں  یای

 

ڈکام کو م ڈ  یی ڈجب ڈ  پیااند از د   یی ا ہے۔ جب

 

ڈ جاپ رڈکمپیو  یی

 
 

 اور   کی  ںمشینو ٹرات

 
 

مدد سے وق

ا کیو نہیں ارپ ائید دہ پیاکام ز یہ ہے لیکن بچت ہوتی محنت کی

 

  اس میں کو چپکانے کے لئے شیشے نکہہوپ

ک

 گوند اور 
ی
ی

ل
مک
ڈ مواد استعمال کیا  ا ہے۔ جب

 

ڈ جاپ ا ہے۔ سے کم قیمت یقےطر روائتی یقہطر یی

 

  ہوپ

 جگہ بندی اور سیدھ  5.1.4

 

 Accurate placement and alignment of mirrorsشیشہ ورک میں شیشوں کی درس

ا اور ان کی  کو صحیح آئینے ورک میں شیشہ

 

رار رکھنا انتہائی ھسید  جگہ پر جوڑپ

 

رف  ۔ ہے یضرور کو تب

رھائی پر لگائے جائیں  یےغلط زاو شیشے اگر

ٹ

رتیب تو ک

 

 ہے۔  متوازن لگ سکتی اور غیر بے ت

 جگہ بند   کی  شیشے     - 1

 

   ی درس

 ان لگا لیں شیشہ

 
 

ا کہ وہ متوازن رہے۔  لگانے سے پہلے کپڑے پر ہلکے ن

 

 پ

 ر رکھیں ئش تو پیما مخصوص فاصلے پر لگانے ہیں  اگر راتب  ۔ کر کے فاصلے تب

 رے کو  شیشے اگر

 

رتیب  کسی پیادات

 

ر کی ں۔ شیشوکر لیں نقطہ کا تعین نیلگانے ہوں تو پہلے درمیا میں خاص ت
 
اکہ ڈ طرف لگائیں کو اندر سے پباہ

 

رپ

 

 متوازن بنے۔  ائن تی

  ا کہ حتمی کو چپکائیں  گوند کا استعمال کر کے شیشے عارضی پیا سلائی ملکی پہلے

 

رتیب سلائی پ

 

ی  سے پہلے ت  جاسکے۔  کی چ 

 سید   کی  شیشے     - 2

 

   ھدرس

 ا کہ تمام شیشے لائن کھینچیں رکھنے کے لئے ہلک  قطار میں یی کو ا ںشیشو

 

 ۔ رہیں میں  ھسید ہی یی ا پ

 ر کے شیشے اگر

 
 

رے اور چھوٹے شیشو یں استعمال کر مختلف سات

ٹ

رتیب کی ں تو تب

 

 ۔ چاہیے متوازن ہونی ت

 اکہ وہ مضبوطی یںکر یکار ہسے کشید پر مضبوطی ںشیشو

 

راب نہ ہو۔ ھسید اور ان کی سے جڑے رہیں  پ

 

 ج

 :عملی سرگرمی 

 اسٓتین کے کف پر اپنی مرضی سے انتخاب کردہ شیشہ ورک کریں۔ 

 

 نمبر 

ٹ
 

   5.2لرننگ یون
یک ورک کریں  ی

    ائ ل
Perform Applique work   

 (:  Learning Outcomesتدریسی نتائج )

 

 

 یواس لر ن

ٹ
 

ر کے اختتام پر ٹر ن

 

ی

 

ی

 ہو جائیں ی
ب
 گے کہ وہ:  اس قاب

کر سکیں رکو تیاکی جگہ  کام     کھپت کا حساب کتاب کر سکیں مواد کی کام کے لیے یضرور  

رڈ
 

  یےکو د ائن تی
ی گئے ائ ل ی ائ ل   مواد پر منتقل کر سکیں کی  کو استری پن کرنے پیا پباسٹنگ کے عمل کے ذریعے کپڑے پر لگا سکیں۔ مواد کے  کی

  رائن کے خاکے سے مطلوبہ مواد کاٹ سکیں۔

 

انکے سے لگا سکیں۔  ریلی ورک کے لیے ڈتی

ٹ

رھائی پ

ٹ

یک کا ٹکڑا ک ی
 کپڑے پر ائ ل

 رھائی کے کام کو مکمل کر سکیں

ٹ

انکے کے ساتھ ک

ٹ

ری پ

 

ل یب بنا سکیں   اجٓ
یک ب

ٹ

کی

ٹ

یی
ن

ر پیا پر  جمع کردہ دستی اور مشین تیار کردہ نمونوں کا ڈوزتی

یک ورک کی اقسام )5.2.1 ی
 (  Types of Applique Workائ ل

پر   ا  یی اکسی بھی قسم کے کپڑے  کو  کر لگانے  کاٹ  اور پتے   کے کپڑے کے پھول 

 

دوسرے رن پر   کے کپڑے 

 

 ۔ ہینڈورک کہتے ہیں  پیی  رن

را
ب
ی

انکہ کی  یہ  میں  یرائیڈی

ٹ

ا ہے جبکہ مشین  پیامدد سے بنا   کاج پ

 

را  جاپ
ب
ی

انکہ استعمال کیا  پیی  ا  میں  یرائیڈی

ٹ

ا ورک کے لئے گول پ

 

 نہا  یہہے۔  جاپ

 

ی
 اراور پ ائید نفیس ن

انہ ملبوسات تیا یگرکور، وال د کور ، بیڈ کام ہے۔ اس سے عموماً طور کشن ٹیب

 

 ۔ کئے جاتے ہیں راور زپ

ی ائ ل   مشین     -1  (  Machine Applique)  کی

ا ہے یعےکے زر  مشین سلائی

 

 ۔ کپڑے کے ٹکڑوں کو جوڑا جاپ

انکا کا استعمال کریں۔  نی پبارڈر کو صاف رکھنے کے لئے زگ ز

ٹ

 پ

   جانے والی   ہاتھ سے کی    -2
ی ائ ل  (  Hand Applique)  کی

ر  اور دھاگے کی  سوئی ا ہے۔ 

 

جاپ روٹی  یشممدد سے کپڑے کے ٹکڑوں کو ہاتھ سے جوڑا   سے سیا  سوتی  پیا  ، 

 

پبارڈر کو نفاس ز  دھاگے سے  ا ہے 

 

 اور ثقافتی  یلباس، دستکار  روائتی  دہپیا جاپ

ا ہے۔  ملبوسات میں

 

 استعمال ہوپ

ی ائ ل   رس یور   -3  (  Reverse Applique)  ک ی
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ر کیا کپڑے کو مخصوص جگہوں سے کاٹ کر نیچے ی۔ اوپرتہوں والے کپڑے استعمال کے جاتے ہیں دہپیا سے ز یی ا میں تکنیک اس
 
ا ہے۔  والے کپڑے کو ظاہ

 

 جاپ

رھائی  بلوچی  ،سندھی

ٹ

 ۔ بہت مشہور ہیںیہ ورک  میںک

ی ائ ل   ی راء ا     -4    (Raw Edge Applique) کی

 ا ہے۔  پیا موڑے جوڑ د کپڑے کے کناروں کو بغیر  میں اس

 

 جاپ

 انکوں دوسرے  پیا  سلائی نی کو زگ ز کناروں

ٹ

ا ہے۔  سے محفوظ کیاپ

 

 جاپ

 ڈ دہپیا ز ر جب
 

ڈ ت ک ڈ یی

ٹ

شی

ٹ

ت
رآر

 

  ائنز تی

ٹ

ی

 

ا ہے۔ استعمال کیا ورک اور بچوں کے کپڑوں میں کو ن

 

 جاپ

یک  فیوژڈ      -5 ی
 (  Fused Applique)ئ ل

 ڈس میں ا

ٹ  

 پیپر پیا ہیٹ بوی

 

ا ہے، جو استری کی مدد سے کپڑے کے ٹکڑے کو دوسرے کپڑے پر چپکا دیتا ہے، (Heat Bond) فیوزن

 

 استعمال کیا جاپ

   ا ہے۔

 

 پھر اسے ہاتھ پیا مشین سے مضبوط کر دپیا جاپ

  ر کپڑے کی پینٹنگ

 

ا ہے۔ اور  زپیادہ ت

 

رھائی میں استعمال ہوپ

ٹ

 ڈیجیٹل ک

یک    -6 ی
ا پٹی ائ ل

ٹ

 (  Gota Patti Applique)گوپ

ا ہے۔ 

 

ادی اور روائتی ملبوسات میں استعمال ہوپ

 

ا ہے۔ ش

 

رھائی سے جوڑا جاپ

ٹ

ا فیتے کو پباریی ہاتھ کی ک

ٹ

 گوپ

یک     پیچ   -7 ی
 (  Patch Work Applique)ورک ائ ل

   ا ہے

 

رائن بناپیا جاپ

 

رائنوں والے کپڑے کے ٹکڑوں کو جوڑ کر ایی نیا ڈتی

 

 اس تکنیک میں مختلف رنگوں اور ڈتی

  ا ہے۔

 

رائن لباس میں استعمال ہوپ

 

س اور گرافک ڈتی

ٹ

ییی

 

س

رکشن، بیڈ 

 

 زپیادہ ت

  ( Preparation of Materialsی )ر تیا   مواد کی  5.2.2

رھائی  بھی  کسی

ٹ

   ، ک
ی ائ ل اور خوبصورت نظر آئے۔    ہوتی  یبہت ضرور  یرتیا  صحیح  اڈہ ورک کے آغاز سے پہلے مواد کی   پیا  کی اور مضبوط  ا کہ کام صاف 

 

پ اہم   تفصیل  ںیہاہے  سے تمام 

 ۔ مراحل دے جارہے ہیں

 
ی ائ ل ا کہ کام صاف اور خوبصورت نظر آئے۔  ہوتی ی بہت ضرور یرتیا صحیح ورک کے آغاز سے پہلے مواد کی کی

 

 ہے پ

 ی:  ر تیا   کپڑے کی     -1

 یں کپڑا منتخب کر صحیح  

 ا کہ اس میں یںکر یکپڑے کو دھو کر استر

 

رڈ سکڑاؤ ختم ہو اور بعد میں پ

 

راب نہ ہو۔  ائنتی

 

 ج

 ے والا ہو اور رلاک  دہ پیااگر کپڑا ز

 

ھب
گ

 ۔سے کنارے مضبوط کر لیں بیچ نی ز زگ پیا

رائن کی تیاری:    -2

 

 ڈتی

 رڈپیا نکہ کون سا پیٹر یںکر پہلے فیصلہ

 

ا ہے۔  ائن تی

 

 بناپ

 رھائی ہاتھ کی اگر

ٹ

  ہے تو پہلے کاغذ پر خاکہ بنائیں ک
ی اور اگر ائ ل رتیب ہے تو کپڑے کے مختلف پیس کی

 

 ۔ بنائیں کاٹ کر ت

 رمدد سے ڈ فائن مار کر کی پیا، چاک، پنسل  پیپر کاربن

 

 ۔ یںکر یسکپڑے پر ٹر ائنتی

 ۔ یںکر رتیا اڈہ 

 ر یجارہا ہے تو کپڑے کو لکڑ اڈہ ورک کیا اگر

 

ا کہ ورک آسان ہو۔  کر پباندھی  طرح کھینچ اچھی میں یمکے ف

 

 پ

 :  ی ر تیا  کی   ۔ دھاگے اور سوئی 3

رھائی کپڑے

ٹ

ا ہے قسم کے مطابق دھاگے کا انتخاب  کی اور ک

 

 کیا جاپ

 کا دھاگہ ۔ فائن ورک کے لئے  یشمر 

  رھائی پھلکی دھاگہ ۔ ہلک سوتی

ٹ

 کے لئے  ک

 رھائی  اور ثقافتی ی دھا گے۔ زردوز اور میٹل ی زر

ٹ

 کے لئے   ک
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 ۔ یںمنتخب کر سوئی صحیح 

 ۔ یںاستعمال کر اور مضبوط سوئی اور موٹے کپڑوں کے لئے موٹی سوئی کپڑوں کے لئے پتلی یی پبار 

  یک اور سوئی استعمال کریں۔ ی
یک ہے تو مشین کے لیے خاص ائ ل ی

 اگر مشین ائ ل

 اور دیگر سامان کی تیاری:    -4
ب
ا دبک

ٹ

 شیشے، گوپ

ا پٹی پیاورک  اگر شیشہ

ٹ

رتیب پیا تو پہلے شیشے ورک کر رہے ہیں  گوپ

 

ا کو کاٹ کر ت

ٹ

 ۔ طور پر چپکائیں گوند سے عارضی اور ہلک یں د گوپ

 ا   ز فیو   پیا  گوند 
ب
ی

 و بنگ:   ی

 ی ائ ل  اگر ڈ استعمال کر رہے ہیں ہیٹ ورک میں کی

ٹ  

  بوی

ٹ

ی

 

 ۔ کاٹ کر رکھیں تو پہلے مطلوبہ س

 اکہ ڈ ستعمال کیااگوند  خاص قسم کے ورک میں بعض

 

ا ہے پ

 

رجاپ

 

 بہتر بنے۔  ائنتی

  ا کہ پبار  جہاں کام کر رہے ہوں وہاں روشنی یرتیا کی اسپیس ورک

 

 ۔ نظر آئیں صحیح تتفصیلا پیا سلائی  یی مناسب ہوپ

 رتیب تمام

 

 ۔ سے رکھیں سامان ت

ریلز کی اقسام اور ان کے استعمال 5.2.3

ٹ

ی
 م

 

 :  Types & uses of fusing material) (فیوژن

ریلز وہ خاص قسم کے مواد ہوتے ہیں جو کپڑے کو مضبوت، سخت پیا مستحکم بنانے کے لیے استعمال کئے جاتے ہیں۔ 

ٹ

ی
 م

 

 فیوژن

 اقسام:  

 انٹر فیسنگ )  -1
ب
ی

 (  Fuse able Interfacingفیوژی

 ب استری کی جاتی ہے تو یہ گوند کپڑے سے چپک جاتی ہے اور کپڑ
ب
ے کو زپیادہ سخت اور مضبوط یہ ایی پتلی اور نرم چادر ہوتی ہے جس پر ہیٹ ایکٹو گوند لگی ہوتی ہے۔ خ

 بنادیتی ہے۔ 

 س  :استعمال

ٹ

ییی
ئ ل

ا ہے۔ Pleates)قمیض کے کالر ، کف اور بٹن 

 

 ( میں استعمال کیا جاپ

  ا ہو جائے۔

ٹ

اکہ کپڑا موپ

 

رائیڈری کے نیچے پ
ب
ی

 ای

ان فیوز میبل انٹر فیسنگ    -2

 

 (  Non Fuse able Interfacing)  پ

ا ہے۔  ژ یہ فیو

 

ا ہے لیکن اس پر گوند نہیں لگی ہوتی۔ اس لئے سلائی کے زریعے کپڑے سے جوڑا جاپ

 

 انٹر فیسنگ کی طرح ہوپ
ب
ی

 ی

 پر استعمال کی جاتی ہے۔  ایسی جگہوں پر جہاں گرمی سے نقصان ہو سکتا ہو ، جیسے ریشمی پیا خاص فینسی کپڑے

رھائی کے دوران استحکام کے لئے ہینڈ بیگ، کوٹ اور جیکٹ کے اندرونی حصے میں 

ٹ

ماال کی جاتی ہے۔ مشین پیا ہاتھ کی ک
سع
 بھی ا

 فیو   -3
ب
ی

ب  ژای
ی
 (  Fuseable Webb) ون

 
ی ائ ل ا ہو ٹکڑوں جہاں کپڑے کے  ،ورک میں کی

 

آپس میں جوڑنے کے لئے استعمال کی جاتی  بغیر سوئی دھاگے کے یہ ایی پتلی جالی دار گوندی چادر ہوتی ہے جو دو کپڑوں کووہاں  کو چپکا پ

 ہے ۔ 

ب   ز فیو   -4
ی

 و    ی

 

ب  (  Fuseable Webbing Tape) ٹیپ   یی

  ز فیو
ب
ی

ب و ی
ی
ا کہ چھوٹے کنارے  بدستیا شکل میں کی ٹیپ ن

 

ا ہے پ

 

  پیا ہوپ

ہ 

 
ی
ی

ر

 

ز
م
 جا سکے۔ جوڑنے کے لئے استعمال کیا 

 رائن میں استعمال ہو

 

ا ہے۔ لباس کے کناروں کو مضبوط بنانے کے لیے، کپڑے کے جوڑوں کو بغیر سلائی کے چپکانے اور جلدی تیار کیے جانے والے ڈتی

 

 پ

رم    -5  ببُ

ا ہے۔ 

 

ر ہیٹ پیا گوند کے ذریعے کپڑے سے چپکاپیا جاپ

 

ا ہے جو زپیادہ ت

 

ا کپڑا ہوپ

ٹ

 یہ ایی سخت اور موپ

  ا ہے

 

رھائی والے بیگز،  ٹوپیوں اور فینسی کالرز میں استعمال پیا جاپ

ٹ

 شیروانی، کوٹ اور فوجی وردی میں ، ک

ررز    -6

 
 

 سٹیبلات

راب نہ ہو۔ 

 

ا کہ کپڑا کھنچا رہے اور سلائی ج

 

ا ہے پ

 

رھائی میں مدد دینے والا مواد ہے جو کپڑے کے نیچے لگاپیا جاپ

ٹ

 یہ ایی خاص ک

رھائی کرنے کے لیے اڈہ ورک، زری ورک اور دبکب ورک کے دوران کپڑے کو محفوظ بنانے کے لیے استعمال کیا

ٹ

ا ہے پباریی اور کھنچنے والے کپڑوں پر ک

 

  جاپ
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یک اٹیچمنٹ کے طریقے   5.2.4 ی
 ): (Applique attachment methodsائ ل

رائن  بنائے جاتے ہیں۔ اس کے مختلف اٹیچمنٹ کے

 

رھائی کی تکنیک ہے جس میں ایی کپڑے کو کسی دوسرے کپڑے پر جوڑ کر مختلف ڈتی

ٹ

یک ایی ک ی
طریقے ہوتے ہیں جو کام کی     ائ ل

 نوعیت اور مطلوبہ انداز پر  منحصر ہوتے ہیں۔ 

انکا    -1

ٹ

 سندھی پ

  رائن کے مطابق کپڑے کا ٹکڑا کاٹیں اس ٹکڑے کو کپڑے کی بیس پر استری پیا گوند سے عارضی چپکائیں

 

 مطلوبہ ڈتی

  ر جائے

ٹ

ُ
ب
ا کہ یہ مضبوطی سے ج

 

 کناروں پر سیدھی سلائی کریں پ

  ر استعمال ہوتی ہے

 

رھائی اور بچوں کے لباس میں زپیادہ ت

ٹ

 روائتی ک

انکہ زگ زنی    -2

ٹ

   پ

  یک پیس کو بیس فیبرک پر رکھ کر پن اپ کریں ، سلائی مشین میں زگ زنی ی
انکہ ائ ل

ٹ

ا کہ کنارے مضبوط ہو جائیں اور ادھڑنے نہ پ ائیں  پ

 

 لگائیں پ

  ا ہے

 

رائن بنانے میں استعمال ہوپ

 

 جینز، کوٹ اور مضبوط کپڑوں  اور کارٹون ڈتی

یک    -3 ی
 ائ ل

 

ٹ

 ہینڈ اس

  انکےکپڑے کے کنارے اندر موڑ کر ہاتھ سے

ٹ

 کے ذریعے جوڑیں۔  گم سلائی پیاکاج پ

  ا ہے

 

یک میں  زردوزی اور کلاسی شیشہ ورک میں استعمال ہوپ ی
رھائی جیسے  سندھی ائ ل

ٹ

 روائتی قیمتی ک

 عملی سرگرمی :

یک  تکنیک  کو استعمال کرتے ہوئے ایی ٹیب میٹ بنائیں  ی
 ائ ل

 

 نمبر 

ٹ
 

   5.3لرننگ یون
 Perform Cut work کریں    کٹ ورک 

 :( Learning Outcomes)  تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ وہاس 
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

ٹ
 

  :لرننگ یون

 سکیں کپڑے پر پباسیٹنگ کر 

  رھائی  کپڑے پر دیے گئے

ٹ

انکے کی مدد سے ک

ٹ

انکے اور چین پ

ٹ

 سکیںکرلاک پ

  رائن کو منتقل کر سکیں

 

 ڈتی

   رائن کے منفی

 

ر ڈتی ڈتی

 

رقی ی 

 

 سکیں کو صحیح اوزار سے کاٹ حصوں ت

   رائن کے

 

انکا لگا سکیں پبارڈر ڈتی

ٹ

 پر کاج پ

   انکے کو  پکا کرسکیں۔

ٹ

رھائی ختم کرنے پر پ

ٹ

 ک

  ر کی فائل  سے بنے ہاتھ اور مشین

 

ز
ی ل
یم
سی

 سکیں تیار کر ہوئے 

 

   کی   کٹ ورک   5.3.1

 

کی

 

ئ

 

ی ی

 

ک

  (Recognize Techniques and Tools): اور اوزارس 

اور ان کے کنارے مختلف قسم   ،ہیں   جاتی  بنائی  جگہیں  کپڑے کے کچھ حصے کاٹ کر کھلی  ہے جس میں  تکنیک  یخوبصورت دستکار  یی ا

  کپڑوں، پردوں، بیڈ  تکنیک  یہ۔ جاتے ہیں سے مضبوط کیے لیس پیا ںسلائیو کی

 

س

 

یی

س،

ٹ

ی

رھائی یتیکلاتھ، اور روا ٹیب 

ٹ

 ہے۔ جاتی استعمال کی میں ک

 

ا ہے  :  (Hand Cut Work)ہینڈ ورک  - 1

 

ا جاپ

ٹ

 ہاتھ سے کپڑے کو کاپ

رڈ کمپیو:     (Machine Cut Work / Laser Cut Work)کٹ ورک مشین۔ 2

 
 

ا ہے۔ کپڑے کو  یعےکٹرکے ذر ر لیز پیا مشین ٹرات

 

ا جاپ

ٹ

 کاپ
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   Cutt Work(Reverse(کٹ ورک  رس یو ر ۔3

رخاص ڈپرت کو  یاوپر دو تہوں والے کپڑے میں

 

ر کیا کی کاٹ کر نیچے میں ائنتی
 
ا ہے۔ پرت کو ظاہ

 

   جاپ

   (Lace Insert Cut Work)کٹ ورک  لیس   -4

 ہے۔ جاتی  لگائی جالی پیا کپڑے کے کچھ حصے کاٹ کر وہاں لیس   

 ہے۔ جاتی   کی سلائی سے جوڑنے کے لیے مشین پیا کو ہاتھ  لیس   

  دلہن کے لباس، فینسی  

م
ق

 
ی ب

و ں

 

ض
ا ہے۔  اور اسکارف میں 

 

 اس کا استعمال ہوپ

 ا ہے۔  والے رومال میں یپردوں اور دستکار

 

 ہوپ

روڈر   -5  ا   ی تب
ی
ن
 
گل

 

ب
ی 
ی
ر

 

    (Broderie Anglaise / Eyelet Embroidery)ر

 ۔جاتے ہیں چھوٹے سوراخ کیے  کپڑے میں   

  انکے ان کے کناروں کو

ٹ

ا ہے گرمیو  سے مضبوط کیاسٹین پ

 

  کشن کور اور بیڈلباس کے ںجاپ

 

س

 

یی

س

ٹ

ی

ا ہے۔  میں 

 

 استعمال ہوپ

  (Tools for Cut Work):  کٹ ورک کے اوزار  5.3.2

 ۔موزوں ہوتے ہیں دہپیاکپڑا ز اور سوتی  ،کپڑا کاٹن، لینن   

 رھائی

ٹ

اکہ پیچید دھار قینچی اور تی یی پبار قینچی کی ک

 

رڈ ہپ

 

   سے کٹ سکے۔ آسانی ائن تی

 ریم
 

   ۔سے پکڑنے کے لیے کپڑے کو مضبوطی– ف

 ہو۔ کرنی سلائیکے لیے  نی زگ ز پیا کٹ ورک  اگر مشین  

 استعمال ہوتی ہے۔  طور پر چپکانے کے لیے کپڑے کو عارضی دفعہ گلوبعض  ک فیبر  

  رچاک ڈ پیا مارکر

 

ا ہے۔  بنانے کے لیے ائنتی

 

 استعمال ہوپ

    (Soldering Iron)کاویہ کا استعمال   کٹ ورک میں 

ا ہے۔ خاص طور پر کپڑے، چمڑے، اور مصنوعی  بھی  بلکہ کٹ ورک میں  نہیں  اور دھاتوں کو جوڑنے کے لیے  انکسصرف الیکٹرکاویہ  

 

رڈ   پر نفیس  کسفیبر   استعمال ہوپ

 

 بنانے میں   ائنتی

ا ہے۔ جس کے پبارڈر پر ہے۔ یتا مدد د

 

رائن پباقی رہ جاپ

 

رائن سے کاٹ دیتا ہے اور مطلوبہ ڈتی

 

رائن کے مطابق زائد کپڑے  کو ڈتی

 

ا ہے۔یہ ڈتی

 

 کشیدہ کاری کر کے مکمل کیا جاپ

 (Pattern selection and layout): اور لے آؤٹکا انتخاب    نپیٹر   کٹ ورک کے لیے   5.3.3

   (Pattern Selection for Cut Work)سلیکشن نپیٹر کٹ ورک کے لیے

 درج ذ نپیٹر 

 
 

 :عوامل کو مدنظر رکھیں یلکا انتخاب کرتے وق

ر ڈ   -1
 

 نوعیت   کی  ائن تی

 ر
 

رڈ ہینڈ یف

 

رڈ  : ہاتھ سے بنائے گئے نرم اور فلوئیائنتی

 

 اشکال۔  قدرتی پیاپھول، پتے،  جیسے ائن تی

 رجیو
ٹ

ی
رے، اور د وں،لکیر ھی: سیدنپیٹر یکلم

 

رسڈول ڈ یگرچوکور، دات

 

 ۔ ائنتی

 روڈر پیاورک،  شیشہ ،ینقش و نگار: چکن کار یتیاور روا لیس  ا ی تب
ی
ن
 
گل

 

ب
ی 
ی
ر

 

رمخصوص ڈ اسٹائل کے لیے ر

 

 ۔ائنتی

 :   (Layout for Cut Work)  لے آؤٹ   کے لیے کٹ ورک  

 ہو۔ یقےطر کو کپڑے پر صحیح نپیٹر ہے جس میں یقہآؤٹ وہ طر لے

 

اکہ کٹ ورک ہموار اور درس

 

ا ہے پ

 

 سے رکھا جاپ

 اصول   ی د آؤٹ کے بنیا   لے  

 اکہ ڈ رکھیں ھاکو سید نکپڑے پر پیٹر

 

رپ

 

 متوازن نظر آئے۔  ائن تی

 یںاستعمال کر پیپر یسنگٹر کے لیے نپیٹر ہپیچید 

 را کٹ ورک ہے، تو پہلے چھوٹے حصے کاٹیں

ٹ

راور پھر پورا ڈ اگر تب

 

 ۔ یںمکمل کر ائنتی

   مختلف لے آؤٹ کی 

 

کی

 

ئ

 

ی ی

 

ک

 س 
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   (Folded Layout)فولڈڈ لے آؤٹ  -1

 اکہ دونوں طرف  یںسے تہہ کرکے کٹ ورک کر ن کپڑے کو درمیا

 

رڈ ںیکساپ

 

 آئے۔  ائن تی

  ،رسنٹرل ڈ پیالباس، دوپٹوں

 

 ہے۔  ینبہتر کے لیے میٹس والے ٹیب ائنتی

     (Repetitive Layout)لے آؤٹ ٹیٹ   یپ ر ۔2

 را نپیٹر
 
اکہ مسلسل ا پیاکو تھوڑے فاصلے پر دہ

 

ا ہے پ

 

رڈ ہی یی جاپ

 

 جا سکے۔ پیابنا  ائنتی

  ،رلمبے کپڑے کے ڈ پیاپردوں، دوپٹوں

 

ا ہے۔  میں ائن تی

 

 عام استعمال ہوپ

  (Random Layout)لے آؤٹ   م ینڈ ر  ۔ 3

رتیب نپیٹر    

 

اکہ ا  انداز میں کو بے ت

 

ا ہے پ

 

ک اسٹائل حاصل ہو۔ یی مختلف جگہوں پر رکھا جاپ

ٹ

شی

ٹ

ت
 آر

   (Border Layout)بورڈر لے آؤٹ  ۔ 4

اکہ پبارڈر کے طور پر کٹ ورک تیا نپیٹر    

 

ا ہے پ

 

 ہو۔ ر کو کپڑے کے کناروں پر رکھا جاپ

  ساڑھی     

 

ی
س

ی کے پلو، دوپٹے، آ
ی

و ں، 

 

ب
ا ہے۔  کے دامن پر استعمال کیا  اور قمیض 

 

 جاپ

(Execution of Cut Work)   تکمیل  کٹ ورک کی  

ا ضرور  انداز میں کو صحیح مراحل، اوزار، اور تکنیک سے مکمل کرنے کے لیے یقےطر ورک کو صحیح کٹ

 

رجائے تو ڈ ہے۔ اگر ان پر عمل کیا یاپناپ

 

ا ہے۔  خوبصورت اور نفیس ائنتی

 

 نظر آپ

رھائی   سلائی   کٹ ورک میں   5.3.3

ٹ

ر انداز ہونے والے عوامل   اور ک

 

 (Common Factors Effecting Cut work) پر ات

رھائی عوامل سلائی کئی میںکٹ ورک 

ٹ

ر ڈالتے ہیں رکے معیا اور ک

 

راب ہو سکتا ہے، ڈ  یقےطر ۔ اگر ان عوامل کو صحیح پر ات

 

رسے نہ سنبھالا جائے تو کپڑا ج

 

کنارے اُدھڑ   پیابگڑ سکتا ہے،  ائنتی

 ہیں

 

 ۔سکت

 :   (Fabric Type)نوعیت  کپڑے کی - 1

 انتخاب بہت ضرور کفیبر کٹ ورک کے لیے 

 

 ۔اُدھڑتے ہیں دہپیا کچھ کپڑے کاٹنے کے بعد ز نکہہے، کیو ی کا درس

 ازک کپڑے جیسے دہپیا ز

 

  پ

 

س
 
ی ی

و ن،
ف

  ا،اورگینز 

ٹ

ی

 

 ۔اُدھڑنے کا خطرہ رکھتے ہیں پیاپھٹنے  دہ پیاکٹ ورک کے دوران ز اور ن

 ا مشکل ہو سکتا ہے۔  ان پر سلائی لیکن بہتر ہوتے ہیں کٹ ورک کے لیے لینن  پیاکاٹن،  ،ینمڈ موٹے کپڑے جیسے

 

 کرپ

 کھچاؤ والے کپڑے(Stretch Fabrics)  ہیں 

 

راب ہو سکت

 

وہ   نکہکیو پر کٹ ورک کرنے سے کنارے ج

 ۔ واپس آ جاتے ہیں اصل شکل میں اپنی

 :     (Thread Quality)ردھاگے کا معیا ۔ 2

ا ہے۔  کے لیے مضبوطی استعمال ہونے والا دھاگہ کناروں کی کٹ ورک میں 

 

 بہت اہم ہوپ

 رھائی پیاٹوٹ سکتا ہے  یکمزور دھاگہ جلد

ٹ

 کے دوران الجھ سکتا ہے۔  ک

 رمطابقت نہ ہو تو ڈ اگر دھاگہ اور کپڑے میں

 

 ہوں گے۔  کنارے مضبوط نہیں پیابگڑ سکتا ہے  ائن تی

 :  (Needle Selection)کا انتخاب  سوئی  ۔ 3

رھائی غلط سوئی 

ٹ

راب ہوتی کے انتخاب سے نہ صرف ک

 

 ہیں ہے بلکہ کپڑے کے کنارے بھی ج

 

ر ہو سکت

 

 ۔متات

 ہے۔  سوراخ کر سکتی کپڑے میں یی پبار سوئی موٹی دہپیا ز 

 ہے۔  سے ٹوٹ سکتی آسانی موٹے کپڑے میں سوئی یی پبار دہپیا ز 

 گے۔ آئیں نہیں کند ہو جائے تو کٹ ورک کے کنارے صاف اور نفیس اگر سوئی 

  (Machine Settings)سیٹنگ  کی  مشین   -4

 نہ ہو تو سلائی سیٹنگ کی اگر مشین 

 

رھائی پیا درس

ٹ

راب ہو سکتی ک

 

ب کٹ ورک کے کنارے مضبوط کرنے ہوں۔  ج
ب
 ہے، خاص طور پر خ

 رکھنے سے دھاگہ ٹوٹ سکتا ہے۔  ٹینشن  دہپیا ز 

 پیاد رکھیں

کٹ ورک میں کمزور دھاگہ 

رھائی 

ٹ

ا ہےاور ک

 

جلدی ٹوٹ جاپ

اہے۔ 

 

 کے دوران الجھ جاپ

رکھیں  پیاد   

پباریی کپڑوں کے لیے 

نمبر کی  12/80پیا  11/75

 سوئی استعمال کریں 

رکھیں  پیاد   

موٹے کپڑوں کے لیے  

نمبر  16/100پیا  14/90

 کی سوئی بہتر رہے گی 
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ر ڈ   -5
 

   (Design Complexity)گی پیچید   کی  ائن تی

رڈ تفصیل  دہپیااور ز یی پبار 

 

ا مشکل ہو سکتا ہے۔  ائن تی

 

 پر کام کرپ

 ہے۔ ضرورت ہوتی   کی طاحتیا دہ پیا کٹنگ کے دوران ز میں نپیٹر ہپیچید 

   (Lighting & Workspace)اور ورک اسپیس  روشنی   -6

 روشنی 

 
 

ا بہت ضرور اور جگہ کا صحیح کٹ ورک کرتے وق

 

 ہے۔  ی ہوپ

 ا مشکل ہو سکتا ہے۔  یی پبار میں کم روشنی

 

 کٹ ورک کرپ

 ہیں یاور آپ جلد ہیں ہو سکتی ںغلطیا آرام دہ نہ ہو تو کام میں اگر ورک اسپیس 

 

 ۔ تھک سکت

         عملی سرگرمی:    

   ٹی کوسٹر پر کٹ ورک کی مشق کریں

 

 نمبر لر 

ٹ
 

   5.4ننگ یون
 Carryout Adda Work ورک   اڈا 

 :  (Learning Outcomes)تدریسی نتائج

ر اس 

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ وہاس لرننگ یون
ب
 :قاب

سکیںم کے لیے ضروری مواد اکٹھا کرڈا کے کاا  سکیں کو دھول، ریشہ اور تیل سے صاف کرکام کی جگہ  

 رائن

 

 پر ٹریس کرڈتی

ٹ

ی

 

رائن کو دیے گئے کپڑے پر منتقل کر   سکیں کو ٹریسنگ س

 

  سکیں ڈتی

 سکیں کو اڈا پر فکس کرکپڑے  سیمپل کو  تیار کر سکیں کا استعمال کرتے ہوئے  ےرآ 

    Adda work and its types اڈا ورک اور اسکی اقسام  5.4.1

 (  Introduction of Addاڈے کا تعارف )

ا ہے۔ اڈے کو استعمال میں لانے 

 

پ ریم ہے جس پر کٹر لگا کر آر کی مدد سے کام کیا جا 

 

را ف

ٹ

ل قسم کا ایی تب
یی

 

ظ

 

سی
م

اڈہ چکور پیا 

اکہ ہلنے نہ پ ائے اور کام میں دشواری نہ ہو ایی اڈے پر ایی پیا دو لو

 

ا ہے پ

 

 ہیں ۔ اڈے کے لئے سے پہلے اس کے پبازو کو سٹینڈ پر اچھی طرح فکس کر لیا جاپ

 

سٹینڈ ہوتے ہیں ۔ 4گ بھی کام کرسکت

ا ہے۔ 

 

 جن کے اوپر اڈا رکھا جاپ

 :  مختلف اقسام   اڈہ ورک کی 

رھائی  ی زردوز  

ٹ

رھائی یبھار جانے والی کے ساتھ کی ںکے دھاگے، پتھر، اور موتیو ی اور چاند ی سنہر : ک

ٹ

 ہے۔  استعمال ہوتی جو خاص طور پر دلہن کے جوڑوں میں ،ک

انکا  یی پبار جانے والی مدد سے کی کی ی آر : ورک   ی آر   

ٹ

رھائیزنجیی پ

ٹ

رڈ ہجو پھولوں اور پیچید ،ک

 

 مشہور ہے۔  کے لیے ائنتی

اروں دھاتی  یی دھاگے کے ساتھ پبار

 

انکنے کیدبکب ورک   (Coiled Wires) پ

ٹ

 د ہوئی  یاور ابھر ں پیانما یی جو ا ،تکنیک  کو کپڑے پر پ

 
 

 ہے۔   یتیساخ

ا پٹی 

ٹ

ا ہے۔ پیااور دلکش انداز د یتی روا یی کو کپڑے پر جوڑ کر ا )ربن( چمکدار فیتے پیا یسنہر : ورک   گوپ

 

 جاپ

رھائی  جانے والی مدد سے کی کی ں اور نگینو ںموتیو ئن، کپڑے پر چمکدار سیک :  ورک   اور موتی   ئن سیک  

ٹ

رائیڈ جو خاص طور پر پ ارٹی ک  ہے۔ جاتی  پسند کی  میں یس ڈر لاور تب

راور خوبصورت ڈ مدد سے نفیس  کاٹن کے دھاگوں کی پیاسلک  رنگین : ریشم ورک 

 

 ۔بنائے جاتے ہیں ائنتی

 د ہوئی مدد سے کپڑے پر جگمگاتی  کی ںموتیو دانہچمکدار کٹ  :  کٹ دانہ ورک 

 
 

 ہے۔ جاتی یساخ

 Uses Of Tools Like Needle Thread Fabrics And)استعمال ہونے والے اوزار اور ان کے استعمال  اڈہ ورک میں   5.4.2

(Embellishments  : 

اکہ نفیس  جاتے ہیں مختلف قسم کے اوزار استعمال کیے  ورک میں اڈہ

 

رھائی پ

ٹ

امل ہوتے ہیں ،سوئی جا سکے۔ ان میں کی اور خوبصورت ک

 

 ۔دھاگہ، کپڑے، اور سجاوٹ کے مختلف عناصر ش



ربیتی           صفحہ نمبر      55

 

ریل: ہینڈ اینڈ مشینتدریسی و ت ی

ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

 (  Use the Needleسوئی کا استعمال )  -1

 اڈا ورک میں تین قسم کی سوئیاں استعمال ہوتی ہیں ۔ 

 نمبر کی سوئیاں، کھدراور سوتی کپڑے کی سلائی کے کام آتی ہیں۔ 4،5،6۔ 1

 نمبر کی سوئی لٹھا اور پ اپلین کے کپڑے پر استعمال ہوتی ہیں۔ 8اور 7۔ 2

 نمبر کی سوئی پباریی ہوتی ہے ، جس سے موتی ، کورہ  اور دبکب لگاپیا جاتے ہے  10اور  9۔ 3
 

  دھاگہ کے استعمال- 2

رھائی اور نفیس یی رپبا دھاگہ  یشمر

ٹ

رائیڈ یتیخاص طور پر روا ،کے لیے ک  ۔میں یسڈر لاور تب

ا پٹی یکے دھاگے جو زردوز ی اور چاند ی دھاگہ سنہر ی زر

ٹ

 ۔استعمال ہوتے ہیں ورک میں اور گوپ

ا

 

ڈ ورک میں خاص طور پر بیک ،کے لیے م اور مضبوط سلائیعائلون اور کاٹن دھاگہ پ

ٹ  

 ۔گراؤی

رھائی ی دھاگہ خاص طور پر کشمیر اونی

ٹ

ال کے لیے پیا ک

 

ا ہے۔ استعمال کیا ش

 

 جاپ

 

 دری/ قالین     -3

ا ہے اس لیے نیچے بیٹھنے کے لیے دری/ قالین کی ضرورت ہوتی ہے۔ 

 

 اڈے کا کام زمین پر بیٹھ کر کیا جاپ

 

 (  Scissorقینچی )-4

، نقشی دہ کہ کاٹنے کے لیے استعمال ہوتی ہے۔  

 

 اڈا ورک میں قینچی کاا بہت اہم کام ہے۔ تل

 

 ۔ گدی  5

 اڈا ورک میں گدی بہت اہم ہے اس کی جگہ آپ پلیٹ بھی استعمال کر سکتی ہیں۔

 ہیں۔ 

 

 اسکے اندر نقشی دبکب کاٹ کر اور سوئیاں وغیرہ بھی رکھ سکت

 

    ۔ کیل6

 اڈے کو کسن کےلئے کیل استعمال ہوتے ہیں اسکے بغیر اڈا کھڑا نہیں ہو سکتا عام طور پر چار کیل ہوتے ہیں۔ 

 

 

 کپڑے کے استعمال ۔ 7

 اہانہ اور پ ائید یی ا اور دبکب ورک کے لیے ی مخمل زردوز

 

 کپڑا۔ ارش

  اور شفون ہلک 

ٹ

ب
رھائی پھلکی جارخ

ٹ

 ۔ ینبہتر ورک کے لیے یاور آر ک

 رڈ یتیاور روا نفیس  یشمر

 

ا ہے، خاص طور پر دلہن کے جوڑوں میں بنانے کے لیے ائنتی

 

 ۔استعمال ہوپ

 رھائی کپاس عام دھاگے کی

ٹ

ا ہے، خاص طور پر پھلکار کے لیے ک

 

 ۔ورک میں یاور چکن کار ی استعمال ہوپ

 (Types of Embellishment Material in Adda Work): اقسام   مواد کی  استعمال ہونے والے سجاوٹی   اڈا ورک میں   5.4.3

ا  اڈا رھائی  یتیاور روا  نفیس  یی ورک 

ٹ

د  جاتے ہیں  استعمال کیے (Embellishments) مواد  مختلف سجاوٹی  ہے، جس میں  تکنیک  کی  ک اکہ کپڑے پر خوبصورت اور 

 

ڈپ  ہ یی

ب ز
ی
رڈ ن

 

امل ہوتے ہیں ،موتی ،مختلف دھاگے، نگینے ۔ ان میںبنائے جا سکیں ائن تی

 

 ۔اور دھات کے عناصر ش

 (Zari & Threads) اور دھاگے  ی زر  ۔ 1

رھائی دھاگہ جو نفیس  یشمیاور چمکدار ر یی پبار

ٹ

ا ہے۔  میں  ک

 

اروں کا مخصوص  استعمال ہوپ

 

اہی  یتی انداز، جو روادھات کے پ

 

رھائی ش

ٹ

 ۔ عام ہے میں ک
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  (Pearls & Stones) اور پتھر  موتی   -2

 کے کام میں استعمال ہوتے ہیں ۔ انداز  کام، سادہ اور کلاسیکی یتیروا خصوصیموتی ، نگینے اور شیشہ ورک  

 ئن اور کٹ دانہ  -3

ِ

   (Sequins & Cutdana)  سِ

رڈ نفیس دانہ نلکیاور  کٹ دانہ ئن سکوِٓ

 

  س  استعمال ہوتے ہیں بنانے کے لیے ائن تی

، زردوز   -4
ب
   ی دبک

 

  (Dabka, Zardozi & Tilla Work)   ورکاور تل

ِ ورک ی زردوز  دبکب 

 

اہانہ ڈ اور تل

 

رپر ش

 

   استعمال ہوتے ہیں بنانے کے لیے ائنتی

ا، گو - 5

ٹ

ا گوپ

ٹ

  (Gota, Gota Patti & Ribbon Work) ورک  بن اور ر    پت پ

ا ورک

ٹ

اگو، گوپ

ٹ

 پ
ّ

 

 
اد لباس اور خاص طور پر یتیروا اور پ اکستانی راجستھانی عموما ورک بن راور   پ

 

ب اور تقر ی ش
ی
   کے لباس پر لگائے جاتے ہیں ن

  (Use of Arr)کا استعمال   آر   اڈا ورک میں 

ا ہے کے لیے ںخاص تکنیکو میں اور دھات کا بنا ہوا آلہ ہے، جو اڈا ورک نوکیلا یی اآر  ( 1

 

  استعمال ہوپ

، زردوز یہ خاص طور پر دھاگہ نکالنے  ( 2  پیا، سوراخ بنانے اور دبکب

ٹ

 ہے۔  مفید  کرنے کے لیے ور پتھروں کو سی

ا ہو تو  موتی  پیادھاگے  اگر کسی ( 3

 

ا ہے۔  نوک سے ہلک سا سوراخ کیا کی آرکو کپڑے کے اندر سے گزارپ

 

 جاپ

، موتی ( 4 اکہ دھاگہ آسانی یشرسے ہلک پر  آرا بھی دھاگے لگانے کے لیے سوتی  پیا ،دبکب

 

ا ہے، پ

 

 سے گزر سکے۔  دے کر کپڑے کو کھولا جاپ

 جا سکتا ہے۔  کیا ھاکر سید مدد سے اسے کھینچ کی آررہا ہو، تو ا سے نہ بیٹھ صحیح پیااگر دھاگہ الجھ جائے  ( 5

  ہے۔ جاتی سے جگہ ہموار کی آر مضبوط کرنے کے لیے لگانے کے بعد انہیں موتی  ( 6

ا ہو، تو  لائنوں میں یی پبار یی اگر پبار ( 7

 

ان پرسے مخصوص جگہوں  آرکام کرپ

 
 

 جا سکتا ہے۔ پیالگان

رکے ڈ یدبکب اور زر ( 8

 

رتیب  ائن تی

 

ا ہے۔  کیا لائنوں کو گائیڈسے آر سے رکھنے کے لیے کو ت

 

 جاپ

 ا   اڈا ورک میں   5.4.5
ی
ٹ

گ،

 

بی    خ

 

ی
ب

 کا استعمال   ی اور ر   ، ب

ٹ
 

 انفورسم

Edging backing and reinforcement in adda work  

رھائی ہیں یقےاہم طر تین

ٹ

ر ڈکے دوران اور بعد میں جو ک

 

 ۔ بناتے ہیں یقینی کو   ی ار اور پ ائید مضبوطی کی ائن تی

  یر،ورک  اڈا 

ٹ
 

 ا ،انفورسم
ی
ٹ

گ

 

بی   خ

 

ی
ب

 ب

ی ا ۔ 1
ٹ

گ 

 

بی  اور طریقے     کا استعمال خ

 ا
ی
ٹ

گ

 

بی رھائی بھی کا مطلب کسی  خ

ٹ

رڈ پیا ک

 

اکہ دھاگے کھلنے  ائنتی

 

ا ہے پ

 

ا ہوپ

 

راب ہونے سے بچ سکیں یشےکپڑے کے ر پیاکے کناروں کو صاف اور مضبوط بناپ

 

 ۔ ج

 اوور لاکنگ(Overlocking)  :رھائی

ٹ

اکہ دھاگے بکھرنے سے بچیں جاتی  کی سے سلائی کناروں پر اوور لاک مشین بعد میں پیاسے پہلے   ک

 

 ۔ ہے پ

  انکا

ٹ

 کے ذر ہاتھ:   (Buttonhole Stitch)کاج پ

 

ٹ

ب پیچید محفوظ کیا یعےسے کناروں کو بٹن ہول اس
ب
ا ہے، خاص طور پر خ

 

 دھاگے کا کام ہو۔ ہجاپ

 یزر کو خوبصورت بنانے کے لیے کناروں:دبکب کا استعمال پیا ی زر،  ، رھائی پیاکا پبارڈر بنا  ںموتیو پیا دبکب

ٹ

ا ہے جو ک

 

ر جاپ

 

ڈکو م ا ہے۔ یی

 

 پرکشش بناپ

 (Heat Sealing) ہیٹ  
س
ی 
ی

گ

 

ازک: لی

 

  کپڑوں )جیسے پ

ٹ

ب
  پیاجارخ

ٹ

ی

 

اکہ دھاگے کھلنے نہ پ ائیں جاتے ہیں بند کیے یعےکنارے جلانے کے ذر ( میںن

 

 ۔ پ

 ۔  2

 

ی
ب

 اور فوائد   کا استعمال   ب

 

 

ی
ب

اکہ ا اضاف یی ا کا مقصد کپڑے کے پیچھے  ب

 

ا ہے پ

 

ا ہوپ

 

رتہہ لگاپ
ب
ی

 کیا یرائیڈی

 
 

رداس  جا سکے۔ کے وزن اور تناؤ کو تب

 یناکپڑے کو استحکام د 

 

ی
ب

ازک ہو تو ب

 

رھاتی  مضبوطی اس کی : اگر کپڑا پ

ٹ

 ہے۔ تب

 رڈ
 

را ی : بھاریناکو سہارا د ائن تی
ب
ی

  والے کام میں یرائیڈی

 

ی
ب

اکہ کپڑا اپنی ہوتی ی ضرور ب

 

رار رکھے۔  ہے پ

 

رف  شکل تب

 را مشین
ب
ی

  یعےکے ذر : اگر مشینکے دوران آسانی ی رائیڈی

 

ی
ب

 سے چلتا ہے۔  کے دوران آسانی سے کپڑا سلائی  اڈا ورک ہو رہا ہو تو ب

 

 

ی
ب

 کے مواد   ب

(Stabilizer) رراسٹیبلا

 
 

ررمستقل اسٹیبلا پیا  عارضی: ت

 
 

رھائی کا استعمال کیا ت

ٹ

اکہ ک

 

ا ہے پ

 

 کے دوران کپڑا مضبوط رہے۔  جاپ
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  پیا س کینو 

 

ی
ب

رھائی اگر: ہارڈ ب

ٹ

، کٹ دانہ ورک(، تو ا ، یہو )مثلاً زر ی بہت بھار ک ا ہے۔  پیا لگا سخت کپڑا پیچھے یی دبکب

 

 جاپ

(Fusible Interfacing)  ب زفیو رھائی پیاسے چپکا  یپتلا مگر مضبوط مواد جو استر یساا :انٹرفی یی

ٹ

ا ہے۔ مضبوطی کی جا سکتا ہے اور ک

 

رھاپ

ٹ

 تب

 کا استعمال   ی ر ۔3

ٹ
 

 اور طریقے   انفورسم

 کا مطلب ڈ یر 

ٹ
 

رانفورسم

 

اکہ دھاگے ٹوٹنے  یناد مضبوطی کو اضاف ائن تی

 

ا ہے پ

 

رھائی پیاہوپ

ٹ

ات کم ہوں۔ ک

 

راب ہونے کے امکاپ

 

 ج

 ہے۔  جاتی کی پبار سلائی  جگہ پر کئی ہی یی ا کے لیے مضبوطی دہپیا ز 

 سلائی دہ پیا حصوں پر ز جن 
ب
ا ہے، وہاں ڈب

 

اکہ وہ د جاتی کی دپباؤ ہوپ

 

رہے پ  ۔ رہیں پ اتی

  

 

ی
ب

 اور ا ب
ی
ٹ

گ

 

بی رکو جوڑ کر ڈ خ

 

ر ائن تی

 

ڈکو م ا ہے۔  پیامستحکم بنا  یی

 

 جاپ

 ازک کاموں میں بعض

 

رھائی مضبوطی گلو استعمال کر کے دھاگے کی ک فیبر پیاہلک سا اسٹارچ  پ

ٹ

 ہے۔ جاتی  تب

 

 :      سرگرمی   عملی 

 یں کر راستعمال کرتے ہوئے اسکارف تیا اڈا ورک تکنیک 

 

 نمبر  لر 

ٹ
 

 5.5 ننگ یون
 کریں    ڈوری ورک / ربن ورک 

Carry out Ribbon work 

and Cord work 

 :  (Learning Outcomes) نتائج تدریسی  

 ہو جائیں گے کہ وہ 
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

ٹ
 

 اس لرننگ یون

 گ کر

 

ی

ٹ

یسی
ئبی

 سکیںکپڑے پر 

   ری  سرے کو مضبوط کرنے کے لئے جلا سکیں کو شروع اور  ربن/ڈوری

 

   آج

 رائن کی ضرورپیات کے مطابق

 

زیورات )پھول، پت پیا منظر( تیار  موڑ کر پیا تہہ لگا کر بن/ڈوری کور ڈتی

  سکیںکر

   سکیںمنسلک کرسلائی کے مرحلوں سے کو   ربن/ڈوری 

   رھائی کے کام کو لاک کر

ٹ

 سکیں ک

  کی فائل بنا سکیں۔  جمع کردہ نمونوں 

 

 :  Understanding Cord (Ribbon / Dori) workربن اور ڈوری ورک کا تعارف  5.5.1

رھائی کے مقابلے  :ربن ورک 

ٹ

ا ہے۔ یہ عام دھاگے کی ک

 

پیا جاپ رائن بنا 

 

رھائی ہے۔ جس میں نرم اور رنگین ربن کا استعمال کرتے ہوئے ڈتی

ٹ

 میں زپیادہ ابھرا ہو اور  ایی خاص قسم کی ک

ا ہے۔ 

 

 خوبصورت ہوپ

ا ہےمیںاس  : ڈوری ورک 

 

 ورک بھی کہا جاپ

 

 
 ۔  روائتی ، سوتی ، ریشمی ، زری پیا سنہری ڈوری کا استعمال کرکے کپڑے پر مختلف نمونے بنائے جاتے ہیں۔ اسے کوچ

ر 

 

 میں تیار ہو جاتے ہیں اور بہت خوبصورت لگتے ہیں۔ ان پر ج

 
 

ا ہے۔ کشیدہ کاری ربن کا کام دورِ حاضر میں بہت مقبول ہے۔ اس سے بنائے گئے پھول بہت کم وق

 

چ بھی بہت کم آپ

لبا سے  امتزاج  کے  دھاگے  اور  ربن  طرح  اس  بنائیں۔  کے  ربن  پھول  اور  پتیاں  کریں۔  تیار  سے  دھاگے  ڈپیاں 

ٹ  

ڈی ہے۔ میں  ا 

 

جاپ ہو  اضافہ  ا 

 

گ کئی  میں  خوبصورتی  کی   س 

 

ن اور طریقے  5.5.2
ی
ییکی

 

کی

 

ئ

 Techniques and Methods of Ribbon Work and Dori work on)ربن ورک کی 

(fabric  : 

ن درج زیل ہیں:
ی
ییکی

 

کی

 

ئ

رائن بنائے جاتے ہیں ۔ کچھ مشہور 

 

 ربن ورک میں ربن کے مختلف اندازوں سے کپڑے پر ڈتی

رھائی)1

ٹ

 (  Ribbon Embroidery۔ ربن ک
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رنچ 

 

انکا ربن کو سوئی میں ڈال کر سلائی کی جاتی ہے، جیسے کہ ف

ٹ

اٹ پ

 

انکا  اور پ

ٹ

 گلاب پ

رائن بنائے جاتے ہیں۔ 

 

 اس تکنیک سے خوبصورت پھول ، پتیاں اور دیگر ڈتی

 (  3D Ribbon Flowers۔تھری ڈی ربن فلاورز) 2

 کپڑے پر ربن سے اٹُھے ہوئے پھول بنائے جاتے ہیں۔

رائن تیار کیے جاتے ہیں۔ 

 

ری جیسے ڈتی

 

ی  اور ڈتی

ِل ل

 عام طور پر روز فلاور ، 

 (  Ribbon Rose۔ ربن روز )3

 ربن کو خاص انداز میں لپیٹ کر پیا سلائی کرکے گلاب کے پھول بنائے جاتے ہیں۔ 

 (  Ribbon Looping۔ ربن لوپنگ )4

رائن بنیں۔ 

 

اکہ خوبصورت ڈتی

 

 ربن کو گھما کر لوپس کی شکل دی جاتی ہے پ

ا ہے۔ 

 

رھائی والے کپڑوں میں استعمال ہوپ

ٹ

ر  نیو میرج ڈریس اور ک

 

 یہ انداز زپیادہ ت

ن 
ی
ییکی

 

کی

 

ئ

 Techniques of Dori workڈوری ورک کی 

ر  روائتی لباس ، دلہن 

 

ا ہے۔ یہ زپیادہ ت

 

رائن بنا پیا جاپ

 

ا ہے۔ ڈوری ورک میں مختلف انداز کے دھاگے پیا موٹی ڈورپیا استعمال کر کے کپڑے پر ڈتی

 

س پر استعمال ہوپ

ٹ

ییی

 

س

 کے جوڑے اور بیڈ 

1 

 

 
 ۔ کاؤچ

 موٹے دھاگے پیا ڈوری کو کپڑے پر چپکا کر کناروں پر پباریی سلائی کی جاتی ہے۔ 

رائن تیار کئے جاتے ہیں۔ 

 

 اس سے گولڈ ورک ، سلور ورک اور فینسی ڈتی

انکا کے ساتھ ڈوری ورک 2

ٹ

 ۔ زنجیی پ

  انکے ڈوری کو

ٹ

اکہ ایی خاص پیٹرن بن سکے۔ زنجیی پ

 

ا ہے پ

 

 سے کپڑے پر جوڑا جاپ

  ا ہے۔

 

 یہ کام عام طور پر کشیدہ کاری والے کپڑوں میں کیا جاپ

 ۔ ڈوری لپیٹن 3

   اکہ خوبصورت اور فینسی انداز بنے۔

 

ا ہے پ

 

 ڈوری کو گھما کر سلائی کیا جاپ

  ا ہے۔

 

الز اور مہنگے کپڑوں میں استعمال کیا جاپ

 

ر دلہن کے دوپٹوں ، ش

 

 اسے زپیادہ ت

ِ کا کام 4

 

 ۔ ڈوری کے ساتھ تِ

 رائن تیار کئے جاتے ہیں

 

رق ڈتی ِ استعمال کرکے روائتی اور زرق تب

 

 ڈوری کے ساتھ تل

  ا ہے۔

 

امل ہوپ

 

یہ فینسی ڈریس میں ش ی

 

ر عروسی ملبوسات اور شوح

 

 یہ زپیادہ ت

5 

 

ڈن

ٹ

ریی  ۔ ڈوری تب

  رائن ابھرے۔

 

اکہ ایی پیچیدہ اور خوبصورت ڈتی

 

ا ہے پ

 

 ایی سے زپیادہ ڈوریوں کو گوندھ کر کپڑے پر لگاپیا جاپ

  اہے۔

 

ر میوزیم کے ملبوسات اور کلاسیکی فیشن میں استعمال ہوپ

 

 یہ زپیادہ ت

 :  (Skill for stitching cords and ribbon work on fabric)کپڑے پر ربن اور ڈوری ورک سلائی کرنے کی مہارت  5.5.3

                          ربن ورک کی مہارتیں۔ 1

  رائن بنانے کے لئے درج زیل مہارتیں ضروری ہیں۔

 

 ربن سے خوبصورت ڈتی

 ری آنکھ والی سوئی میں ڈالنے کی مہارت ہونی چاہیے۔  : ربن کو سوئی میں ڈالنا

ٹ

ا ہے اسے تب

 

 چونکہ ربن عام دھاگے سے جوڑاجاپ

  را

 
 

ا ہے۔ جیسے ساٹن ، آرگ

 

ریل کا ربن مناسب ہوپ

ٹ

ی
ائی اور م

ٹ

ر کپڑے کے لئے مختلف موپ
 
 ربن۔   ربن کا صحیح انتخاب : ہ

  ربن روز بنانے کی مہارت 

  ربن لیف بنانے کی مہارت 

  کے 

 

ا ذلوپنگ اور فولڈن

 

رائن بناپ

 

 ریعے تھری ڈی ڈتی
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 ا

 

 ر بن کو صحیح طریقے سے موڑر پھول ، پتیاں اور دوسرے پیٹرن بناپ

  اکہ وہ صحیح شکل میں رہے۔

 

 ربن کو زپیادہ سخت پیا زپیادہ ڈھیلا نہ کریں پ

  اچاہیے۔

 

ا آپ

 

راب نہ ہوں اس کے لئے اسے لائٹر پیا فیبرک گلو سے سیل کر پ

 

 ربن کے کنارے ج

 ۔ ڈوری ورک کی مہارتیں 2

 رائن بنانے کے لئے درج زیل مہارتیں اہم ہیں

 

 ڈوری سے خوبصورت اور نفیس ڈتی

  ا

 

 کرپ

 

ٹ

 ڈوری کو کپڑے پر س

  ا

 

 ڈوری کو پباریی سلائی کے زریعے کپڑے پر جوڑپ

  ا ضروری ہے۔

 

 اگر پباریی کام نہ ہو تو مشین سے ڈوری لگانے کا ہنر آپ

  ا

 

 موٹی ڈوری کو مخصوص پیٹرن میں رکھ کر پبارک دھاگے سے سلائی کرپ

 ڈوری لپیٹن 

رائن بنانے کی مہارت

 

ا  دو پیا زپیادہ ڈورپیا لپیٹ کر خوبصورت ڈتی

 

 ہوپ

ِ ورک  

 

 ڈوری کے ساتھ تل

ِ کے ساتھ ڈوری ورک کو جوڑنےکی مہارت

 

ا  زری اور تِ

 

 ہوپ

 ڈوری کا صحیح انتخاب 

  ہلکے کپڑوں کے لئے پباریی ڈوری ، جبکہ موٹے کپڑوں کے لئے موٹی اور فینسی ڈوری کا استعمال 

 مختلف قسیم کی ڈورپیاں جیسے کاٹن ڈوری، سلک ڈوری، سوتی دھاگے کے ساتھ کام کرنے کا تجربہ 

اریخی پس منظر ۔ ربن اور ڈوری ورک   5.5.4

 

  Knowledge about Cultural / Historical Ribbon and  (Dori ثقافتی اور پ

:(Work 

اریخی پس منظر 

 

 پ

 اہی لباس میں

 

ِ کا کاری ش

 

ب زردوزی ، ریشمی ڈوری ورک اور تل
ب
ا ہے خ

 

رصغیر میں ڈوری ورک اور ربن ورک کااستعمال مغل دور سے دیکھا جا پ  استعمال ہوتے تھے۔  تب

  رھائی کو پسند کرتے

ٹ

رین ک

 

راد خاص طور پر بیگمات اپنے لباس میں سنہری اور چاندی کی ڈوریوں سے ک

 

اہوں اور ان کے خاندان کے اف

 

 تھے۔  مغل پبادش

 ستعمال کی جاتی تھیں۔ راجستھان اور گجرات کے قبائلی علاقوں میں بھی ڈوری ورک ایی مشہور آرٹ تھا۔ جہاں مختلف رنگوں کی ڈورپیا لباس اور گھریلو سامان میں ا 

 الز ، دوپٹے اور دلہن کے

 

رھائی تیار کی جاتی تھیں جو آج بھی ش

ٹ

 لباس میں دیکھی جاسکتی ہے۔  لاہور ، دبئی اور لکھنؤ جیسے شہروں میں خاص قسم کی زری اور ڈوری ورک ک

 ثقافتی اہمیت اور استعمال  

  ادی بیاہ اور خاص مواقع پر ربن اور

 

 ڈوری ورک ش

 رھا

ٹ

ن اور لہنگے اکثر ڈوری سے ک
ی
ی

 

یض
مب
ق

ادی کے جوڑوں میں ڈوری اور ربن ورک عام ہے۔ دلہنوں کے دوپٹے، 

 

 ہوتے ہیں ۔   ئی ش

  مہندی ، ولیمہ اور دیگر تہواروں میں بھی خواتین اپنے لباس میں اس کام کو پسند کرتی ہیں۔ 

  ا ہے۔

 

رین ڈوری ورک پسند کیا جاپ

 

 پ اکستانی اور بھارتی ثقاف میں آج بھی ریشم ، زری اور موتیوں سے م

  ر عبایہ اور

 

ا ہے۔ تفتادبئی، سعودی عرب اور قطر میں ڈوری ورک زپیادہ ت

 

ا ہے۔ جو ان کے لباس کوفینسی اور روائتی بناپ

 

 ن پر ہوپ

  ران میں اب بھی ہاتھ سے بنے ڈوری ورک والے سکارف اور لباس مقبول ہیں۔ رکی اور اتی

 

 ت

  ر میں

 

 

ا ہے۔ جیسے وکٹورین لباس ، بیڈ کورز اور ٹیب کلات

 

ر ونٹیج فیشن میں استعمال ہوپ

 

رانس اور انگلینڈ میں ربن ورک زپیادہ ت

 

 ف
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 میں اہمیت   ثقافتوں ربن اور ڈوری ورک کی    5.5.5

Significance of Ribbon and Dori work Techniques in 

various Textile Traditions     

رصغیر )پ اکستان ، بھارت، بنگلہ دیش( میں   -1  تب

ا ہے۔ خاص طور پر 

 

ِ کاری کے ساتھ ڈوری اور ربن ورک کو جوڑا جاپ

 

ا اور تل

ٹ

رصغیر میں زردوزی ، گوپ دلہن تب

الز اور دوپٹوں میں

 

 کے لباس ، ش

ر 
 
ا ہے جو مخصوص جغرافیائی انداز کو ظاہ

 

رھائی میں ہاتھ سے بنی ہوئی ڈوری کا کام کیا جاپ

ٹ

سندھی اور بلوچی ک

ا ہے۔ 

 

 کرپ

ران میں  2  ۔مشرق وسطیٰ اور اتی

ا ہے جس میں سونے اور چاندی کی زری  

 

اان اور تھوب پر ڈوری ورک کیا جاپ

 

فی
ق
عرب ممالک میں عبایہ ، 

 ڈورپیا ں استعمال ہوتی ہیں۔  

اہی لباس کا حصہ تھا۔  

 

رھائی کا امتزاج ش

ٹ

رانی پہلوی دور میں ڈوری ورک اور زری ک  اتی

 ۔ چین اور جاپ ان میں 3

ا ہے۔  

 

 سام پر نفیس ربن اور ڈوری ورک کیا جاپ

 

 جاپ ان میں کمونو اور چین میں چیون

انکے استعمال ہوتے ہیں جو اسے منفرد بناتے ہیں۔  

ٹ

رھائی میں ربن کے پباریی پ

ٹ

 چینی ریشمی ک

رانس، انگلینڈ ، اٹلی( 4

 

 ۔یورپ )ف

رائیڈری خواتین کے ملبوسات ، دستانوں اور ہیٹ پر استعمال کی جاتی تھی۔  
ب
ی

 وکٹورین دور میں ربن ای

رھائی کی جاتی تھی۔  

ٹ

رانسیسی لباس پر نفیس سلک ربن ک

 

 روکوکو   دور میں ف

ریقہ( 5

 

یررپیا، جنوبی اف
بی چ

 

ٹ

ا

 

ریقہ)مراکش، پ

 

 ۔ اف

ا ہے جسے سلما کاری بھی کہتے ہیں  

 

اان پر ڈوری ورک کیا جاپ

 

فی
ق
 مراکش میں جلباب اور 

یررپیا میں ایسو اوکی اور بوبو گاؤن پر موٹی ڈورپیاں ہاتھ سے جوڑی جاتی ہیں ۔  
بی چ

 

ٹ

ا

 

 پ

 

 :  عملی سرگرمی

  10x10 ا

 

  انچ کی ربن اور ڈوری ورک وال ہینگنگ تیار کرپ

 

 نمبر

ٹ
 

   5.6لرننگ یون
ا لحاف دوزی/ 

 

گ کرپ

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 کو

Quilting Techniques 

 :   (Learning Outcomes)تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ وہ
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

ٹ
 

  اس لرننگ یون

 رائن کے مطابق مواد کی کھپت کا تخمینہ لگا

 

 سکیں دیے گئے ڈتی

  سوئی اور دھاگہ منتخب کر 

 

 سکیں   کویلیٹ کرنے کے لیے مواد کاٹ سکیں درس

   کے ساتھ پن 

ٹ

ی

 

 س

 

ی
ب

 سے جوڑ اور سلائی کر سکیں  کپڑے کو کوئلٹ ب

  بچ سکیں  دیے گئے کپڑے کے نیچے شکن سے  رھائی کا کام لاک کرمکمل

ٹ

 سکیں ک

 ر بنا ی

 

 سکیںہاتھ سے بنے اور مشین سے بنے نمونوں کا ڈوس
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گ کی   5.6.1

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 :  (Quilting Basics And Its Types)اقسام  اور اس کی  پباتیں   ی د بنیا   کو

گ 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
رمنفرد ڈ یی کر کے ا ساتھ سلائی یی تہوں کو ا تین  ہے جس میں تکنیک سلائی  یتیروا  یی ا کو

 

ا کیا رتیا ائنتی

 

ڈاسپر بیڈ یہہے۔  جاپ

ٹ

  ،یی

حب

 

یی

س، 

ٹ

کی

 ئل ٹیکسٹا یگرسجاوٹ، اور د  کی اریود 

ا ہے۔  مصنوعات میں

 

 استعمال ہوپ

گ کی 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
   ی د بنیا   کو

 
 

 :     Structure)(Quilting Basicساخ

ڈ فیبر تہہ ہوتی سب سے اوپر کی یہ تہہ  ی اوپر  -1

ٹ ٹ
 

را پیا ک، ہے، جو عام طور پر کپاس، پرن
ب
ی

ڈری

ٹ  

  ہے ہوتی سے بنی یای

  پیا  ،ہے، عام طور پر اون، سوتی ہے جو کوئلٹ کو گرم اور نرم بناتی تہہ ہوتی موٹی یی ا یہ تہہ   کی   بیچ ۔2 

 

لی

 پ ا
ی ی

رر

ٹ

سی
   ہے ہوتی فائبر سے بنی 

 ہے۔  ہے اور عام طور پر سادہ کپڑے سے بنتی یتیتہوں کو سہارا د ہے، جو اوپر کی تہہ ہوتی والی سب سے نیچے کوئلٹ کی یہ تہہ   نچل ۔ 3 

 

 

گ کی 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 (  Types of Quilting)اقسام   کو

گ   ہینڈ   -1

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 (  Hand Quilting)کو

انکوں کے ذر اور نفیس یی سے پبار ہاتھ

ٹ

ا ہے۔  تین کپڑے کی یعےپ

 

 تہوں کو جوڑا جاپ

گ بھی یتیاور روا یسید اسے

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
ا ہے، جو د کو

 

 عام ہے۔ علاقوں میں تی یہاکہا جاپ

گ  مشین   -2

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
    (Machine Quilting)کو

رمدد سے مختلف ڈ کی مشین سلائی

 

رمضبوط اور د دہ پیاجو ز ،بنائے جاتے ہیں ائن تی  ۔ہوتے ہیں پ ا تی

ڈ یقہطر یہ ڈ جب ا ہے۔  دہپیا پر ز نے پیما اور تجارتی یی

 

 استعمال ہوپ

گ  پیچ   -3

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
  ( Patch Work Quilting) ورک کو

 اور ڈ مختلف

 

ررن

 

ا ہے۔ پیاوالے چھوٹے کپڑوں کے ٹکڑوں کو جوڑ کر کوئلٹ بنا  ائنتی

 

 جاپ

ڈ یتیروا  یہ ڈاور جب  مقبول ہے۔  دونوں اندازوں میں یی

ی ائ ل   -4 گک  ی

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 (  Applique Quilting) کو

رڈ کسی

 

ا ہے۔  پیااور کپڑے پر جوڑ کر کوئلٹ بنا  یی کو ا نپھول کے پیٹر پیاشکل  ائن، تی

 

 جاپ

رھائی میں اس

ٹ

رھائی خوبصورتی  مدد سے بھی کی  ںاور موتیو ،ربن، ک

ٹ

 ہے۔ جاتی  تب

گ کے لیے   5.6.2

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 :  (Types of fiber and fabric for quilting)اقسام   کی  ک موزوں فائبر اور فیبر   کو

گ 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
اکہ کوئلٹ خوبصورت اور آرام دہ بنے۔ نرم اور سانس لینے ار،جو مضبوط، پ ائید جاتے ہیں استعمال کیے ک فائبر اور فیبر یسےا میں کو

 

 ہوں پ
ب
 کے قاب

گ کے لیے ۔ 1

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 فائبر   ین بہتر   کو

گ 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
ا ہے  کیا تقسیم استعمال ہونے والے فائبر کو دو اقسام میں میں کو

 

 جاپ

  فائبر   قدرتی  ۔2

 ہوتے ہیں یہ

 

گ میں  اس لیے ،فائبر نرم اور ماحول دوس

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 ۔جاتے ہیں استعمال کیے دہپیا ز کو

امل ہیں۔  پبانساور  یشمر، لینن، اون، کاٹنقدرتی فائبر میں 

 

  ش

  فائبر   مصنوعی ۔ 3

 ہیں دہپیابعض اوقات ز لیکن ہوتے ہیں اور کم قیمت ارپ ائید دہ پیافائبر عام طور پر ز یہ

 

 ۔گرم ہو سکت

   ۔ مصنوعی فائبر میں 4

 

لی

 پ ا
ی ی

رر 

ٹ

سی
ی یک ا ،      لکئ

گ کے لیے 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 اقسام   کی  ک موزوں فیبر   کو

گ 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 ۔پر منحصر ہوتے ہیں آسانی کی جو ان کے وزن، استحکام، اور سلائی ،موزوں سمجھے جاتے ہیں دہ پیا کچھ خاص قسم کے کپڑے ز کے لیے کو
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ام ک فیبر قسم فائبر کی تخصوصیا

 

 کا پ

 (Quilter's Cotton) کپاس  کاٹن %100 ہونے والا سے سلائی مقبول، ہلک، آسانی دہپیا سب سے ز

گ میں یتینرم، روا

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
  کاٹن  استعمال کو

 

ن

سل
م

(Muslin)  

رہاتھ سے ڈ

 

  کاٹن  منفرد پرنٹس  ار،شدہ، پ ائید ائن تی

ٹ

ی
ب

  (Batik Fabric)کفیبر ب

  اون  پیا کاٹن  یبہتر کے کوئلٹ کے لیے ںیونرم، گرم، سرد

فل

 
ی
ی

ل

 

  (Flannel)ی

گ میں

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
ا، کو

ٹ

ڈ مضبوط، موپ ڈجب   (Denim)ینمڈ کاٹن  انداز  یی

  پیا  یشمر استعمال کوئلٹ میں یچمکدار، لگژر

 

لی

 پ ا
ی ی

رر

ٹ

سی
  (Velvet)مخمل 

  پیا  یشمر کوئلٹ کے لیے نرم، چمکدار، خاص طور پر فینسی

 

لی

 پ ا
ی ی

رر

ٹ

سی
  (Satin)ساٹن 

گ کے لیے   5.6.3

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
  (Fabric Selection And Preparation For Quilting):یر کا انتخاب اور تیا   ک فیبر   کو

گ

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 نہ ہو، تو کوئلٹ جلد   یر اور تیا  رکا معیا  کہے۔ اگر فیبر   یبہت ضرور  کوئلٹ بنانے کے لیے  اراچھے اور پ ائید  یی ا  یرانتخاب اور مناسب تیا  کا صحیح  کفیبر  کے لیے کو

 

درس

راب ہو سکتا ہے، سکڑ سکتا ہے 

 

 ۔ہیں ہو سکتی ھی ٹیڑ ںسلائیا اس کی پیاج

گ کے لیے ۔ 1

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 کا انتخاب   ک فیبر   کو

ام   ک فیبر  استعمالات  ت خصوصیا 

 

 کا پ

س  ہونے والا سے سلائی آسانی ار،ہلک، پ ائید

ٹ

لی

 

ئ

  (Quilter's Cotton)کاٹن کوالٹی تمام قسم کے کو

رہاتھ سے ڈ

 

ر ائن تی
ُ ب
ڈ ہیں پڑتی  ںپیاشدہ، کم ج ڈجب   کوئلٹ یتیاور روا یی

ٹ

ی
ب

  (Batik Cotton)کاٹن ب

  پیا ک فیبر بیس سے رنگا جا سکتا ہے آسانی ،یی نرم، پبار

 

ی
ب

  کے لیے ب

 

ن

سل
م

(Muslin)  

ا  دہپیانرم، گرم، ز

ٹ

س کے لیے ں یوسرد موپ

ٹ

لی

 

ئ

  ینبہتر کے کو

فل

 
ی
ی

ل

 

  (Flannel)ی

ا، مضبوط، منفرد انداز د

ٹ

ڈ ہے یتا موپ ڈجب   (Denim)ینمڈ کوئلٹ اور سجاوٹی یی

ازک  چمکدار، ہلک لیکن

 

  (Silk/Satin)ساٹن پیا  یشمر کوئلٹ اور فینسی ی لگژر پ

گ کے لیے مناسب نہیں ہیں۔  کپڑے سلک  پیا یی پبار ،  موٹے اور سخت کپڑے ،  کھچنے والے کپڑے

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 کو

گ کے لیے ۔ 2  

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 :  ی ر تیا  کی   ک فیبر   کو

ا ضرور رسے تیا یقےطر کا صحیح ک فیبر

 

 نہ چھوڑے، سکڑنے کے مسائل نہ ہوں، اور ہموار سلائی یکرپ

 

اکہ رن

 

 ہو سکے۔  ہے پ

 کے اہم مراحل   ی ر تیا   کی  ک فیبر  

  ہیں یہ نکہ ہے کیو یضرور فائبر کو پہلے دھو لینا تمام قدرتی 

 

 ۔ سکڑ سکت

 ڈا انہیں کپڑے نہیں کچھ مصنوعی

 

ٰ
 ۔ضرورت نہیں دھونے کی سکڑتے، ل

 استہ پیا  کیمیکل پر کوئی ک اگر فیبر

 
 

ا ضرور ن

 

  ہے یلگا ہو تو دھوپ

 اکہ سک کر لیں یاور استر ہلکے صابن سے دھو کر خشک کر لیں

 

 ۔ ختم ہو جائیں اور سلوٹیں ی پ

  ی  پیاگہرے  کے کپڑوں کو چ 

 

 چھوڑتے ہیں یںکر شوخ رن

 

 ۔نہیں پیا کہ وہ رن

 ر ک کر کے فیبر کپڑے کو گیلا سفید یی ا

ٹ

ا ضرور – یں پر رگ

 

 لگ جائے تو دھوپ

 

 ہے۔  یاگر رن

 اکہ کاٹنے میں یں ختم کرسلوٹیں کر کے  یکو استر ک فیبر

 

 ہو۔ آسانی پ

 اکہ کوئلٹ ز کے مطابق کاٹیں کے دھاگوں روئی ہمیشہ

 

رد دہ پیاپ  رہے۔ تی

 

 درس

 

  ی

 اکہ کنارے سید یںکا استعمال کر اور اسکیل کٹر یروٹر

 

  رہیں ھےپ

  ان لگا کر کاٹیں یقےطر کو صحیحکپڑے کے ٹکڑوں

 
 

اکہ جوڑنے میں سے ن

 

 ہو۔ آسانی پ

گ کے لیے ۔ 3 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
ر اور مقدار   ک فیبر   کو

 
 

 کا سات

گ 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
ا ہے۔  کی ک فیبر کے لیے کو

 

ر پر ہوپ

 
 

 مقدار کا انحصار کوئلٹ کے سات

 خیال رکھیں

ہمیشہ فیبرک  تھوڑا ز پیادہ  

اکہ اگر کوئی غلطی  

 

ڈیں پ ریی

 

ج

 ہو پیا سکڑاؤ آئے تو مسئلہ نہ ہو

 

 خیال رکھیں

اکہ ابھار واضح ہو۔ 

 

ا اور ایی جیسا آئے پ

ٹ

انکہ چھوپ

ٹ

 1۔ پ

رکی  

 
 

2۔ کوئلٹ کرنے کے لئے تہیں ایی سات

اریں۔ 

 

 اپ
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ر  

 
 

 عام کوئلٹ کے سات

ر میں 

 

 

 

ر   ان

 
 

ر  سات

ٹ

ی
ر   میں   م

 
 

ر   کوئلٹ  سات

 
 

 کا سات

36 x 52  0.9 انچx 1.3   ر
ٹ

ی
  (Baby Quilt)کا کوئلٹ بچے م

50 x 65  1.3 انچx 1.6   ر
ٹ

ی
  (Lap Quilt)کوئلٹ لیپ م

70 x 90  1.8 انچx 2.3   ر
ٹ

ی
  (Twin Quilt)کوئلٹ بیڈ  سنگل م

85 x 108  2.2 انچx 2.7   ر
ٹ

ی
  م

ب
  (Double Quilt)کوئلٹ بیڈ ڈب

110 x 110  2.8 انچx 2.8   ر
ٹ

ی
ر کوئلٹ کنگ م

 
 

  (King Quilt)سات

 :سرگرمی   عملی 

گ تکنیک   

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
ا  میٹ سے ٹیب کو

 

 بناپ

 

 نمبر 

ٹ
 

   5.7 لرننگ یون
ا 

 

ارکشی کرپ

 

 پ
Drawn Thread 

 :   (Learning Outcomes) تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ وہ
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

ٹ
 

 :اس لرننگ یون

  رائن کو کپڑے پر

 

 سکیں  کھینچ منتخب کردہ ڈتی

 سوئی کا انتخاب کر 

 

ائی کے مطابق درس

 

ُ
ب
 سکیں کپڑے کی ب

  انے پیا پبانے سے

 

 سکیں سے دھاگے نکال پ

  سکیںکشیدہ کاری کے دھاگے کو لپیٹنے کے لیے گرہ بنا 

  ری سرہ کیسے بچتے ہوئے کشیدہ کاری کے دھاگے کے سلوٹوں

 

 سکیں گرہ بنا  آج

 ل کاپی جمع کردہ نمونوں کی
یک ب

ٹ

کی

 

ئ

 سکیںبنا  پر

ار کشی کا کام اور اقسام 

 

  (Method of Drawn Threads & Types)پ

ا ہے پہلے تنا

 
 

ب
انکہ دو حصوں میں ت

ٹ

ا ہے۔ یہ پ

 

انکہ ہے۔ یہ کپڑے میں سے کپڑے کے دھاگے نکال کر بناپیا جاپ

ٹ

انکوں سے منفرد پ

ٹ

ارکشی تمام پ

 

ئی کی جاتی ہے اور پھر بھرائی کرتے ہوئے  پ

و ں کے گریبان، بچوں کے کرتوں کی 

 

یض ب
م
ق

انہ ملبوسات، مردانہ 

 

ار کشی زپ

 

ا ہے۔ پ

 

رائن واضح کیا جاپ

 

رل، اوڑھنے والی چادروں  اور کشن پر بنائی جاتی ہے۔ ڈتی

 

راکوں کی ف

 

 پٹی کے ساتھ، ف

ار کشی   ھی سید ۔ 1

 

    (Straight Tar Kashi)پ

ار )دھاگے( صرف ا اس میں 

 

 ۔افقی پیا ی عمود جیسے ،نکالے جاتے ہیں سمت میں  ہی یی کپڑے کے پ

ار کشی  جالی۔  2

 

    (Net Tar Kashi)دار پ

ار افقی اس میں 

 

ا ہے۔  پیابنا  ندار پیٹر دونوں سمتوں سے نکال کر جالی یاور عمود کپڑے کے پ

 

 جاپ

ار کشی۔ 3

 

ا پ

ٹ

   (Gota Tar Kashi)گوپ

ا، زر اس میں 

ٹ

ار نکال کر ان پر گوپ

 

رھائی دھاگے کی پیا  یکپڑے کے پ

ٹ

 ہے۔ جاتی کی ک

ار کشی رنگین ۔4

 

   (Colored Tar Kashi)پ

ار نکالنے کے بعد رنگین  اس میں 

 

رھائی یشمیر پیا دھاگوں  پ

ٹ

 ہے۔  جاتی کی دھاگوں سے ک

ار کشی 

 

ر کے مقابلے میں اس سے عام پ

 

ڈم ڈت آتی خوبصورتی یی  ہے۔  اور جب

ار کشی   ئن اور سیک   موتی ۔ 5

 

    (Beaded Tar Kashi)پ

ار نکالنے کے بعد موتیو اس میں 

 

ا ہے۔  کا اضافہ کیا ئن سیک پیاستاروں،  ں،پ

 

 جاپ

ڈ خاص طور پر یہ  ڈیی ا ہے۔ کیا  کے لیے وئی  اور پ ارٹی فینسی جب

 

 جاپ
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ار کشی   5.7.2

 

انکوں کو جوڑ کر پیٹر  میں   پ

ٹ

ر اور ڈ   ن مختلف پ

 

 یقے بنانے کے طر   ائن تی

(Methods For Creating Pattern And Designs By Combining Different Stitches In Tar 

:(Kashi Work 

ار

 

روا  نفیس  یی ا  کشی  پ رھائی  یتیاور 

ٹ

میں  تکنیک  کی  ک جس  جالی  ہے،  خوبصورت  کر  نکال  دھاگے  کے  ڈ  کپڑے  ردار 

 

ہیں  ائنتی جاتے  میںبنائے  اس  اگر  انکوں  ۔ 

ٹ

پ  مختلف 

(Stitches) امل کیا

 

ر کو ش

 

ڈجائے تو م ردلکش اور منفرد پیٹر یی

 
 

 ہیں ت

 

 ۔بن سکت

ار کشی ھیسید

 

انکہ کا اضافہ کیا اس پر زنجی  ہیں جاتی بنائی لائنیں ھیکپڑے کے دھاگے نکال کر سید میں  پ

ٹ

رجیو پیادار  جائے تو بیل پ

ٹ

ی
رڈ ک م

 

  جا سکتا ہے پیابنا  ائن تی

ار کشی  جالی

 

اٹبنائی جاتی ہے۔  نکال کر جالی سمتوں میں یاور عمود کپڑے کے دھاگے افقی میں دار پ

 

رنچ پ

 

رائن بن سکتا  اگر اس کے مختلف مقامات پر ف

 

لگائے جائیں تو نقطہ دار نفیس ڈتی

 ہے۔ 

ار کشی ہپیچید

 

رپر دھاگے نکال کر ڈ ں یومختلف زاو میں  پ

 

ا ہے۔  پیابنا  ائن تی

 

 جاپ

انکہ  ٹنجگہوں کو سا ان خالی

ٹ

ر نبھرا جائے تو پیٹر سے پ

 

ڈم ا ہے ں پیانما یی

 

  ہو جاپ

 ہیر  
 

انکہ   ن

ٹ

ا ہے، جو جالی  پیابنا  شکل میں نی ز نی ز یی ابون پ

 

ار کشی  جاپ

 

  منفرد اسٹائل دے سکتا ہے۔ یی پر ا دار پ

ار کشی  

 

ا پ

ٹ

ا  میں گوپ

ٹ

ا ہے۔  کا اضافہ کیا یزر پیا کپڑے کے دھاگے نکال کر اس پر گوپ

 

 جاپ

انکا  بولین اگر اس میں 

ٹ

ر جائیں بنائی بیلی  پیا پھول  سے چھوٹے گلابیپ

 

ڈتو م رھ سکتی خوبصورتی یی

ٹ

  ہے۔ تب

ار کشی   رنگین  

 

ار نکالنے کے بعد رنگین  میں  پ

 

رھائی پ

ٹ

 ہے۔ جاتی کی دھاگے سے ک

رڈ یلیز اگر اس میں 

 

انکا  یتی

ٹ

  تو منفرد اسٹائل مل سکتا ہے جائیں بنائی سے پتے اور بیلیپ

ار کشی   مشین  

 

 سے ڈ پ

 

رسے کپڑے کے دھاگے نکال کر نفاس

 

ا ہے۔  پیابنا  ائن تی

 

 جاپ

ر

 

گ یاگر اس پر ف

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
ڈ  یی کا اضافہ ہو تو ا موشن کو ڈجب   یی

ٹ

ن

 اور 

ی ی

زرڈ 
خ 
کش

  انداز مل سکتا ہے۔ 

ڈ اور مشرقی مغربیاس کا استعمال   ڈ لباس، جب رسجاوٹ، اور منفرد ڈ یلوگھر یی

 

ا ہے ائننگتی

 

 ۔ ہوپ

ار کشی 

 

   وارپ   میں   پ

ٹ
 

 ( :  Warp and Weft Thread in Tar Kashi Workکے دھاگے )  اور ویی

ار 

 

 وارپ اور و میں کشی پ

ٹ
 

ار کشی طور پر کپڑے کی ی دبنیا یہ نکہ کیوہوتی ہے۔  دہ پیابہت ز  اہمیت  دھاگوں کی یی

 

 اور پ

 
 

ر کرتے ہیں نمونے کے  ساخ

 

 ۔کو متات

 لگے ہوتے ہیں میں لمبائی  جو کپڑے میں وارپ دھاگے وہ دھاگے ہوتے ہیں

 کو مضبوط رکھتے ہیں یدبنیا کپڑے کی یہ 

 
 

 ۔ساخ

ار کشی 

 

ا ہے، جبکہ و میں پ

 

رار رکھا جاپ

 

رف  وارپ دھاگوں کو عام طور پر تب

ٹ
 

 ۔دھاگے نکالے جاتے ہیں یی

 :  مثال  

ار کشی کپڑے میں آپ کسی اگر

 

ا چاہتے ہیں پ

 

رار رکھیں یتو آپ عمود ،کرپ

 

رف ر افقی دہ پیاگے اور ز دھاگوں کو تب

 

اکہ جالی نکالیںدھاگے  ت

 

ردار ڈ گے پ

 

 جا سکے۔ پیابنا  ائن تی

ار کشی 

 

   دھاگہ نکالنے کی  میں   پ

 

کی

 

ئ

 

یی

 

ک

 
ی
ی

  Thread Removal Techniques in)ن

Tar Kashi Work)  

ار

 

رھائی  نفیس یی ا کشی  پ

ٹ

 کپڑے کے و  ہے، جس میں  تکنیک  کی  ک

ٹ
 

دھاگے نکال کر   پیا بعض اوقات وارپ  یی

ڈدار اور د جالی ب ز ہ یی
ی
رڈ ن

 

طرح سے   صحیح جنہیں  ، ہوتے ہیں یقے دھاگے نکالنے کے مختلف طر ۔جاتے ہیں کیے رتیا ائنتی

راب نہ ہو اور ڈ یضرور یناانجام د

 

اکہ کپڑا ج

 

رہے پ

 

 . صاف نظر آئے۔ ائنتی

  تکنیک  نکالنے کی ہاتھ سے دھاگہ   ۔1

 مدد سے کپڑے کے و کی پن سلائی پیا سوئی  میں اس تکنیک 

ٹ
 

ا ہے دھاگوں کو آہستہ آہستہ کھینچ یی

 

  کر نکالا جاپ

 کر نکالا جا سکتا ہے۔ مدد سے کھینچ ہاتھ کی ا پہلے، دھاگوں کو چمٹی  

 ازک کپڑوں جیسے یی پبار یقہطر یہ

 

 ہے۔  ینبہتر سلک کے لیے پیاکاٹن،  ،لینن اور پ

  کا استعمال  اور قینچی   سوئی ۔2
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 جہاں سے و یںسب سے پہلے، کپڑے پر وہ علاقہ منتخب کر 

ٹ
 

 ۔ دھاگے نکالنے ہیں یی

 ۔اور اس دھاگے کو ہلک سا اوپر اٹھائیں لیں سوئی والی سلائی یی پبار یی ا 

 ۔ کر نکالیں سے اس دھاگے کو چند جگہوں سے کاٹ کر آہستہ سے کھینچ قینچی پھر چھوٹی 

 موزوں ہے۔ دہپیاز کھدر کے لیے پیاکاٹن  سخت دھاگوں والے کپڑوں جیسے تکنیک  یہ 

 تکنیک   اور بلیڈ  چمٹی ۔ 3

 جا سکتا ہے۔  کا استعمال کیا اور بلیڈ ہاتھ سے نکالنا مشکل ہو، تو چمٹی سے بنے ہوں اور انہیں اگر دھاگے مضبوطی 

  سے و سب سے پہلے بلیڈ 

ٹ
 

اکہ وہ نرم ہو جائیں)مکمل نہیں دھاگوں کو ہلک سا کاٹیں یی

 

 ۔( پ

 اکہ جالی مدد سے دھاگے کو آہستہ آہستہ نکالیں کی پھر چمٹی

 

راب نہ ہو۔ پ

 

 کا نمونہ ج

  ورنہ کپڑا پھٹ سکتا ہے۔  ، گہرا نہ چلائیں دہ پیاز بلیڈ 

  تکنیک  کی  سے کھینچنے   سوئی  ۔4

 ا ہے۔ مدد سے کھینچا کی دھاگے کو چن کر آہستہ آہستہ سوئی یی ا  ہے جس میں یقہمستعمل طر دہپیا سب سے ز یہ

 

 جاپ

 ۔یںکر کونے سے دھاگے کو آہستہ سے ڈھیلا  یی پہلے ا 

 ۔ہوئے نکالیں اسے کھینچتے یعے کے ذر پھر سوئی 

 ازک کپڑوں پر کام کیا یقہطر مثالی کام کے لیے یی پبار

 

 جا رہا ہو۔ ہے، خاص طور پر اگر پ

  یقہ طر  مشین ۔ 5

 ڈ ڈجب رھائی یی

ٹ

ار کشی بھی مشینیں ک

 

 ۔ہیں جا سکتی استعمال کی کے کام میں بعض اوقات پ

 اکہ مخصوص جگہ پر دھاگے ڈھیلے جاتی کی سلائی  یی سے پہلے پبار مشین

 

 سے نکالا جا سکے۔  آسانی اور انہیں ہو جائیں ہے، پ

 ر کے جالی دہپیا ز

 
 

رے سات

ٹ

ر تب

 

ردار ڈ ت

 

 ہے۔ جاتی  استعمال کی تکنیک مشین  کے لیے ائن تی

ا۔ 6

 

  دھاگے نکالنے کے بعد کناروں کو محفوظ بناپ

 ب دھاگے نکال لیے
ب
انکہ  زنجی  یی تو کناروں کو پبار ،جائیں خ

ٹ

انکہ  پیا پ

ٹ

ا ہے کر محفوظ کیا سے سیکاج پ

 

  جاپ

 ر اس سے جالی

 

ڈم ا ہے۔  خوبصورت لگتی یی

 

ے کا خطرہ کم ہو جاپ

 

کلب

 

ت
 ہے اور دھاگے 

ار کشی   5.7.5

 

 (:  Reusing thread in Tar Kashi)یقے دھاگے کو دوپبارہ استعمال کرنے کے طر   میں   پ

ار

 

 ہیں  پیا  استعمال ہونے والے دھاگے بعض اوقات بچ جاتے ہیں  میں  کشی  پ

 

 استعمال ہو سکت
ِ ب
دوپبارہ قاب تو    یقےطر  صحیح  ۔ اگر انہیںنکالے گئے دھاگے  دھاگے   یہسے سنبھالا جائے 

ار کشی 

 

 ہیں استعمال کیے  کے کاموں میں ی دستکار یگرد پیا دوپبارہ پ

 

 ۔جا سکت

ب کپڑے سے و۔1
ب
 خ

ٹ
 

ے سے بچیں کر رکھیں اسپول پر لپیٹ پیاکارڈ  یی دھاگے کو ا ۔گرہ کے الگ رکھیں کسی صاف اور بغیر تو انہیں ، وارپ دھاگے نکالے جائیں پیا یی

 

ھب
 

ج
ل

اکہ وہ ا

 

  پ

ار کشی  میں دھاگہ لمبائی گیا نکالااگر ۔ 2

 

ر اور مضبوط ہے، تو اسے دوپبارہ پ راتب رچھوٹے ڈ پیا  یی بھرا جا سکتا ہے۔ ان دھاگوں سے پبار میں تب

 

ار کشی ائن تی

 

 ہیں نپیٹر والے پ

 

 ۔بنائے جا سکت

ر پیاہے  دھاگہ کمزور ہو گیا اگر نکالا گیا۔3

 

ب ٹوٹنے کے ف
ی
 جا سکتا ہے  استعمال کیا میںکاموں  آرائشی  یگرہے، تو اسے د ن

 استعمال بنانے کے لیے ہو گیا ھاٹیڑ پیالچکدار نہ ہو  دہ پیااگر دھاگہ ز۔ 4
ِ ب
 ۔ یںہموار سطح پر رکھ د کرکے کسی ھااور سید یںہلک سا نم کر میں کو پ انی دھاگے  ہو، تو اسے دوپبارہ قاب

  یںکر یاستر پر رکھ کر ہلک کپڑے ۔6

 جا سکتا ہے۔ پیاہلک بھگو کر نرم اور چمکدار بنا  اسٹارچ والے محلول میں پیا کو تیل دھاگے ۔7

ارکشی۔8

 

ات لگانے کے دوران اگر کوئی  پ

 

اپ

 
 

بہ لگ گیا   کا کام ختم ہونے ن کے    مٹیپیاجنٹ پ اؤڈر    یٹرہے تو اسے ڈ   داغ دھی

 ۔ یںسے صاف کر تیل

 عملی سرگرمی:  

ارکشی کیجئے  ہاتھ کے رومال پر  

 

 پ

 احتیا طی 

اریں  دھیان  سے نکالیں دھاگہ 

 

1۔پ

 ٹوٹ نہ جائے 

اروں کی تقسیم ایی  جیسی کریں

 

 2۔پ
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 نمبر 

ٹ
 

   5.8 لرننگ یون
ا ا 

 

 سموکنگ کرپ
Perform Smocking 

 :  (Learning Outcomes) تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ وہ 
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

ٹ
 

 اس لرننگ یون

  رائن مطلوبہ کپڑے پر

 

ان کے مطابق ڈتی

 
 

 لگا سکیںن

 رائن کے مطابق کپڑے پر فیبرک پین سے

 

ر گرڈ بنا  (Dotted)نقطہ دار  مطلوبہ ڈتی

 

 سکیںاسکوات

 گ( کے لیے نقطوں پر سموکنگ ا

 

ی

ٹ

یسی
ئبی

انکہ پکا )

ٹ

رھائی کرسکیں کرپ

ٹ

 کے ک

  سکیںکراکٹھا کو کھینچ کر کپڑا  ں دھاگو ٹریس کے مطابق 

  س )کپڑے کے یکساں

ٹ

ییی
 سکیںبنا ( Pleatsئ ل

  ر دھاگے کے پچھلے حصے میں گرہ بنا
 
 سکیںہ

  س )کپڑے کے دو

ٹ

ییی
انکہ لگا سکیں ۔ میں ( Pleatsئ ل

ٹ

انکے کی مدد سے پ

ٹ

ڈی پ

ٹ  

 ڈی

  ر ایی
 
انکے لگاسکیں پلیٹ ہ

ٹ

 پر ایی جیسے فاصلے سے پ

   انکے کو پلیٹ پر لہروں کی شکل میں بنا سکیں ۔

ٹ

 زگ زنی بنانے کے لئے پ

 سکیں کا پیٹرن بنا نی زگ ز 

  سکیںکو گرہ لگاپر دھاگوں کناروں کپڑے کے 

 :( Types of Smokingاسموکنگ کی اقسام) 5.8.1

رھائی یتیروا یی ا کنگاسمو

ٹ

  کرکےاس  تہہ کپڑے کو مختلف انداز میں ہے جس میں تکنیک کی  ک

رپر مختلف ڈ

 

   ہے۔  استعمال ہوتی کے کاموں میں یاور دستکار ریکوعام طور پر لباس، پردے، ہوم ڈ تکنیک  یہ۔ بنائے جاتے ہیں ائنتی

  پتلے اور ہلکے کپڑوں کے لیے یہ  : کنگکومب اسمو ہنی۔1

ٹ

سی

 موزوں ہے، خاص طور پر اسکارف، بلاؤز، اور ا
یی

ڈ

ٹ

ا ہے۔  میں یسڈر چ ڈ

 

 استعمال ہوپ

رصرف ڈ ،ہوتی ضرورت نہیں کھنچاؤ کی دہپیا ز 

 

  ہے۔ جاتی کی سلائی بنانے کے لیے ائن تی

رچھا کلاسک انداز ہے، جس میں یی ا یہ :  کنگاسمو کیب ۔2 

 

اکہ ا کرتے ہیں سلائی  دھاگے کو آڑھا ت

 

 ۔  منظم نمونہ بنے یی پ

ر ئلبچوں کے کپڑوں، ہوم ٹیکسٹا 

 
 

ی  

ا ہے۔ میں اور پ

 

 د یی بلکہ اسے ا ،بناتی لچکدار نہیں دہپیا کپڑے کو ز تکنیک  یہ  استعمال ہوپ

 
 

 ہے۔ یتیخاص ساخ

رڈ ہپھولوں کے پیچید اس میں : کنگفلورل اسمو۔3 

 

ا ہے۔  ںمختلف تکنیکو   کی کنگاسمو  بنانے کے لیے  ائن تی

 

 کو جوڑا جاپ

ر فینسی دہپیا ز 

 

ا ہے۔اور ربن ورک کے ساتھ بھی اور کشن کورز میں ، یلباس، دستکار ت

 

ر جا سکتی کی استعمال ہوپ

 

اکہ م

 

ڈہے پ   ںموتیو تکنیک یہ ہو اپید خوبصورتی یی

ی   سلائی اس انداز میں: کنگڈائمنڈ اسمو ۔4

 

 ہیں جاتی بنائی کرکے ڈائمنڈ س

ر فارمل اور روا دہپیا ز 

 

  لباس، بیڈ یتیت

 

س

 

یی

س،

ٹ

ی

 ہے۔  استعمال ہوتی میں اور تکی  

  ہے۔ یتیہے، جو اسے خوبصورت انداز د کرتی اپید ہلک سا کھنچاؤ کپڑے میں تکنیک  یہ

رڈ خول جیسے پیاگول  نیم اس میں : کنگاسمو شی ۔5

 

  بنائے جاتے ہیں ائن تی

ر چادر، دوپٹہ، اسکارف، اور ڈر دہ پیا ز یہ 

 

رڈ یہ ہے۔ استعمال ہوتی میں یست

 

ا ہے اسٹائل کے لیے نرم اور نسوانی دہ پیاز ائن تی

 

 ۔ موزوں ہوپ

، ر اصول: گید  ی د کے بنیا    تکنیککنگ اسمو 5.8.2

 

   ن
ئ ل
 
یی

گ

 

ی

ٹ

ی
 اور سلائی   

(Fundemantals of smoking Techniques such as gathering, pleating and stitching): 
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 ر: گیدعمل اہم ہوتے ہیں ی دبنیا تین میں کنگاسمو

 

 ، ن
ئ ل
 
یی

گ 

 

ی

ٹ

ی
   سلائیاور  

 رگید۔ 1
 

ا : کپڑے کو  ۔ ن

 

 رگیداکٹھا کرپ

 

اکہ اسمو تہہ میں کا مطلب کپڑے کو ہلک  ن

 

ا ہے، پ

 

ا ہوپ

 

 جا سکے۔ کی رتیا بیس  کے لیےکنگجمع کرپ

ر فاصلے پر ڈاٹس   راتب ا ہے کپڑے کو اکٹھا کیا یعےکے ذر سلائی ہلک  ۔ہیں جاتی  لائنز لگائی پیا کپڑے پر تب

 

  جاپ

ا ہے،  اکٹھا کیا    کر کپڑے کو مطلوبہ مقدار میں  دھاگے کو کھینچ 

 

 جاپ

ئ ل

اکہ 

 

 پ

یی

س

ٹ

ی

 رگید ۔بن سکیں  
 

جا   کی  بھی  یعےکے ذر  مشین  پیاہاتھ سے    ن

 ہے۔  سکتی

ا۔ 2

 

گیی ئ ل :  تہہ بناپ
 

ی

ٹ

ی
  ۔ ہیں یتید ڈھانچہ تشکیل ید کا بنیاکنگجو اسمو ،ہیں جاتی کپڑے پر تہہ بنائی میں 

 

ئ ل

 

یی

س

ٹ

ی

 رگید۔ جاتے ہیں استعمال کیے یقےمختلف طر بنانے کے لیے 

 

ا ہے۔مشین مدد سے تہہ کیا  کی ںکے بعد کپڑے کو انگلیو ن

 

 ۔ہیں جاتی اور منظم تہہ بنائی ںیکسا یعےکے ذر جاپ

  
ئ ل

 

یی

س

ٹ

ی

رتیب کو صحیح 

 

ا ہے۔ ایی مدد سے  پنوں کی پیا سوئی دے کر انہیں طرح سے ت

 

 جگہ پر روکا جاپ

رڈسلائی شدہ ۔3 

 

انکوں مخصوص قسم   میں کنگاسمو ینا کو شکل د ائنتی

ٹ

ا ہے، جو کپڑے کی کا استعمال کیاکے پ

 

رار رکھتے ہوئے ڈ جاپ

 

رف رتہہ کو تب

 

 ۔ہیں بناتی ائن تی

گ سلائیا 

 

 :ہیں یہ ںکچھ عام اسموقی

  کیب 

 

ٹ

  ہنی، اس

 

ٹ

 ، کومب اس

 

ٹ

  آؤٹ لائن اس

  سلائی  یہ

ئ ل

 دو 

یی

س

ٹ

ی

اکہ ا دھاگے کو اوپر اور نیچے ہے، اور اس میں جاتی استعمال کی کو جوڑنے کے لیے 

 

ا ہے، پ

 

 لائن بن سکے۔ لمبی یی گزارا جاپ

ر  ڈ کنگ اسمو   5.8.3

 

 یقے کو کپڑے پر منتقل کرنے کے طر   ائن تی

Method For Transferring The Smoking Design Onto The Fabrics):  ) 

رڈ   نتائج حاصل کرنے کے لیے  ینکے بہترسموکنگ  

 

 طر  ائنتی

 

ا بہت ضرور  یقےکو درس

 

ان صحیح  ی سے کپڑے پر منتقل کرپ

 
 

ا ہے۔ اگر ن

 

 آسان ہو گی   اور متوازن ہوں گے تو سلائی  ہوپ

ر ڈکنگخوبصورت نظر آئے گا۔ اسمو ناور پیٹر

 

 ۔پر منحصر ہوتے ہیں گیپیچید اور کام کی نوعیت جو کپڑے کی ،ہیں یقےطر منتقل کرنے کے کئی ائنتی

ر  ڈ کنگ اسمو 

 

 یقے طر   ی د منتقل کرنے کے بنیا   ائن تی

 اور لینن کپڑوں جیسے یی جو پبار ،یقہسب سے آسان اور عام طر:  ہاتھ سے مارکنگ ۔1

ٹ

ب
 موزوں ہے۔  کے لیے کاٹن، جارخ

رواٹر ا پیامارکر، چاک،  ک فیبر   ا یستی
ب
ی

  ی

 
ن

 

یی

ل
س

 

ی

ان لگائے جاتے ہیں  کی 

 
 

 ۔مدد سے کپڑے پر ن

 ۔ جاتے ہیں کیے تہہ کے پوائنٹس  بنا کر سلائیڈاٹس پیا گرڈ لائنز 

ان لگانے کے بعد انہیں 

 
 

 رگید ہلک ن

 

ا ہے۔ سلائی ن

 

 سے جوڑا جاپ

ان زپیاد رکھیں: 

 
 

اکہ دھلنے کے بعد ختم ہو سکیں گہرے نہ لگائیں  دہپیا ن

 

 ۔ پ

  پیپر  یسنگ اور ٹر   کاربن پیپر  ۔ 2

راور متوازن ڈ ہپیچید 

 

ا ہے۔  کو منتقل کرنے کے لیے  ائن تی

 

 استعمال ہوپ

رسے ڈ پیپر یسنگرکھ کر اس پر ٹر  کو کپڑے کے نیچے  کاربن پیپر 

 

ا ہے۔  پیابنا  ائن تی

 

 جاپ

ان لگا کر ڈاٹس کپڑے پر منتقل کیے پیاپنسل  

 
 

 ۔ جاتے ہیں پبال پوائنٹ پن سے ن

می ل ۔ 3
ٹ

ٹ

ی   ب

ٹ

 :  کا استعمال   ت

رانے والے پیٹر جیسے یی اگر ا 
 
ی ل  پیا بنانے ہوں تو پیپر نپبار پبار دہ

م

ٹ

ٹ

ی پلاسٹک   ب

ٹ

ا ہے۔ استعمال کیا ت

 

 جاپ

می ل  
ٹ

ٹ

ی   ب

ٹ

رپر ڈ ت

 

ا ہے اور اسے کپڑے پر رکھ کر چاک  ائن تی

 

ا جاپ

ٹ

ان لگا پیاکاپ

 
 

ا ہے۔  پیا مارکر سے ن

 

 جاپ

ر ر دہ پیا ز یقہطر یہ کنگکومب اسمو ہنی موزوں ہے، جیسے کے لیے نپیٹر
 

 ی  ئی ت
ی
ی

 

ٹ

ی
ی 
ی
و 

ٹ

  ب

   مشین۔ 4
ئ ل
 
یی

گ

 

ی

ٹ

ی
  : 

ڈ ڈجب  کنگاسمو  کے لیےکنگاسمو یی
ئ ل
  
یی

گ 

 

ی

ٹ

ی
 ہے  جاتی استعمال کی مشین 

  مشین یہ  

ئ ل

ر  راتب  تب

یی

س

ٹ

ی

ا ہے ہے، جس سے سلائی  یتیمدد د بنانے میں 

 

ا آسان ہو جاپ

 

  کرپ

 نوٹ 

 نہ ہو، تو 

 

  درس

 

اگر گیدرن

رائن  غیر 

 

گ کا ڈتی

 

اسموقی

 متوازن لگے گا۔

 پیاد رکھیں 

یہ طریقہ موٹے کپڑوں 

جیسے کھدر، کاٹن اور کاٹن  

 سلک بلینڈ کے لیے بہتر ہے 

 پیاد رکھیں 

 کو 

ٹ

یت ی لب
م

ٹ

ٹ

را ہو تو 

ٹ

اگر پیٹرن تب

سوئی سے پن کر کے کام کریں 

ان صحیح جگہ لگیں 

 
 

ا کہ ن

 

 پ
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رے پیٹر 

ٹ

رخاص طور پر بچوں کے لباس اور تب

 
 

ا ہے۔  میں ت

 

 استعمال ہوپ

رن ۔ 5

 

 -آت

 

س

 آن ٹرانسفر 

یی

س

ٹ

  ی

ر پیٹرکنگکچھ مخصوص اسمو 

 
 

رن ت

 

 -آت

 

س

 آن 

یی

س

ٹ

ی

 ہیں کپڑے پر منتقل کیے مدد سے بھی کی 

 

 ۔ جا سکت

رڈ 
 

  والی ائن تی

ٹ

ی

 

رن کرنے سے پیٹر س

 

ا ہے۔ نکو کپڑے پر رکھ کر ہلک گرم آت

 

 منتقل ہو جاپ

ر صنعتی  دہپیا ز یقہطر یہ 

 

ا ہے۔   میںکنگاسمو ت

 

 استعمال ہوپ

 اسموکنگ    5.8.4

 

کی

 

ئ

 کے فنشنگ 

یی

 

ک

 
ی
ی

 ( Smocking Finishing Techniques):ن

ر  اچھی   ہے  ہوتی  یفنشنگ ضرور  یمضبوط اور صاف ستھر  نتائج حاصل کرنے کے لیے  کے خوبصورت اور نفیس  کنگاسمو

 

ڈفنشنگ نہ صرف کام کو م   یی ہے بلکہ اسے ا  بناتی  ارپ ائید  یی

 ہے۔  یتید شکل بھی ورانہ اور نفیس  پیشہ

 ۔ یںسے محفوظ کر اوور لاکنگ مشین پیا سلائی نی ز نی ز تو انہیں کپڑے کے کنارے کچے ہیں اگر۔ 1

گ ٹیپ کناروں۔2

 

شی

 

ت
رد دہپیا کا کام نہ صرف صاف نظر آئے گا بلکہ زکنگسے کور کرنے سے اسمو کو پبا  چلے گا۔ تی

 

 ی

 فولڈ ہیم کپڑے پر کیاموٹے   کو کسیکنگاسمو اگر۔3
ب
 جا سکتا ہے۔  کر سیا سے کناروں کو لپیٹ جا رہا ہو تو ڈب

رھتی مضبوطی کپڑے کیاستر لگانے سے ۔4 

ٹ

 ۔ہیں رہتی  یواضح اور صاف ستھر دہ پیاز تہیں  کیکنگہے اور اسمو تب

ر کرکنگاسمو۔5 راتب کو تب دپبا کر تہوں  رن سے 

 

راب ہو سکتا ہے، اس   ینےد   گرمی  دہپیا ۔ زیں مکمل ہونے کے بعد ہلکے گرم آت

 

سے کپڑا ج

 یںکر یہلکے ہاتھ سے کپڑے پر ململ کا کپڑا رکھ کر استر لیے

  اگر کپڑے میں۔6

ئ ل

 

یی

س 

ٹ

ی

 ز یسپر تو انہیں ہیں 

 
 

راب نہ ہوں۔ ،نہ کھینچیں دہپیا کرتے وق

 

اکہ وہ ج

 

 پ

ر نظر آ رہے ہوں تو انہیں۔7
 
راش کر ہموار کر د چھوٹے موٹے دھاگے اگر پباہ

 

 ۔یںہاتھ سے ت

رتے   کسیکنگاگر اسمو۔ 8
ُ
س،  بچوں کے لباس میں پیابلاؤز، ک

ہ ک

رز لگائیں  پیاہے، تو مناسب جگہوں پر بٹن، 

ٹ 

اکہ پہننے میں فاس

 

 ہو۔  آسانی پ

 

 

ر ہینڈ  دہپیاز   میںکنگاسمو۔9

 

روں کو اچھی  یضرور  ہے، اس لیے  ہوتی  سلائی  ت
ِ
جائے۔   طرح گرہ لگا کر محفوظ کیا  ہے کہ دھاگے کے س

 ڈھیلا اگر کوئی

 

ٹ

 یں سے فکس کر اور مضبوط سلائی یی ہو رہا ہو تو اسے دوپبارہ ہاتھ سے پبار اس

 

 عملی سرگرمی:  

 Prepare front of Hand bagسموکنگ کی کوئی بھی تکنیک استعمال کرتے ہوئے پرس کا اگلا حصہ تیار کریں 

using any smocking Techniques 

 کا خلاص   ل یو ماڈ 

 ا

 

پ یک ورک، کٹ ورک، اڈا ورک، ربن ورک، لحاف دوزی،  ی
ائ ل رھائی اور دستکاری کی تکنیکوں پر مبنی ہے، جن میں شیشہ ورک، 

ٹ

رکشی، اور اسموکنگ  یہ ماڈیول مختلف ک

امل ہیں

 

 ۔ش

  سلائی تکنیک، مواد ،

 
 

رائن کی شناخ

 

 میں مخصوص مہارتیں سکھائی جاتی ہیں جیسے ڈتی

ٹ
 

ر یون
 
 کا انتخاب، اور فنشنگ کے اصولہ

 ڈسٹری، دستکاری اور ہوم ڈیکور کے لیے اعلیٰ معیا

ٹ  

ر فیشن ای

 

ی

 

ی

ا ہے، جس سے ٹری

 

راہم کرپ

 

ڈ تکنیکوں کا امتزاج ف ڈیی  ہو جاتے ہیں یہ ماڈیول روایتی اور جب
ب
 ر کا کام کرنے کے قاب

 اکہ سیکھنے والے مارکیٹ کے تقاضوں کے مطابق بہترین مصنوعات تیار کر سکیں۔

 

ڈ مضبوط بناتی ہیں، پ ریی

 

 عملی سرگرمیاں مہارتوں کو م

 سوالات و جواپبات  

 سموکنگ کتنی قسم کی ہوتی ہے؟   1سوال نمبر 

، ڈبیوں / مستطی میں بنائی جا سکتی ہیں۔   جواب   سموکنگ کی کئی اقسام ہیں۔ سیدھی، زگ زنی

 احتیاطی 

ات ایی  

 

اپ

 
 

1۔سموکنگ کے لئے ن

 جیسے لگائیں۔ 

انکا لینے کے بعد دھاگہ زپیادہ 

ٹ

2۔پ

 کھینچیں۔ 

 

 م

 پیاد رکھیں 

گ 

 

ی

ٹ

ی یی
ئ ل
اگر اپٓ کے پ اس 

مشین دستیاب نہ ہو تو ہاتھ سے 

 ہیں 

 

س بنا کر پن لگا سکت

ٹ

ییی
 ئ ل
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( 2ا ی  

 

 

 سموکنگ کہاں کہاں جا سکتی ہے؟   2سوال نمبر 

انہ شرٹس پر کی جا سکتی ہے۔  جواب 

 

راکس، زپ

 

 سموکنگ عام طور پر بچیوں کی ف

ا ہے؟   3سوال نمبر 

 

 کس پبات کا خاص خیال رکھا جاپ

 
 

ارکشی کے لیے دھاگے کھینچتے وق

 

 پ

رھائی کرنی ہے وہ نہ ٹوٹیں۔  جواب 

ٹ

 جن دھاگوں پر ک

 فنشنگ سے کیا مراد ہے؟   4سوال نمبر 

ا، اور ا جواب 

 

ا، فالتو دھاگے  کاٹنا، استری کرپ

 

ا ہے۔ فنشنگ کے فنشنگ سے مراد کسی بھی کام کے اختتام پر صفائی ضروری ہے۔ فنشنگ سے مراد داغ دھبے دور کرپ

 

سے ی  کرپ

 نہیں آتی ہے۔ 

 

 بغیر کام میں نفاس

ا کیوں ضروری ہے؟   5سوال نمبر 

 

  ورک میں بکرم لگاپ
ی

 اپی

رائن بنانے میں آسانی ہو۔  جواب 

 

ا کہ کپڑا کھڑا رہ سکے اور ڈتی

 

 پ

ا ہے؟   6سوال نمبر 

 

انکا استعمال ہوپ

ٹ

  ورک کرتے ہوئے کون سا پ
ی

 اپی

رپ ائی سے بھی کی جا سکتی ہے۔  جواب 

 

انکہ، اور ت

ٹ

 اپیی  ورک کرتے ہوئے کاج پ

گ کرنے کے بعد اسے استری کیوں نہیں کرتے؟   7سوال نمبر 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 کو

گ میں فوم/ پولیسٹر کا استعمال کرتے ہیں اس لیے اسے استری نہیں کرتے ہیں۔   جواب 

 

ی

ٹ

لی

 

ئ
 کو

 ربن کے کناروں کو کیس محفوظ کرتے ہیں؟     8سوال نمبر 

 ربن کے کناروں کو ہلک سا جلا کر محفوظ کیا جا سکتا ہے۔  جواب  

 ورک اسٹیشن کی صفائی کیوں ضروری ہے؟     9سوال نمبر 

ا کہ کام کی کوالٹی بہترین ہو سکے۔  جواب  

 

 پ

امل ہیں؟     10سوال نمبر 

 

 ورک اسٹیشن کی صفائی میں کون کون سی چیزیں ش

امل ہیں۔  جواب  

 

ا سے لے کر داغ دھبے دور کرنے والی چیزیں ش

 

 کام کرنے کی جگہ کو صاف کرپ

 خود کو آزمائیں  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ آپ اپنے جواپبات کاماڈیول کے اجٓ

 ربن کو پکا کرنے کا طریقہ ہے۔    ۔  1 

ا  

 

ا  ا۔گرہ لگاپ

 

ا  ب۔کنارہ جلاپ

 

ا  ج۔استری کرپ

 

اکے لگاپ

ٹ

 د۔ پ

 صحیح کٹنگ کرنے کے لیے کیا کریں گی۔   ۔ 2

 نہ ہو ۱ 
ب
انکے ایی جیسے ہو  ۔کپڑے پر ب

ٹ

 د۔ پہلے والے سارے   ج۔لائٹنگ ایی جیسی ہو   ب۔پ

ا ہے۔   ۔ 3

 

انکہ استعمال ہوپ

ٹ

ا پ

 

 اپیی  ورک میں کون

انکہ بیک ۔۱ 

ٹ

انکہ  پ

ٹ

انکہ  ب۔ساٹن پ

ٹ

را کاج پ

ٹ

انکہ  ج۔تب

ٹ

 د۔ کاج پ

ا دھاگہ استعمال کرتے ہیں۔   ۔ 4

 

ار کشی کرتے ہوئے کون

 

 پ

 د۔ سادہ دھاگہ  ج۔کھڈی  ب۔سلک  ۔کاٹن ۱ 

ا ہے۔   ۔ 5

 
 

ب
 کٹ ورک کس کپڑے پر اسٓانی سے ت

ائیلون  ب۔واش اینڈ ویئر   ۔کاٹن ۱ 

 

 د۔ ریشمی  ج۔پ

ا ہے۔   ۔ 6

 

 ربن کے کناروں کو کیوں جلاپیا جاپ

 د۔ ان میں سے کوئی بھی نہیں   ج۔موڑنے کے لیے   ب۔محفوظ کرنے کے لیے  ۔خوبصورتی کے لیے ۱ 

ا ہے۔   ۔ 7

 

انکے سے کیا جاپ

ٹ

 کٹ ورک کون سے پ

انکہ ۱ 

ٹ

انکہ  ۔موتی پ

ٹ

انکہ  ب۔کاج پ

ٹ

انکہ  ج۔مچھل پ

ٹ

ڈی پ

ٹ  

 د۔ ڈی
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( 2ا ی  

 

 

 ربن کو لاک کرنے کا صحیح طریقہ کون سا ہے؟    ۔ 8

ا ۱ 

 

ا  ۔گرہ لگاپ

 

ا  ب۔جلاپ

 

ا  ج۔استری کرپ

 

 د۔ سلائی کرپ

 ہے۔   ۔ 9

 

 کوئلٹ کرنے کے لیے کون سا جواب درس

ا ۱ 

 

انکا ایی  جیسا ہو   ۔کپڑے کو جھول سے بچاپ

ٹ

اریں ایی جیسی ہوں   ب۔پ

 

 د۔ ان میں سے کوئی بھی نہیں   ج۔دھاگے کی پ

ا ہے؟   ۔ 10

 

انکہ استعمال ہوپ

ٹ

 اپیی  ورک کے لیے کون سا پ

انکا ۱ 

ٹ

انکا  ۔کچا پ

ٹ

انکا  ب۔گول پ

ٹ

انکا  ج۔کاج پ

ٹ

 د۔ مچھل پ

 

 جواپبات  

 

 درس

 جواب   سوال نمبر  

 

 جواب   سوال نمبر   دس

 

 درس

1 
 ب

6 
 ب

2 
 ال

7 
 ب

3 
 د

8 
 ب

4 
 د

9 
 ال

5 
 ب

10 
 ج

 



ربیتی           صفحہ نمبر      71

 

ریل: ہینڈ اینڈ مشینتدریسی و ت ی

ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

  

2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

رائیڈری 
ب
ی

 ہینڈ اینڈ مشین ای

© TVET SSP  

 6ماڈیول 
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ب
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   6 ماڈیول نمبر
 فنشنگ کا)عمل(طریقہ کار 

Perform Finishing 

Operation 

 (:  Learning Outcomes )تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ وہ : 
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹری

 را ب ر کشده فیبر یرائیڈیی ی

ٹ

 ۔ ( کر سکیںInspectionکا معائنہ ) یل / م

 را ب  ۔ فنشنگ کر سکیں سطحی کی کشدہ فیر یرائیڈیی

 ۔۔ کر سکیں پیکن  فائنل پراڈکٹ کی 

 

 نمبر 

ٹ
 

   6.1 لرننگ یون
ر ا 
ب
ی

ر   ک شده فیبر   ی ر ائیڈ ی ی

ٹ

 کا معائنہ    یل / م
Inspect the embroided 

fabric / material 

 :  (Learning Outcomes)  تدریسی نتائج 

 اس 

ٹ
 

 ہو جائیں گے کہ وہ :لرننگ یون
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 کے اختتام پر ٹری

 ۔سکیں ھول اور داغوں سے مصنوعات کو صاف کرد 

 رمصنوعات کے ڈ

 

 ۔ سکیںپروڈکٹ کا معائنہ کر کے لیے تپیاضرور کی رکے مطابق تمام معیا ائن تی

  امکملپر تمام نقائص /  مصنوعات

 

رکو تجو کام پ
 

ان  تی

 
 

 ۔ لگاسکیں گےکردہ ٹولز سے ن

 سکیں۔ کر رپر تیا رپورٹ مقررہ فارمیٹ  معائنہ 

رھائی   6.1.1

ٹ

ر / ک والے فیبر  ک ی

ٹ

ا  یل م

 

 :  Inspecting Embroided Fabric / Materialکا معائنہ کرپ

رھائی

ٹ

ا  ک ازک اور پیچید  یی والا کپڑا 

 

رھائی  کی  کپڑے  ہے۔ معائنہ کے عمل میں  ضرورت ہوتی  محتاط جانچ کی  بنانے کے لیے  یقینیکو    رمواد ہے جس کے معیا  ہپ

ٹ

رکے ڈ  سطح، ک

 

اور   ائنتی

 کی مجموعی 

 

امل ہے۔  حال

 

ال ش

 

 مکمل جانچ پڑپ

امل ہیں   لیے مندرجہ ذیل نکات  غور کرنے کے

 

 :ش

  کر قسم کی کی ک فیبر قسم:   کی  ک فیبر 

 
 

 ۔ہیں ہوتی  تپیاضرور اور معائنہ کی تمنفرد خصوصیا مختلف مواد میں نکہ ( کیولیسٹرپو ،یشمر ، )مثلاً، سوتی یں شناخ

 رھائی

ٹ

ر ڈ   ک

 

راجی : ائن تی

 

راور ڈ  ،یصف بند ،مستقل م

 

رھائی وضاحتوں پر عمل کرنے کے لیے کی ائنتی

ٹ

 ۔ یںجانچ کر  کی ک

  

 

 کے : مضبوطی   کی   رن

 

ے)کلر بلیڈ رن

 

کلب

 

ت
 کے سامنے آنے کے بعد۔ روشنی پیاخاص طور پر دھونے  ،یںجانچ کر دھندلا ہونے کی پیا ( 

6.1.2   

 

ت

 

 

خ

 

ش

 

ی ب

  کی   ک فیبر   کے لیے  ص 

 

 ( Condition of Fabric for Assessment) حال

 اس کے  کی کپڑے

 

 :یںکا اندازہ کر یلہے۔ معائنہ کے دوران، مندرجہ ذ اہم کردار ادا کرتی میں استعمال کے تعینزپیادہ عرص حال

 :Holes on Fabricکپڑے پر سوراخ 

ا 

 

ان دہی کرپ

 
 

 کپڑے میں جہاں سوراخ ہوں انکی ن

گ( 

 

بلی  ی
ن
ر )  :  Pillingسطح پر تب

اندہی کر سکیں۔ 

 
 

ا کہ کپڑے کے جلد پھٹنے کی ن

 

ر کی جانچ کریں پ ُ
 تب

 

 (  Fabric Stretchability) کپڑے کی لچ 

بناپیا جا سکے کہ یہ کھینچنے کے  ا کہ یہ یقینی 

 

پ کو جانچیں  کپڑے کی لچ 

ا ہے۔ 

 

رار رکھ

 

رف  بعد اپنی شکل تب

امکمل  جگہوں نقائص اور  

 

ا پ

 

ان زد کرپ

 
 

و  ن
ک

 

کسی  معائنہ دوران،  امکمل  جگہوں  پیانقائص    بھی  کے 

 

   پ

 

درس کو 

ان زد کیا کرنے کے لیے

 
 

ا چاہیے واضح طور پر ن

 

 : یںاستعمال کر یقےٹولز اور طر یل۔ درج ذجاپ
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انکے نماپیاں کرنے کےلیےچاک پیا فیبرک مارکر: نقائص کو 

ٹ

  جیسے سوراخ، داغ، پیا غلط سلائی پ

اندہی کرنے کے لیے: 

 
 

ر پیا لیبل: عیب کی قسم اور اس کے مقام کی ن

 

ی

ٹ

 ٹ

 

 نقائص کو ریکارڈ کرنے اور ٹریی کرنے کے لیے ڈیجیٹل ٹولز: ڈیٹا بیس میں

 

رھائی   6.1.3

ٹ

 ( Structural Integrityی ) ار ئید    پ ا ساختی   کی  ک

رھائی

ٹ

ا ہے۔  کپڑےاور  رکے معیا ںکا انحصار سلائیو یارپ ائید کی ک

 

 کے استحکام پر ہوپ

امل ہیں میں مندرجہ ذیل جانچنے کے لیے

 

 : ش

 انکے  بنائیں یقینی

ٹ

 ۔سے محفوظ ہیں  فاصلہ پر اور مضبوطی ںیکساکہ پ

 رھائی یںجانچ کر تنگ دھاگوں کی دہپیا حد سے ز پیا  ڈھیلے

ٹ

 ہیں یارپ ائید کی جو ک

 

ر کر سکت

 

 ۔کو متات

 رھائی پیاپھٹے  بغیر کپڑے پیاکہ آ اس پبات کا اندازہ لگائیں

ٹ

 ہے۔  یتاکو سہارا د پھٹے ہوئے ک

 (  Usage of Various Inspection tools and equipment’s) مختلف معائنہ کے آلات کا استعمال   6.1.4

ر معائنہ کو یقینی بنانے کے لیے، مختلف ٹولز اور االات استعمال کیے جاتے ہیں جیسا کہ: 

 

 اور موت

 

 درس

 

 
م
ی 
ی

فاائنگ 

 

انکے اور  گب

ٹ

 کی کی کپڑےگلاس: پ

 
 

ا ہے۔ جانچ کے تفصیل   ساخ

 

 لیے استعمال ہوپ

 

ا۔ 

 

اندہی کرپ

 
 

انوں کی ن

 
 

رائن اور کپڑے کی کثاف میں دھبوں اور ن

 

رھائی کے ڈتی

ٹ

 ٹیب: ک

ٹ
 

 لان

 

 ماپنے والا ٹیپ: طول و عرض اور سیدھ کی تصدیق کے لیے۔ 
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 ملاپ کے اوزار: دھاگے اور کپڑے کے رنگوں کو ایی  جیسا یقینی بنانے کے لیے۔ 

 

س: رن

 

ی

ٹ

سی

 کلر فا

 

ر کے    .56.1  

 
 

 (:(Chart Sizesچارٹسسات

 چارٹ ضرور بنانے کے لیے یقینیاس پبات کو 

 

رن

 
 

رھائی کپڑے کہ  ہیں یسات

ٹ

رے۔ ذ  طریقےمطلوبہ  اور ک

 

 ہیںچارٹ کو بطور حوالہ استعمال کر میں یلپر پورا ات

 

 : سکت

ر

 
 

 چوڑائی )انچ(  لمبائی )انچ( سات

S 20 18 

M 22 20 

L 24 22 

XL 26 24 

ا 

 

ر کے مطابق معائنہ  پیا  پ  پ

 
 

   :ی ر تیا   ( کی Inspection Reportپورٹ )ر سات

 

ییل
فض

 

ت

 گئے لوازمات کی 

 

 سمجھنا اور پراڈکٹ کی تیاری کیلئے دیی

ٹ

ی

 

ڈڈرجہ ذیل ہےتکنیکی تفصیلات کی معلوماتی س

 

ی
م

 

رھائیضروری ہے  سمجھ معلومات کی  ر پورٹ کیلئے  معائنہ ی دبنیا

ٹ

  کی تتفصیلا گئی شدہ پراڈکٹ سے متعلق بنائی  ۔ ک

  معلوماتی

ٹ

ی

 

   مکمل تفصیل کی ءاستعمال کئے گئے لوازمات / اشیا میں ی رتیا  مصنوعات کی ، س

ٹ

ی

 

درج کر   میں متعلقہ س

ر کے رپورٹ تحر اکر تی

 

امل ہیںپ

 

   ۔ش

اتمام  ( 1
 

ا، در میا پ مثلاپ

ٹ

را     نہ، سمال چھوپ

ٹ

ا۔ دہپیازاور تب

 

را کے گروپ کو الگ الگ کرپ

ٹ

 تب

اپ سمال ، میڈ ( 2

 

(  small medium large, x-largeالارج )  یکسٹر۔ لارج اور ا  یمتمام پ

رمختلف رنگوں اور ڈ میں

 

اکر الگ الگ تقسیم کے گروپوں میں ائنتی

 

 ۔ پ

ر پراڈکٹ کے گروپ کی ( 3
 
ررپورٹ تحر  حتمیممکن بنا کر  اسکے اپنے گروپ میں الگ الگ پیکن ہ ا۔ تی

 

 کرپ

 :سرگرمی   عملی 

 مقررہ فارمیٹ پر معائنہ رپورٹ تیار کریں۔ 

 

 نمبر 

ٹ
 

   6.2لرننگ یون
ا 

 

گ کرپ

 

س

 

فی
 پراڈکٹ کی سطح کی 

Product Surface Finishing 

 

 کہ و   ہ: 

 

 ہو جائگ
ب
 اس پباب کوپڑھنے کےبعد اپ اس قاب

 رھائی

ٹ

 ۔ ہٹا سکیںکو کے دوران کپڑے کو مضبوط کرنےمواد ک

 رکار   یقہکے طر تکمیل

 

ا  ،اشناجیسا کہ ت

 

  سکیں گے یےانجام د کو داغ ہٹاپ

 (:  Types of Finishing) اور اقسام طریقہ  فنشنگ کا    6.2.1

کہ  جو  اٹھائے جاتے ہیں۔  اقدامات  بنانے کے لیے کچھ  اور بہتر  کو مکمل ہونے کے بعد صاف  رھائی کے عمل 

ٹ

ک

 مندرجہ ذیل ہیں: 

  امل ہیں

 

 ش

 

ڈن

ٹ

ل فنشنگ : کلب تب اور تھریی
یک ب

 

ی یی
مک

 

  ا

 

رر لگاپ

 

ی

ٹ

فی

ا پیا فیریب سا

 

ل فنشنگ: داغ مٹاپ
یی
یم
کی

 

  ا

 

 کرنے کے لیے استری پیا سٹیم پریس کرپ

ٹ

رھائی کو سی

ٹ

گ: ک

 

کی

 

س

 

فی

 تھرمل 
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گ پیا  .1

 

 ی
ی یی
کل

ڈ  ٹریمن 

ٹ

رھائی تھریی

ٹ

راشنے کے لیے اضاف بھی والے کپڑے کے اگلے اور پچھلے حصے پر کسی ک

 

 رر استعمال کر پیا قینچی تی  دھاگے کو ت
کلی
کہ  ۔ محتاط رہیںیں دھاگے کا 

رھائی پیا کپڑے 

ٹ

انکے نہ کاٹے جائیں ک

ٹ

 ۔ کے پ

ال کر سرے کی ڈھیلے بھی کسی .2

 

رھائی یںجانچ پڑپ

ٹ

کپڑوں کے گوند کا استعمال کرکے ان  مقدار میں ی تھوڑ پیا گئے ہوں۔ ان سروں کو پباندھ کر  رہکے عمل کے دوران  جو ک

 ۔ کو کھولنے سے بچائیں

ر  .3

ٹ

 ۔ یںکر یشدہ پراڈکٹ کو استر ئیھاحسب ضرورت ک

 استر  یاستر .4

 
 

 پیا۔ ز  رکھیں  نکا خاص دھیا   گرم ہونےکے   یکرتے وق
ہ 
زرمد
گ
رھائی  ہونے کی  

ٹ

شدہ    وجہ سے ک

 پراڈکٹ کو نقصان ہو سکتا ہے۔ 

 چاہئے کے مطابق ہونی رفنشنگ کسٹمر کے معیا .5

رھائی  روکنے کے لیے  اور پھٹنے سےپ ائیدار  کو    کپڑے .6

ٹ

یرریلکے عمل کے دوران    ک
ی

ٹ

یی
می

اکثر استعمال کا      سپورٹنگ 

اہم، حتمی کیا

 

ا ہے۔ پ

 

ا چاہیے  پیا کے عمل شروع ہونے سے پہلے اس مواد کو ہٹا د معائنہ اور تکمیل جاپ

 

 ۔جاپ

یرریل .7
ی

ٹ

یی
می

والے مواد میں  سپورٹنگ  رر،اسٹیبلا  بنانے 

 
 

   ت

 

ی
ب

 ہیں  (انٹرفیسنگبکرم)    پیا  ،ب

 

امل ہو سکت

 

 یہ ۔  ش

رھائی

ٹ

 ۔ والے کپڑے کے پچھلے حصے سے منسلک ہوتے ہیں مواد عام طور پر ک

یرریل  .8
ی

ٹ

یی
می

اریںسے  طکو احتیا سپورٹنگ 

 

کا استعمال  یپر سیم پیا  کو ہٹانے کے لئے چمٹیےچھوٹے ٹکڑ بھی  ۔ کسیاپ

رھائی یںکر

ٹ

 ہیں میں ںکے سلائیو جو ک

 

رھائی ۔ محتاط رہیں پھنس سکت

ٹ

کو  کپڑے پیا کہ اس عمل کے دوران ک

 نقصان نہ پہنچے۔ 

 پہلے سے تیار شدہ پراڈکٹ کی بنیادی کوالٹی رپورٹ    -3

(Prepare Basic Inspection Report on the Prescribed Format)  

کی  ال 

 

پڑپ جانچ  کی مکمل  کوالٹی  کی  اس  پر  طور  مارکیٹ سپلائی سے پہلے حتمی  اور  پراڈکٹ کی پیکن   / مال  تیار  رھائی شدہ 

ٹ

ک

ا مثلا: 

 

 رپورٹ تیار کرپ

 دس فیصد پراڈکٹ کے فالتو دھاگوں کی کٹائی کی  یہاں پر کتنی پراڈکٹس میں نقائص نوٹ کر کے دور کئے گئے جیسے 

 گئی۔ 

 18  کرائی گئی۔ 

 

رھائی دوپبارہ درس

ٹ

 فیصد پراڈکٹ کی ک

 10  فیصد پراڈکٹ کے مختلف داغ دھبے دور کئے گئے۔ 

 5   رھائی بننے والی شکنیں ہموار کرائی گئیں۔

ٹ

 فیصد پراڈکٹ کی دوان ک

 فائنل کوالٹی رپورٹ:  

 بنا کر پیکن ڈیپارٹمنٹ کو بھجوا دپیا گیا۔  100
ب
 فیصد پراڈکٹ کو مارکیٹ سپلائی کے قاب

رھائی کے نقائص دھاگوں کی کٹائی  نقائص شدہ پراڈکٹس  کل پراڈکٹس 

ٹ

 دیگر شکنیں  داغ دھبے  ک

100 28% 10% 18% 10% 5% 

رائے پیکن  %100 فائل رپورٹ   پراڈکٹ تب
 

 دستخط: 

والا    پیاہلک صابن   پر کپڑوں کے لیے  یںاستعمال کرکیمیکل  داغ ہٹانے  رڈ  جو خاص طور 

 

کو   ہو۔ کلینر  گیا  کیا  ائنتی

رنے سے گراور داغ والے حصے کو آہستہ سے دپبائیں  صاف کپڑے پر لگائیں

ٹ

ر۔ رگ

 

 اس سے داغ پھی   نکہکیو  ،یںکر  تی

رھائی پیا سکتا ہے 

ٹ

 کو نقصان پہنچ سکتا ہے۔ ک

پ انی  کو ہٹانے کے لیے  تپباقیا   بھی  سے کسی   کے بعد، کلینر   صفائی  جگہ کی ۔ اگلے سے دھولیں   علاقے کو صاف 

رھنے سے پہلے 

ٹ

 ۔ یںکپڑے کو مکمل طور پر خشک ہونے داقدامات کے ساتھ آگے تب

ی   فائنل ب کپڑا خشک ہو جائے، اس جگہ کا معائنہ کر  یی : اچ 
ب
اکہ    یںپبار خ

 

جا سکے کہ داغ مکمل   پیابنا   یقینی  یہپ

ان پباقی ہے۔ اگر داغ کا کوئی گیا پیاطور پر ہٹا د

 
 

رائیں صفائی رہ جائے تو جگہ کی ن
 
 ۔کے عمل کو دہ
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ی کرنے کا    کپڑے کی کوالٹی   :  پیمانہ چ 

ا ہے اور اس کے مطلوبہ استعمال کے   معیارمطلوبہ  کپڑےاکہ    بناتے ہیں  یقینیکے    رکے معیا  کپڑے

 

رپ

 

پر پورا ات

 موزوں ہے۔  لیے

 کا وزن   کپڑے

ر  ہے اور عام طور پر گرام ف نہپیما  یی  اکپڑے کے وزنکا

ٹ

ی
ر کیا  ( میںGSM)  مربع م

 
ا ہے۔    ظاہ

 

کا   کپڑےجاپ

  ڈر ،یارپ ائید وزن اس کی
ی
ا ہے۔  کے لیے موقعوںاور مختلف  ن

 

ر کرپ

 

 موزوں ہونے کو متات

ڈ تھر 

ٹ

   یی

ٹ
 

 کاؤن

 یی عام طور پر ا  گنتی  دھاگے کی  دہپیاتعداد سے مراد ہے۔ ز   مربع انچ دھاگوں کی  کے ف  کفیبر  گنتی  کی  دھاگے

اندہی کی کپڑے ار پ ائید دہپیااور ز یی پبار

 
 

 ہے۔ کرتی ن

 (:(Inspection for faultsمعائنہ ی بصر   نقائص کے لیے  6.2.2

رھائی

ٹ

امل ہے: کرنے لے لیے مندرجہ ذیل نکات طور پر معائنہ  یوالے کپڑے کا بصر نقائص کے لئے ک

 

 ش

رھائی بنائیں یقینیاس پبات کو 

ٹ

 طر کہ ک

 

انکے درس

ٹ

 ۔ہیں خلا نہیں اور کوئی ہیں میں ھسے سید یقےکے پ

ی  رھائی یکہ دھاگے کا تناؤ پور یںکر چ 

ٹ

انکے کپڑے کی پیا ہے۔ ڈھیلے ںیکسا میں  ک

ٹ

ر  مجموعی تنگ پ
 
شکل اور استحکام کو   یظاہ

 ہیں

 

ر کر سکت

 

 ۔متات

رابی  کی کپڑے

 

  بھیکوءی  کیج

 

  جیسے ، یںش کرتلاعلام

 

رھائی ،کھینچنا پیاپکرن

ٹ

 کے عمل کے دوران ہو سکتا ہے۔  جو ک

ا  یںکر  یقتصد  

 

راور مطلوبہ ڈ  ہیں  جیسے   یی کہ دھاگے کے رن

 

 کا    بھی   ۔ کسیکھاتے ہیں  سے میل  ائنتی

 

اارن

 

کلی

 

ت
   پیا

ٹ

 
دھندلاہ

 کریں۔ نوٹ 

ان کپڑے کا معائنہ کر بھی کسی

 
 

رھائی یں داغ، ن

ٹ

 ہو۔ کپڑے پہ لگاکے عمل کے دوران  جو ک

 :( Method of Stain Remover) کا طریقہ داغ ہٹانے    6.2.3

رھائی

ٹ

داغ    ک دوران  کے  وغیرہ  کے عمل  مٹی  ،دھول  لاءن  ،مارک  ہیں  کی  ،دھبے   

 

ہو سکت کی    جیسے  ،وجہ سے  کپڑے 

اا   پیاآئل،    مشین  لنگ،ہینڈ

 

کلی

 

ت
کا   

 

ا  کرھاأی والے دھاگے سے رن

 

داغوں کو ہٹاپ ا  فنشنگ۔  اکہ فاأنل کپڑا حصہ ہے    لازمی  یی کا 

 

 پ

 ہو۔ دلکش

 ۔مدد ملے گی منتخب کرنے میں یقہاس سے داغ ہٹانے کا مناسب طر۔ یںکر کا تعین  وجہقسم اور اس کی داغ کی

  :ًی کی جاتی ہے۔ مثلا  صفائی مختلف داغ دھبوں کے مطابق چ 

 کام کے دوران لگنے والے کسی بھی قسم کے داغ دھبے  - 1

/ ٹریسنگ لائن  - 2

 

 ائٓل/ پ الش/ رن

 دھول،مٹی وغیرہ   - 3

ا  کیا  صاف  طرح  اس  کو  داغوں  تمام  پبالا  درج 

 

راب  کوالٹی  کی  اس  کہ   چاہیے  جاپ

 

ڈہ   کیلئے  کسٹمر  وہ  اور  ہو  نہ  ج  پسندیی

  ہیں:  کیے اختیار کار طریقہ ذیل رج لیےد  کے مقصد اس سکے۔ جا کی پیک  کیلئے مارکیٹ پر طور ے پراڈکٹ 

.  
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.i ا چاہیے

 

  مختلف داغ دھبے دور کرنے کے لیے، ٹھنڈ پ انی، نمک ملا ہوا پ انی استعمال کرپ

 

 

.ii  ائٓل، پ الش اور ٹریسنگ لائن وغیرہ کے چکنے داغوں کیلئے پٹرول کا استعمال کیا جا سکتا ہے۔ 

 

 

.iii  دھول مٹی کو جھاڑ کر پیا ہلکے ہاتھوں سے صاف پ انی سے دھو کر صاف کیا جا سکتا ہے۔ 

 

.iv  علاوہ ازیں مختلف داغووں کیلئے سرکہ اور صابن بھی استعمال کیا جا سکتا ہے۔ 

 

 

 :سرگرمی   عملی 

گ

 

 ی
کلی
رھائی شدہ قمیض پیا ملبوسات کی 

ٹ

 انجام دیں۔  (Clipping) دی گئی سلی ہوئی / ک

 

 

 

ٹ
 

   6.3نمبر  لرننگ یون
ا  

 

رھائی شدہ  لباس کو پیک کرپ

ٹ

 تیار ک
Pack Finish Embroided 

Garments 

 (Learning Outcomes)تدریسی نتائج 

 یواس لرننگ 

ٹ
 

رکے اختتام پر ٹر ن

 

ی

 

ی

 ہو جائینگے ی
ب
 :کہ وہ  اس قاب

  پریس کر سکیں  کپڑے کو  رکے مطابق تیا ہداپیات 

 رھائی ہداپیات گئی ید

ٹ

 ۔ سکیںوالے لباس کو فولڈ کر کے مطابق ک

 ر کی

 
 

رھائی  سات

ٹ

  ۔یںکر شدہ لباس پیک  وضاحتوں کے مطابق ک

 (  Types of Packing Material & Methodپیکن کا طریقہ کار اور اقسام )  6.3.1

ڈ یماڈ کسٹمر کی پیا کے بعد کمپن ہوغیر صفائی ی ضرور یدھاگے داغ دھبے اور دوسر شدہ پروڈکٹ کے اضاف رتیا

ٹ  

ا ہے  کیا کے مطابق پیک ی

 

 ۔جاپ

 پیکن کے دو طریقے ہیں:  

ا کرتی ہے اور کپڑے کو نمی سے بچاتی ہے۔ 

ٹ

ر کو چھوپ

 
 

 ویکیوم پیکن: پیک کے سات

 سلوٹوں سے بچاتی ہے گارمنٹس: ہینگنگ 

ریل:  

ٹ

ی
 پیکن م
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

رے میز  یی ا  ہمیں  کے لیے  پیکن

ٹ

تیا  ضرورت ہوتی  کی  تب پر  ا  رہے جس  ڈرڈیبرشدہ 

ٹ  

اور    ای ر 

 
 

کر سات رکھ  کو  پروڈکٹ 

رڈ

 

ا ہے ہعلیح ہمطابق علیح کے ائن تی

 

 رکھا جاپ

ا ہے۔ 

 

 ہوپ

 

ب
ان

 

ر پ

 

ا ہے اور پیسے کی بچت میں مؤت

 

 پولی بیگ: کم وزن  کا ہوپ

ازک لباس کے لیے موزوں ہیں۔ 

 

 ڈبہ / پباکس: مہنگے اور پ

 

 

ا کہ سلوٹوں سے بچاپیا جا سکے۔ فولڈن

 

:  لباس کو کمپن کی ہداپیات کے مطابق طے لگائی جاتی ہے پ

ا ہے۔ 

 

 کارڈ بورڈ پیا پلاسٹک کارڈ طے کے درمیان رکھا جاپ

ا:    6.3.2

 

رھائی والے لباس کو لیبل لگاپ

ٹ

 ک

ا ہے۔ 

 

 اور کیئر انسٹرکشن کا لیبل لگاپیا جاپ

 

ر، رن

 
 

 اس عمل میں پراڈکٹ پر سات

 (:  Usage of Various Taging Tools)  ٹیگ ٹولز کا استعمال   

 ٹیگ گن: پرائس ٹیگ لگانے کے لیے  

 سیفٹی پن: غیر مستقل ٹیگ لگانے کے لیے 

 ہیں چپکنے والے ٹیگ: 

 

 اسٓانی سے لگائے جا سکت

ر کی

 
 

رتیب  سات

 

   ہوئی  رکھی  میں  ت

ٹ

ن

 پروڈکٹ پر 

ی ی

 

 

ن

گ

اور کمپن   کی   ر 

 
 

ر  مدد سے سات ام کے ٹیگ  ینڈتب

 

پ پلاسٹک کے دھاگے   کے 

 کے ڈورے سے لگائے جاتے ہیں 

ر کو ت 

 
 

ر سات
 
اکہ پیکن  پیادار بنا   ہ

 

پ ا ہے 

 

   پیاپباکس    جاپ

ل

 پو

ی ی

 

ھ

 

ی

 
ی
ی

 

 

 جائے پیکن   رکھی  چوڑائی  کے مطابق لمبائی  ئشپیما  کی  بیگ  ن

ر ی

ٹ

 ۔ لگائے جاتے ہیں کرنے کے بعد پیکن  پروڈکٹس کو پیک کے مطابق یلم

ا ) 6.3.3

 

 (  Prepration of Reportرپورٹ تیار کرپ

امل کی جاتی ہیں۔ 

 

 اس میں مندرجہ ذیل تفصیلات ش

  پیک مال کی تفصیلات 

   ر اور رنگوں کی تفصیلات

 
 

 سات

   وہ مسائل جو پیکن کے دوران نظر آئے 

رر کو جمع کروائی جاتی ہے۔ 

 
 

 یہ رپورٹ سپر وات

   (Barcode Usage)پبار کوڈ کا استعمال    6.3.4

  ا ہے۔

 

 یہ سفید اور کالی لائنوں پر مشتمل ہوپ

  ا کہ جانچا جا سکے کہ کسٹمر کو سامان صحیح طریقے سے پہنچا ہے۔

 

ا ہے پ

 

 شپنگ کے دوران استعمال ہوپ

      طی احتیا 

 ا چاہیے نہیں بخش پروڈکٹ کو پیک  تسلی غیر بھی کسی

 

  کرپ

  ہمیشہ پیکن 

 
 

 یں انسٹرکشن پر عمل کر پیکن کرتے وق

  کبھی پیکن 

 
 

ا چاہیے نہیں پروڈکٹ کو ٹھونس کر پیک  بھی کرتے وق

 

 کرپ

 :عملی سرگرمی 

رھائی شدہ لباس کو فولڈ اور پیک کریں۔ 

ٹ

ر اور کیئر انسٹرکشن کے ساتھ ک

 
 

 کارڈ، لیبل، سات

راب نہ ہو۔ 

 

رائن ج

 

ان ختم کریں۔ مد نظر رکھیں کہ ڈتی

 
 

رھائی شدہ پراڈکٹ سے ائٓل کا ن

ٹ

 ک
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

 کا خلاص   ل یو ماڈ 

 رھائی بنانے کے لیے یقینیکو  یاراور پ ائید ر معیا

ٹ

 ہے۔  ی کا معائنہ ضرورکپڑےوالے  ک

 یرریل عمل  یہ
ی

ٹ

یی
می

ا ہے جیسے سپورٹنگ 

 

ررزاسٹیبلا کو ہٹانے کے ساتھ شروع ہوپ

 
 

  پیا  ت

 

ی
ب

 ۔ ب

 انکے، دھاگے کے تناؤ،  یقےمعائنہ غلط طر یبصر

ٹ

ا ہے۔  ، اور داغوں کیکپڑے کے پھٹنےسے لگائے گئے پ

 

 جانچ کرپ

 ر کیکپڑےکا عمل  فنشنگ
 
  یظاہ

 

ا ہے اور اس میںنفاس

 

رھاپ

ٹ

راشنا بھی اضاف کو تب

 

امل ہے۔  دھاگوں کو ت

 

 ش

 رکے پیر ر کے معیا کپڑے

ٹ

ی
  ،گنتی وزن، دھاگے کی میں ز ام

 
 

امل ہیں اور طاق

 

 ۔رنگت ش

 ٹ و ک فیبر ا ہے۔  اور مناسبیت یارپ ائید ( مخصوص استعمال کے لیےیما یسا )جی نی

 

ر کرپ

 

 کو متات

 اندہی کی خوبصورتی کی کپڑے گنتی کی دھاگے

 
 

 کی اس کا انحصار دھاگے کی ہے لیکن کرتی ن

 
 

ُ ا ہے۔  تکنیک   قسم اور بب

 

 پر ہوپ

 رار رکھے۔ ہے کہ کپڑے مختلف حالات میں بناتی یقینیاس پبات کو  رنگت

 

رف  تب

 

 اپنا رن

 مسخ ہونے سے روکتا ہے۔  پیاکے بعد سکڑنے  کھینچنے پیااستحکام دھونے  جہتی 

  انے پبانے سے حفاظتی  پیاکے خلاف پلاسٹک، کاغذ،  اور نمی دھول

 

 ۔یپنگر پ

 سوالات و جواپبات  

رھائی کی تیار شدہ مصنوعات کی پیکن سے کیا مراد ہے؟   1سوال نمبر 

ٹ

 ک

گئی   جواب  کی  رھائی 

ٹ

ک شدہ  تیار  بھی  رینڈز کسی  تب لیے  کے  پہنچانے   

 

ی گاہک  ار/ 

ٹ ٹ

ک ذریعے  کے  مارکیٹ  سے  حفاظت  میں  انداز  خوبصورت   کو  پراڈکٹ 

(Unbranded ا ہے۔

 

ا پیکن کہلاپ

 

 ( پیا  بیگز میں تہہ لگا کر پیک کرپ

رھائی شدہ مصنوعات کی فنشنگ کیس کی جاتی ہے؟   2سوال نمبر 

ٹ

 ک

رھائی شدہ مصنوعات کو یکنگ ڈیپارٹمنٹ کے سپرد کرنے سے پہلے اچھی طرح اس کے نقائص اور خامیاں دور کرنے کیلئے فنشنگ کا عمل ضروری ہے  جواب 

ٹ

 ک

امثلاً 

 

رھائی کمی بیشی دور کرپ

ٹ

ا، شکنیں، سلوٹیں اور ک

 

راش، داغ دھبے دور کرپ

 

راش ج

 

  ۔ فالتو دھاگوں کی ت

 ۔  فنشنگ اور پیکن کا طریقہ کار سیکھنے کے فوائد بیان کریں  3سوال نمبر 

اور پیکن کا طریقہ کار سیکھنے کے فوائد مندرجہ ذیل ہیں  جواب  رھائی شدہ  .  1:  فنشنگ 

ٹ

شدہ مصنوعات کی پیکن سے پہلے فنشنگ کر کے مارکیٹ سپلائی کیلئے ک

ا ہے۔  

 

 بناپیا جاپ
ب
راش کر کے پراڈکٹ کو فائن اور صاف  .  2پیکن کے قاب

 

راش ج

 

رھائی شدہ تیار مصنوعات کی فنشنگ کیلئے اضاف اور فالتو دھاگوں کی ت

ٹ

ک

ا ہے۔  

 

 میں لاپیا جاپ

 

( کے دوران غلط سلائی، فالتو دھاگے میلا پن، داغ دھبے اور ٹریسنگ / مارک لائن Processفنشنگ پراسس ).  3ستھری حال

ا ہے۔  

 

 قبول بناپیا  جاپ
ب
ات طریقہ کار کے مطابق دور کر کے اسے کسٹمر کے لیے قاب

 

اپ

 
 

تیار شدہ پراڈکٹ کے تمام نقائص دور کرنے کا  فائدہ   .4وغیرہ کے ن

ڈے تو اسے نقص کی وجہ سے مسترد نہ کر دے۔  ریی

 

ب گاہک وہ پراڈکٹ ج
ب
 یہ بھی ہے کہ خ

ا ضروری ہے؟   4سوال نمبر 

 

رھائی شدہ مصنوعات کو مارکیٹ سپلائی سے پہلے کس کس مرحلے سے گزارا جاپ

ٹ

 ک

ا ضروری ہے۔  جواب 

 

رھائی کے اضاف دھاگوں کی شدہ مصنوعات کو مارکیٹ سپلائی سے پہلے فنشنگ اور پیکن کے مرحلے سے گزارا جاپ

ٹ

 فنشنگ میں ک

را1

 

 سلائی کی لکیریں، غلط سلائی )اگر لگ گئی ہو( داغ دھبے پڑ گئے ہوں، کوئی جگہ ڈتی

ٹ
 

رھائی کے اضاف دھاگوں کی کاٹ چھان

ٹ

ئن خالی رہ  . فنشنگ میں ک

ا ہے۔  

 

دور کیا جاپ کو  تو اس طرح کے تمام نقائص  راب ہو گیا ہو 

 

اپر، بیگ، فنشنگ  .  2گیا ہو، ج

 

ریل مثلاً ڈبے، ش ی

ٹ

ر پراڈکٹ کو  متعلقہ پیکن م
 
ہ کے بعد 

 بناپیا جا سکے۔ 
ب
ا کہ محفوظ طریقے سے پراڈکٹ کو مارکیٹ میں سپلائی کے قاب

 

ا ہے پ

 

رینڈڈ بیگ وغیرہ میں پیک کیا جاپ  تب

اندہی کریں؟   5سوال نمبر 

 
 

رھائی شدہ پراڈکٹ کے نقائص کی ن

ٹ

 ک

رھائی میں  جواب 

ٹ

ا کہ فالتو دھاگے کو کاٹ کر مکمل صفائی کی جائے اور اگر ک

 

 ضروری ہے پ

 

ی
ا نہان

 

ال کرپ

 

رھائی سے تیار شدہ پراڈکٹ کی جانچ پڑپ

ٹ

پھول پت کا کوئی   ک

رھائی کر کے اسے مکمل 

ٹ

 ہو۔ حصہ چھوٹ گیا ہے تو دوپبارہ ک
ب
رھائی شدہ پراڈکٹ پیکن کے قاب

ٹ

ا کہ ک

 

 کیا جائے پ

 احتیاطی تدابیر لکھیں۔   6سوال نمبر 

 
 

رھائی کرتے وق

ٹ

 ک

ا چاہیے جواب 

 

ریل اپٓ کے پ اس ہوپ ی

ٹ

رھائی سے متعلق تمام م

ٹ

رھائی سے پراڈکٹ تیار کرنے سے پہلے خود کو ذہنی اور جسمانی طور پر تیار کر لیں ک

ٹ

ا کہ پبار پبار آپ ک

 

 پ

اانہ پہننا نہ بھولیے۔ 

 

ی

 

ش
ک

 

ئ
 انگلی پر ا

 
 

رھائی کرتے وق

ٹ

ا نہ پڑے ہاتھ سے ک

 

 کو اٹھاپ
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

ا ہے۔   7سوال نمبر 

 

رھائی سے تیار شدہ پراڈکٹ کا فالتو دھاگہ کاٹنے کیلئے کیا استعمال کیا جاپ

ٹ

 ک

 چھوٹی قینچی پیا کٹر سے فالتو دھاگے کاٹے جاتے ہیں۔  جواب 

راب بننے کی صورت میں آپ کیا کریں گے؟     8سوال نمبر 

 

رھائی ج

ٹ

 ک

رھائی کو صاف کریں گے۔  جواب  

ٹ

راب ک

 

راب بننے کی صورت میں کٹر پیا قینچی سم ریپ سے ج

 

رھائی ج

ٹ

 ک

رھائی شدہ پراڈکٹ کے فالتو دھاگے کیس مضبوط کریں گے؟     9سوال نمبر 

ٹ

 ریشم کے دھاگے سے ک

 موم بتی پیا گلوراڈ سے ریشمی دھاگہ  کو مضبوط کیا جا سکتا ہے۔  جواب  

ا ضرورت ہیں؟     10سوال نمبر 

 

ر ہوپ

 
 

رھائی شدہ پراڈکٹ تیار کرنے کیلئے کون کون سے سات

ٹ

 ک

ا ضروری ہے جو کہ مندرجہ ذیل ہیں۔  جواب  

 

ر کا ہوپ

 
 

رھائی شدہ پراڈکٹ تیار کرنے کیلئے سات

ٹ

 سمال، میڈیم، لارج، ایکسٹرا لارج   . 1 ک

 خود کو آزمائیں  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ آپ اپنے جواپبات کاماڈیول کے اجٓ

ا ہے۔  ۔  1

 

رائن تیار کرنے کے لیے پیپر استعمال کیا جاپ

 

 ڈتی

  پیپر ب۔ گراف پیپر ا۔ 
ی
راؤن پیپر د۔  بٹر پیپر ج۔ کرن  تب

  استعمال کی جاتی ہے۔  ۔ 2

ٹ

ی

 

رھائی شدہ پراڈکٹ کی پیکن کے لیے س

ٹ

 ک

ر کی  د۔  پلاسٹک کی ج۔ کاغذ کی  ب۔ کپڑے کی  ۔۱ 

ٹ

 رتب

 تیار شدہ پراڈکٹ کے فالتو دھاگے کاٹے جاتے ہیں۔   ۔ 3

  چھوٹی قینچی سے د۔  چاقو سے ج۔ کاویہ سے ب۔ چھری سے ۔۱ 

ا ہے۔   ۔ 4

 

 ریشمی دھاگہ تیار کیا جاپ

 پولیسٹر سے د۔  ریشم کے کپڑے سے ج۔ کپاس سے ب۔ اوُن سے ۔۱ 

ا ہے۔   ۔ 5

 

ریم استعمال کیا جاپ

 

رھائی کرنے کے لیے کس نمبر کا ف

ٹ

 ہاتھ کی ک

 نمبر  5د۔  نمبر  8ج۔ نمبر  10ب۔ نمبر  12۔۱ 

ا ہے۔   ۔ 6

 

رھائی کے لیے دھاگہ استعمال ہوپ

ٹ

 مشین ک

 ریشمی د۔  اونی  ج۔ اینکر ب۔ سوتی ۔۱ 

ر ہوتے ہیں۔  ۔ 7

 
 

رھائی شدہ پراڈکٹ تیار کرنے کے  لیے سات

ٹ

 ک

 6د۔  5ج۔ 4ب۔ 3۔۱ 

ا ہے۔  _______ٹریننگ کے داغ مٹانے کے لیے   ۔ 8

 

 کا استعمال ہوپ

 پ انی د۔  نمک ج۔ سرکہ ب۔ پٹرول ۔۱ 

 کرتے ہیں۔_______فنشنگ کے بعد   ۔ 9

رائیڈری ج۔ کٹنگ ب۔ انسپکشن ۔۱ 
ب
ی

 پیکن د۔  ای

  

 

 جواپبات درس

 جواب  سوال نمبر

 

 جواب  سوال نمبر درس

 

 جواب  سوال نمبر درس

 

 درس

1 
 ج

4 
 ج

7 
 ب

2 
 ج

5 
 د

8 
 ا

3 
 د

6 
 د

9 
 د
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2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

رائیڈری 
ب
ی

 ہینڈ اینڈ مشین ای

© TVET SSP  

 7ماڈیول 
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ٹ
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ب
ی

( 2ا ی  

 

 

   7ماڈیول نمبر 
رائیڈی مشین کا استعمال 

ب
ی

 ای
Operate Embroidery 

Machine 

 :  (Learning Outcomes)  تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ: 
ب
 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹرینر اس قاب

   رائیڈی پر  بیٹھنے کا طریقہ کار سیکھ سکیں
ب
ی

 مشین ای

  کر سکیں 

ٹ

ریم کو سی

 

رائیڈری میں کپڑے پر ف
ب
ی

 مشین ای

  رھائی کیلئے تیار کر سکیں

ٹ

رائیڈری کو ک
ب
ی

 مشین ای

  رائیڈری میں پروجیکٹ تیار کر سکیں
ب
ی

 مشین ای

 

 نمبر 

ٹ
 

   7.1لرننگ یون
رائیڈری پر بیٹھنے کا طریقہ کار  

ب
ی

 مشین ای
Ensure Proper sitting 

posture on Embroidery 

Machine 

 :  (Learning Outcomesتدریسی نتائج )

 ہو جائیں گے کہ: اس لرننگ 
ب
 کے اختتام پر ٹرینر اس قاب

ٹ
 

 یون

  رائیڈری مشین پر
ب
ی

 سکیں بیٹھ میں  ٹھیک اندازای

  ڈگری کی پوزیشن پر رکھ سکیں  90کمر کو 

  مشین کو ٹیب کی سطح پر صحیح طریقے سے رکھ سکیں 

  مشین کے پیڈل پر اپنا پ اؤں ہموار سطح پر رکھ سکیں 

رائیڈری کا تعارف مشین    7.1.1
ب
ی

 : (Introduction of Machine Embroidery) ای

رھائی کو 

ٹ

رھائی کے ساتھ ساتھ مشین ک

ٹ

رھائی کی نسبت مشین موجودہ دور میں بھی ہاتھ کی ک

ٹ

ا ہے۔ ہاتھ کی ک

 

بہت پسند کیا جاپ

رھانے کیلئے ہم موتی پیا ستاری 

ٹ

ا ہے اور خوبصورتی تب

 

رھائی بہت جلد بن جاتی ہے اور صفائی بہت زپیادہ آتی ہے۔ کام بھی جلد ہو جاپ

ٹ

کی ک

 ہیں۔ 

 

 بھی استعمال کر سکت

 Correct Posture According to) بیٹھنے کا طریقہ کام کے ماحول کے مطابق  7.1.2

Work Environment)  : 

رائیڈری کا کام کرنے کیلئے جگہ  
ب
ی

رائیڈری کا کام کرنے کے لیے صحیح جگہ کا انتخاب بہت ضروری ہے۔ مشین ای
ب
ی

مشین ا ی

ر ہو سکے۔   راتب ا کہ مشین کے ٹیب کا بیلنس تب

 

ر ہو پ راتب رش( تب

 

ا چاہیے۔ زمین )ف

 

 کا روشن اور ہوا دار ہوپ

ر سٹول پیا چیئر ہونی چاہیے۔ز پیادہ اوپر پیا نیچے جھکنا  راتب رائیڈری میں ہمیشہ ٹیب کے تب
ب
ی

نہ پڑے کوشش کریں کہ چیئر  مشین ای

ا چاہیے کمر کو سیدھا رکھیں

 

رائیڈری میں پبالکل سیدھا بیٹھ کر کام کرپ
ب
ی

 تھکاوٹ کا احساس نہ ہو۔ مشین ای

 
 

ا کہ کام کرتے وق

 

 فوم والی ہو پ

 

 اور کندھوں کی پوزیشن بھی پبالکل سیدھی ہو زپیادہ م

 جھکیں۔ 

 (:  Maintaining Flat Feetپ اؤں کا فلیٹ رکھنا )  7.1.3

رائیڈری میں پ اؤں پیڈل پر رکھنے چاہیے۔ سپیڈ کو کم پیا زپیادہ کرنے کیلئے پیڈل پر کنٹرول بہت ضروری ہے۔ 
ب
ی

 مشین ای

  نہ پہنچے تو فٹ ریسٹ رکھیں۔ 

 

رش ی

 

 اگر پ اؤں آرام سے ف

  ر کریں۔

 

انے پیا کراس کرنے سے گرتی

ٹ

انگوں کو کرسی کے نیچے لٹ

ٹ

 اپنی پ

  بہتر توازن کے لیے پیروں کو کندھے کی چوڑائی سے الگ رکھیں۔ 

 :سرگرمی   عملی 

 زاویے اور جسمانی انداز

 

رہ کریں۔ (Posture) ضرورت کے مطابق درس
 
 کا عملی مظاہ
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 نمبر 

ٹ
 

   7.2لرننگ یون
ریم کا استعمال 

 

رائیڈری مشین میں ف
ب
ی

 ای
Fix the Fabric on Frame of 

Embroidery Machine 

 :  (  Learning Outcomes)  تدریسی  نتائج 

 ہو جائیںلرننگ اس 
ب
 کے اختتام پر ٹرینر اس قاب

ٹ
 

 گی کہ :  یون

ا چاہیے۔  ( 1

 

ریم درمیان میں ہوپ

 

رائن ف

 

 کر سکیں۔ ڈتی

ٹ

ریم کو کپڑے پر سی

 

رائیڈری میں ف
ب
ی

 مشین ای

دونوں  ( 2 اوپر رکھ کر  اور بیچ والے حصے میں کپڑا  رکھ کر دوسرا حصہ  ریم کے دونوں حصوں کو علیحہ کریں 

 

ف

 سکیں۔ سائیڈوں سے کپڑا کس ہاتھوں کی ہتھیلیوں سے دپبا دیں اور 

ا کہ کوئی جھول نہ آئے یہ جان سکیں ( 3

 

ا چاہیے پ

 

ریم کوک پڑے پر کس کر لگاپ

 

 ۔ ف

ی  ( 4 ریم لگانے کے بعد دوپبارہ چ 

 

ا کہ کر سکیں ف

 

  ڈھیلا نہ رہ جائے۔کپڑا پ

 :   (Types of Fabric) کپڑے کی اقسام   7.2.1

ریم کے 

 

ریم لگاتے وق ف

 

رھائی کی جا سکتی ہے۔ مثلاً  سوتی اور ریشمی وغیرہ۔ پباریی کپڑے پر ف

ٹ

ر قسم کے کپڑے پر ک
 
رائیڈری میں ہ

ب
ی

 کر چھوٹے حصے پر سول کپڑے کو  مشین ای

ٹ

سی

راب نہ ہو۔ 

 

ا کہ اپٓ کا کپڑا ج

 

 ہیں پ

 

 سکت

ریم کو مشین میں لگائیں )  7.2.2

 

 :  (  Attach Hook to Machineف

ریم کی اقسام + اہمیت:  

 

 ف

رائیڈری  
ب
ی

ریم    12,10,8مشین ا ی

 

رائن کے لیے چھوٹی ف

 

ا ہے۔ چھوٹے ڈتی

 

ریم کا استعمال کیا جاپ

 

رائن کے مطابق ف

 

ریم استعمال کیے جاتے ہیں۔ اس کے علاوہ ڈتی

 

رے نمبر کے ف

ٹ

اور تب

ا ہے۔ 

 

ریم استعمال کیا جاپ

 

را ف

ٹ

رائن کے لیے تب

 

 ڈتی

ریم کی اہمیت:  

 

 ف

ریم میں لگا ہوا  اس پر د

 

رھائی کی جائے۔ ایسا کپڑا جو ف

ٹ

ریم میں کس کر ک

 

 ھاگہ کھینچنے سے بھی جھول نہیں پڑتے۔ اچھی اور نفیس کشیدہ کاری کرنے کیلئے ضروری ہے کہ کپڑے کو ف

ریم میں لگانے کا طریقہ:  

 

 کپڑے کو ف

ا 

 

 اس پیچ کو ڈھیلا کر لیا جاپ

 
 

ریم میں لگاتے وق

 

ا ہے جس کو اسٓانی سے ڈھیلا کیا جا سکتا ہے۔ کپڑے کو ف

 

ریم کے اوپر ایی پیچ لگا ہوپ

 

ریم کو کسن کے   ف

 

ا ہے۔ ف

 

ہے اور پھر پیچ کس سے کس لیا اپ

رہ میں کسا جا

 

ریم کے دات

 

ا  کہ کپڑا ف

 

ا ہے پ

 

 ئے۔ بعد کپڑے کو ساری سائیڈوں سے کھینچا جاپ

ریم 

 

ریم کی لکڑی پباریی کپڑے کے بجاے موٹے کپڑے کے اوپر آ جائے اور پھراگر کپڑا پباریی ہو تو ف

 

ا کہ ف

 

ا ہے۔ پ

 

 اہٓستہ آہستہ کپڑے کے اندر والے حصے پر کوئی کاٹن کا کپڑا لپیٹ لیا جاپ

رے کپڑے پر کشیدہ کاری کرنی ہو مثلاً بیڈد کور، ٹیب کور، وغیرہ تو

ٹ

ا ہے۔ اگر کسی تب

 

ریم میں کس لیا جاپ

 

ریم استعمال ہو گا۔  اس کے لیے کو کھینچ کر ف

 

ر کا ف

 
 

رے سات

ٹ

 تب

 نوٹ:  

ا ضروری ہے۔ کیونکہ کشیدہ کاری میں استعما

 

ریل کی کوالٹی کا اچھا ہوپ

ٹ

ی
اقص ہو گا تو اپٓ کسی بھی کام کو شروع کرنے سے پہلے اس میں استعمال ہونے والےم

 

ل ہونے والام یٹریل اگر پ

راب ہونے کا اندیشہ رہے گا اور ذہنی کوف بھی ہو  Neatکا کام  

 

 دھاگہ پبار پبار ٹوٹے گا اور دھاگے کے کلر بھی ج

 
 

رھائی کرتے وق

ٹ

 گی۔ اور جو لباس تیار کیا جائے گا وہ نہیں ہو گا۔ ہاتھ سے ک

 غیر معیاری ہو گا۔  

 :سرگرمی   عملی 

ریم پر لگانے

 

 کا عمل انجام دیں۔  (Fixing) کپڑے کو ف
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ٹ
 

    7.3لرننگ یون
ا  

 

رھائی کیلئے تیار کرپ

ٹ

رائیڈری مشین کو ک
ب
ی

 ای
Prepare Embroidery 

Machine for Embroidery 

Work 

 (:  Learning Outcomes)  تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ وہ:  اس 
ب
 کو مکمل کرنے کے بعد ٹرینر اس قاب

ٹ
 

 یون

 

رن  سرتب

  مشین کو سوئچ لگا سکیں   

   مشین کو سوئی لگا سکیں   

   پبابن میں کچا دھاگہ بھر سکیں 

  رھائی کر سکیں

ٹ

رائن کے مطابق ک

 

 ڈتی

  انکہ نکال سکیں

ٹ

 مشین چلا پ

 :( Different Type of Machines & Modelsاور ماڈلز )  مشینوں کی اقسام  7.3.1

 Discmatic Machineڈس میٹک مشین  ( 1

اس مشین کا استعمال اجٓ کل بہت عام ہے اور پبازار میں  Poonam Embroidery Machine (Modl  # 130) الیکٹرک گوڈا مشین  ( 2

رھائی کے لیے استعمال کی جا رہی ہے۔ پیکو اور سلائی کرنے کے لیے اس میں خاص قسم کے پریشر فٹ ہوتے ہیں۔ جن کو لگا کر پیکو 

ٹ

  اور سلائی کی جاتی ہے۔ یہی مشین ک

رائیڈری مشین  ( 3
ب
ی

رڈ ای

 
 

 Janome Computerized Embroidery Machine with Additional Card)کمپیوٹرات

System)  

   Electric Aari Embroidery Machine (Amico Indian)الیکٹری آری مشین  ( 4

را  سوئی  سنگل ( 5
ب
ی

 میں   یی ا  مشینیں  یہ:    (Single Embroidery Machine)مشینیں  یرائیڈی

 
 

اور چھوٹے    ہیں  استعمال کرتی  سوئی  یی ا  وق

 ۔ہیں مثالی منصوبوں کے لیے

را لنیڈ ملٹی ( 6 ب جس سے آپ دھاگوں  ،ہیں ہوتی  ںسوئیا دہپیاسے ز یی ا میں ںان مشینو: (Multi Embroidery machine) مشینیں یرائیڈیی

 ہیں بغیر کیے یلطور پر تبد کو دستی 

 

 استعمال کر سکت

 

 ۔ دھاگے کے مختلف رن

 کے ماڈل کو سمجھنا   اپنے مشین 

ر
 
 :پڑھی  کتاباس کی صارف  ۔ سمجھنے کے لیےہیں تمنفرد خصوصیا کے ماڈل میں مشین ہ

رڈ.3 ۔ یںجوڑ اور بوبن کو کیس سوئی .2 بٹن اور پلگ کا مقام۔  پ اور .1
 

 ۔ ہیں بنا سکتی مشین جو آپ کی قسمیں کی ائن تی

رھائی 

ٹ

ا   سوئی   کی  ک

 

   (Knowledge of Embroidery Material & Needles)کو جوڑپ

ی کے کل  سوئی .2  ۔ یںاسے ان پلگ کر اور حفاظت کے لیے یںکو بند کر مشین.1  ۔ یںکر اور سکو کو ڈھیلا یںکو تلاش کر مت  ی

ی کو کل  سوئی .3  ۔ کسیںسے  یقےکو محفوظ طرپیچ .4 ہو۔ سائیڈ طرف فلیٹ   پشت کی جس کی یںداخل کر میں مت  ی

 (  Knowledge of Bobbin and Bobbin Case Shuttle & its usage) اور شٹل کا علم اور استعمال   بوبن اور بوبن کی 

ا ہے۔  یی )کچا ڈھاگا( ا بوبن .1

 

ا اسپغول ہے جو نچلے دھاگے کو پکڑپ

ٹ

انکے بنانے کے لیے یہچھوپ

ٹ

ا ہے۔  یاوپر پ

 

 دھاگے کے ساتھ کام کرپ

ڈر پر رکھیں خالی.2

ٹ  

 کے ساتھ تھر مشین.3   ۔ بوبن کو بوبن وی

 

ڈکو منتخب دھاگے کے رن

ٹ

 ۔ یںکر یی

 ۔ یںپبار بھر جانے کے بعد، دھاگے کو کاٹ کر بوبن کو ہٹا د یی ا.5  ۔ یںطور پر بھرنے د ںیکسااور اسے  یںوائنڈر شروع کر بوبن .4

رشٹل ا پیا کی بوبن .6  سمت(۔ کی ی کھولا جائے )عام طور پر گھڑ سمت میں بناتے ہوئے کہ دھاگے کو صحیح یقینیاس پبات کو  ،کو اندر رکھیں بوبن .7  ۔ کھولیں پیاتی

 ۔ یںکو بند کر اور بوبن کی دھاگے کو کھینچیں یعےکے موسم بہار کے ذر تناؤ.8

رتیب   مشین

 

ا   یناد   کو ت

 

 اور پلگ ان کرپ

 صاف اور دھول سے پ اک ہے۔  کہ مشین بنائیں یقینی.2   ۔مستحکم، ہموار سطح پر رکھیں یی کو ا مشین .1
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 ۔ پ اور بٹن دپبائیں کو آن کرنے کے لیے مشین.4  ۔ لگائیں میں مناسب آؤٹ لیٹ کورڈ کو کسی پ اور .3

رڈکمپیو یہ)اگر  یںاجازت د کو شروع کرنے کی مشین.5

 
 

را مشین.6 ماڈل ہے(۔  ٹرات
ب
ی

رڈ یرائیڈی

 

 ۔ یںسے منتقل کر ٹراسے کمپیو پیا یںکا انتخاب کر ائن تی

با کی مشین.7 ی

 

رت

 

رکا استعمال کرتے ہوئے کپڑے پر ڈ تت

 

ر اور پوز ائن تی

 
 

ڈکو ا یشنکے سات

ٹ

 ۔یںکر جسٹیی

رھائی کپڑے .8

ٹ

 سے پ اک ہے۔  ںیوسخت اور جھر یہبناتے ہوئے کہ  یقینیاس پبات کو  ،رکھیں کے ہوپ میں کو ک

 ۔ یںسے جوڑ کو مشین ہوپ.9

ڈ تھر کی    مشین

ٹ

 یی

 

   ن

ڈتھر کی مشین.1

ٹ

 یی

 

ڈدھاگے کو تھر یاوپر یعے کے ذر پر عمل کرتے ہوئے سوئی گائیڈ ن

ٹ

 طرف کھینچیں اوپر کی یعےکے ذر پلیٹ کی دھاگے کو سوئی بوبن .2 ۔ یںکر یی

ا   سلائی   ٹیسٹ

 

 کرپ

رکہ ڈ یہہے اور  سے کام کر رہی یقےطر صحیح ہے کہ مشین بناتی یقینیاس پبات کو  سلائی ٹیسٹ یی ا

 

 ہے۔ میں ھسے سید یقےکپڑے پر مناسب طر ائنتی

 اقدامات   کے لیے   سلائی   ٹیسٹ

  سے ملتے جلتے کپڑے کا سککپڑے کے  پراجیکٹ  اپنے.1
ی
 ۔ یںکا مشاہدہ کر اور سلائی یںشروع کر مشین.2  ۔ یںٹکڑا استعمال کر ن

رڈ پیادھاگے کا تناؤ  جیسے ،یںجانچ کر مسئلے کی بھی کسی.3

 

ڈہو تو ا یضرور اگر.4  ۔ھسید کی ائن تی

ٹ

 ۔ یںکر جسٹمن یی

ام:  گوڈا  الیکٹرک  

 

رائیڈری کے حصے اور اُن کے پ
ب
ی

 مشین ای

   Needleنیڈل  ( 1

ا ہے(   Needle Barنیڈل پبار  ( 2

 

 )اس میں سوئی لگانے کا کھانچہ بنا ہوپ

ا ہے(  Needle Clipنیڈل کلپ  ( 3

 

ا ہے جو سوئی کو مضبوطی سے تھامے رکھ

 

 ) اس میں ایی پیچ لگا ہوپ

ا ہے(  Needle Rodنیڈل راڈ  ( 4

 

 )اس کو گز بھی کہا جاپ

5 )  

ٹ

ُ

 

 / پیکو ق

ٹ

ُ

 

 )یہ کپڑے پر سیدھی سلائی اور پیکو کرنے کے کام اتٓے ہیں(  Presser Footپریسر ق

ا ہے(  Pressure Screwپریشر سکیو  ( 6

 

 )یہ پیکو فٹ پر دپباؤ کو کنٹرول کرنے کیلئے لگاپیا جاپ

ا ہے(  Take up Leverٹیک اپ لیور  ( 7

 

 )یہ فٹ کو اٹھانے اور رکھنے کے  کام آپ

رائیڈری اور پیکو کیلئے علیحہ علیحہ استعمال کی جاتی ہیں(  Fix Plateفکس پلیٹ  ( 8
ب
ی

 )یہ ای

س کو دیکھا جا سکتا ہے(  Slide Plateسلائیڈ پلیٹ  ( 9
ی کی

 

بی
ن

 )اس کو ہٹا کر شٹل اورپبا

ا ہے(  Feed Dogفیڈ ڈاگ  ( 10

 

 کپڑے کو اگٓے کی طرف دھکیلنے کے کام آپ

 
 

 )پیکو کرتے وق

ا ہے اور اس کو پھر کی بھی کہتے ہیں(  Bobbinپبابن  ( 11

 

 )اس پر کچا دھاگہ بھرا جاپ

 )اس میں پھر کی لگائی جاتی ہے(  Bobbin Caseپبابن کی  ( 12

ا ہے(  Shuttleشٹل  ( 13

 

 )یہ مشین میں بنیادی کردار ادا کرتی ہے اس میں پبابن کی لگاپیا جاپ

 )یہ بیلنس ویل کے درمیان میں لگی ہوتی ہے اگر یہ ڈھیلی ہو جائے تو مشین کی سوئی حرکت نہیں کرتی(  Garariگراری  ( 14

ا ہے(  Balance Wheelبیلنس وہیل  ( 15

 

رار رکھنے کیلئے ہوپ

 

رف  )مشین کا توازن تب

 )اس دھاگے کی نلکی لگائی جاتی ہے(  Spool Pinسپول پن  ( 16

ڈ گائیڈ  ( 17

ٹ

ا ہے(  Thread Guideتھریی

 

 پہنچاپیا جاپ

 

 ی

 

 
ٹ 

ڈ ٹ

ٹ

 )اس کی مدد سے دھاگے کو تھریی

ڈ ٹینشن  ( 18

ٹ

ا ہے(  Thread Tensionتھریی

 

 )یہ دھاگے کے دپباؤ کو کنٹرول کرپ

19 )  

ٹ
 

ا ہے(  Tension Screwٹینشن ن

 

رھانے پیا گھٹانے کیلئے استعمال ہوپ

ٹ

 پر دپباؤ تب

 

 کے سپرن

 

 
ٹ 

ڈ ٹ

ٹ

 )یہ تھریی

ا ہے(  Armآرم  ( 20

 

 پہنچاپ

 

 )یہ شٹل کے چکر کے مطابق دھاگے کو ڈھیلا کر کے سوئی ی

 لینتھ ریگولیٹر  ( 21
 
ح

یی

ٹ

سی

Stitch Length Regulator  )ا ہے

 

ر کرپ
 
انکے کی چوڑائی کو ظاہ

ٹ

 )یہ پ

ر  ( 22

ٹ
  

 وڈتھ پوای

 

ٹ

ا ہے(  Stitch Width Pointerس

 

ر کرپ
 
انکے کی چوڑائی کو ظاہ

ٹ

 )یہ پ



ربیتی           صفحہ نمبر      86

 

ریل: ہینڈ اینڈ مشینتدریسی و ت ی

ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

 وڈتھ ریگولیٹر  ( 23

 

ٹ

ا ہے(  Stitch Width Reulatorس

 

ا ہے اسے گھنٹے کی مدد سے استعمال کیا جاپ

 

انکے کی چوڑائی کو کنٹرول کرنے کیلئے استعمال ہوپ

ٹ

 )یہ پ

ا ہے(  Bobbin Winderپبابن وائنڈر  ( 24

 

ا ہے، اس کی مدد سے پھرکی پر دھاگہ بھرا جاپ

 

 )یہ بیلنس ویل کے ساتھ لگا ہوپ

 )یہ موٹر کو بیلنس ویل کے ساتھ منسلک کرنے کے کام آتی ہے(  Beltبیلٹ  ( 25

 
 

:سرگرمی   عملی   

رہ کریں۔
 
رھائی مشین پر مطلوبہ آپریشنز کا عملی مظاہ

ٹ

 ک

 نمبر 

ٹ
 

   7.4لرننگ یون
 فائنل پروڈکٹ بنائیں 

Make Final Product 

 (  Learning Outcomes)  تدریسی نتائج 

 ہو جائیں گے کہ: 
ب
 کے اختتام پر ٹرینر اس قاب

ٹ
 

 اس لرننگ یون

  راRAW  ریل سے پروڈکٹ تیار کر سکیں گے

ٹ

ی
 م

   رائن کا انتخاب کر سکیں گے

 

 ڈتی

   ریل اکٹھا کر سکیں گے

ٹ

ی
رائیڈری کے لیے م

ب
ی

 ای

   رھائی کر سکیں گے

ٹ

رائن کے مطابق ک

 

 ڈتی

  پروڈکٹ کو مکمل کرکے فائنل کر سکیں گے 

  ڈ کے مطابق پروڈکٹ مکمل کر سکیں گے

ٹ  

 مارکیٹ کی ڈیمای

7.4.1 Raw   ریل کا

ٹ

ی
   (:  Selection & Usage of Raw Material)استعمال  انتخاب اور    م

ا ہے اسے 

 

ریل بچ جاپ

ٹ

ی
ریل کہتے ہیں۔   Rawپروجیکٹ تیار کرنے کے بعد جو م

ٹ

ی
ریل سے ہم   Rawم

ٹ

ی
ر شرٹ پر ورک م

 

 کشن پر کام کیا جا سکتا ہے۔مثلاً لیڈتی

رائن کا انتخاب 

 

 :  ڈتی

رائن کا انتخاب

 

ر کے مطابق ڈتی

 
 

 کرتے ہیں۔  کوئی بھی پروجیکٹ تیار کرنے سے پہلے سات

ریل کا انتخاب:  

ٹ

ی
رائیڈری کے م

ب
ی

 ای

ریل  

ٹ

ی
رائیڈری کیلئے اچھے م

ب
ی

تو کام بھی اچھا ہو گا۔ کشیدہ  ای گا  ریل کوالٹی میں اچھا ہو 

ٹ

ی
ا بہت ضروری ہے م

 

کا انتخاب کرپ

ا ہے۔ اپنے ہاتھ سے بنائے لباس اپٓ بھی زپیادہ پسند کریں گی۔ کاری کے ذریعے ایی معمولی  

 

کپڑے کو انتہائی خوبصورت بنا لیا جاپ

رھائی کیا ہوا کپڑا اپٓ کے فن کا ثبوت دے گا۔  

ٹ

 اور اپنے ہنر کا نمونہ دکھا کر فخر محسوس کریں گی۔ اچھا ک

رائیڈری کے
ب
ی

انکے:    مشین ای

ٹ

 پ

انکے منتخب کریں۔ 

ٹ

رائن کے مطابق پ

 

انکوں  میں سے ڈتی

ٹ

 کورس میں پڑھے گئے پ

 :  (Finishing of Final Product) پروڈکٹ کی فائنل فنشنگ  7.4.2

 (:  Procedure)  طریقہ کار 
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ب
ی

( 2ا ی  

 

 

رھائی شدہ پراڈکٹ کی  .1

ٹ

اک

 

گ کرپ

 

 ی
ییی
کل
ا چاہئے کہ    ۔اوپر سے اور نیچے سے 

 

گ کرتے ہوئے اس پبات کا خاص خیال کرپ

 

 ی
ییی
کل

رھائی شدہ پراڈکٹ کے 

ٹ

کہیں کوئی کٹ نہ لگ جائے۔ اور ک

ا اور اس دوران کوالٹی کا خاص خیال رکھا جائے۔ 

 

ارپ

 

 پیا پیپر کو احتیاط سے اپ

 

راب نہ ہو جائے۔ نیچے ایکسٹرا فیوژن

 

رھائی ج

ٹ

رابی ہے تو اسے علیحہ کر  .2کہیں ک

 

رھائی شدہ پراڈکٹ میں کوئی ج

ٹ

اگر ک

ی کریں۔   استری کی ہیٹ کا خاص دھیان  .3 لیں۔ اسے ٹھیک کروا کر دوپبارہ چ 

 
 

رھائی شدہ پراڈکٹ کو استری کریں۔ اور استری کرتے وق

ٹ

رکھیں۔ زپیادہ ہیٹ ہونے کی  حسب ضرورت ک

رھائی شدہ پراڈکٹ کو نقصان ہو سکتا ہے۔

ٹ

 فنشنگ کسٹمر کے معیار کے مطابق ہونی چاہیے۔ .4 وجہ سے ک

 :  (  Precautionsاحتیاطی )

رائیڈری نہ کٹ جائے۔  ورک سٹیشن میں. 1
ب
ی

رائیڈری کے ایکسٹرا دھاگے کاٹتے ہوئے ای
ب
ی

 ای

 
 

ا کہ فنشنگ کرتے وق

 

 ٹیوب لائٹ کا بہتر انتظام ہو پ

ا چاہیے۔ .2

 

 استری کے گرم ہو جانے پر سوئچ افٓ کر دینا چاہیے۔ .3  پرسنل سیفٹی کا استعمال لازمی ہوپ

 (  Packing of Final Productپیکن )تیار شدہ پروڈکٹ کی    7.4.3

ا ہے

 

ڈ کے مطابق پیک کیا جاپ

ٹ  

 ۔ تیار شدہ پراڈکٹ کے اضاف دھاگے، داغ، دھبے اور دوسری ضروری صفائی وغیرہ کے بعد کمپن پیا کسٹمر کی ڈیمای

رائن کے مطابق علیحہ علیح

 

ر اور  ڈتی

 
 

رائیڈ( پراڈکٹ کو رکھ کر سات
ب
ی

رے میز کی ضرورت ہوتی ہے۔ جس پر تیار شدہ )ای

ٹ

ا ہے۔ پیکن کیلئے ہمیں ایی تب

 

 ہ رکھا جاپ

ام کے ٹیگ پلاسٹک پیا دھاگے کی ڈوری سے لگائے 

 

رینڈ کے پ ر اور کمپن / تب

 
 

رتیب میں رکھی ہوئی پراڈکٹ پر ٹیگ گن کی مدد سے سات

 

ر کی ت

 
 

 جاتے ہیں۔ سات

ریل کے ی

ٹ

 بیگ کی پیمائش کے مطابق لمبائی چوڑائی رکھی جائے پیکن م

 
ی

 

ا کہ پیکن پباکس پیا پولی ت

 

ا ہے پ

 

ر کو تہہ دار بناپیا جاپ

 
 

ر سات
 
مطابق پراڈکٹس کو پیک کرنے کے بعد پیکن  پباکس   ہ

ڈ کے اسٹیکرز لگائے جاتے ہیں۔ 

ٹ  

رای  پیا ہتھیلی کے اوپر بھی کمپن/ تب

 :سرگرمی   عملی 

رھائی کا کام انجام دیں۔

ٹ

 منتخب کردہ حتمی پراڈکٹ پر ک

   کا خلاص   ل یو ماڈ 

 رھائی

ٹ

ریمبناتے ہوئے  یقینیکو  ھمناسب سید کرنے کے عمل میں پر کپڑے کو ٹھیک مشین کی ک

 

ا ر کپڑے کو تیا میں ف

 

امل ہے۔  لگاپ

 

ا ش

 

 اور محفوظ کرپ

 رھائی

ٹ

رتیب  کو جوڑ کر اور بوبن کو دوپبارہ بھرنے کے بعد مشین سوئی کی ک

 

 ۔ یناد کو ت

  رڈ
 

رھائی ائن تی

ٹ

ا ہے۔  کے مطابق ک

 

 کا عمل شروع ہوپ

 رھائی مکمل

ٹ

رھنے سے پہلے درستگی  ک

ٹ

 ہے۔ جاتی کی سلائی ٹیسٹ یی ا کے لیے یقتصد کی کے ساتھ آگے تب

 رھائی

ٹ

  کو پلگ ان لگا کر، سوئی مشین کی ک

ٹ

 ۔یںاپ کر کو جوڑ کر، اور بوبن کو دوپبارہ بھر کر سی

  رپھر، ڈ
 

رھائی ائنتی

ٹ

 ۔ یںانجام د سلائی اور ٹیسٹ یںشروع کر کے مطابق ک

 سوالات و جواپبات  

 اکثر پوچھے جانے والے سوالات اور ان کے جواپبات 

رائیڈری کا تعارف بیان کریں۔   1سوال نمبر 
ب
ی

 مشین ای

رھائی  جواب 

ٹ

رھائی نے لے لی ہے۔ موجودہ دور میں ہاتھ کی ک

ٹ

ا ہے۔ کی جگہ مشین ک

 

 اس کی بہت زپیادہ اہمیت ہے اور مشین سے کام بھی بہت جلد ہو جاپ

ر ا 2سوال نمبر 
ب
ی

ر   مشین   ی ر ائیڈ ی

 

 چیکن   کرنے میں   ٹھیک   کپڑے پر    یم کے ف
ب
 ہے؟   ی ضرور   ں الائنمنٹ کیو   ڈب

 ہو۔ گیا کسا/پھیلاپیا سے  یقےطر کو صحیح کپڑےکہ  بنانے کے لیے یقینیاس پبات کو  جواب 

 کپڑے کی اقسام بیان کریں۔   3سوال نمبر 

، کھدر وغیرہ   جواب 

ٹ

ب
 کاٹن، سلک، جارخ

ریم کی اہمیت بیان کریں۔    4سوال نمبر 

 

 ف

رھائی کی جائے۔ کر کو کس کپڑے اچھی اور نفیس کشیدہ کاری کرنے کیلئے ضروری ہے کہ  جواب 

ٹ

ریم بہت ضروری ہے۔ ک

 

 اس کے لیے ف

رھائی والی مشین کتنی قسم کی ہیں؟   5سوال نمبر 

ٹ

 ک

رھائی والی مشین پ انچ قسم کی ہیں۔  جواب 

ٹ

 ک
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ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

رائیڈری کے لیے درکار اشیاء کون کون سی ہیں؟   6سوال نمبر 
ب
ی

اا ی

 

یی
ی

 

س
 م

ریم، ریشمی  جواب 

 

 نمبر کی سوئیاں۔   18-16، کچا دھاگا، بٹر پیپر، نیل، تیل، سفیددہ، چھوٹی قینچی، نلکیاںکپڑا  ف

رائیڈری کے کتنے حصے ہیں؟   7سوال نمبر 
ب
ی

 مشین ای

رائیڈری کے  جواب 
ب
ی

 حصے ہیں۔  25مشین ای

ر    8سوال نمبر 

ٹ

ا چاہیے   ھائیک

 

رو منسلک ہوپ

 

ب
 ؟  ؟ کا عمل شروع کرنے سے پہلے کون سا ج

ا چاہیے۔  جواب  

 

رھائی مشین مین لگا ہوپ

ٹ

 سوئی کو ک

رھائی  پر حتمی   کپڑے     9سوال نمبر 

ٹ

ا چاہیے   شروع کرنے سے پہلے کیا  ک

 

 ؟ کرپ

رھائی ایی پبار مشین پر کیجیے۔ ٹیسٹ جواب  

ٹ

 ک

   خودکو آزمائیں 

 :یںجگہ پر کر خالی

رائیڈری میں کام کرتے ہوئے کمر کو .1
ب
ی

 ڈگری پر رکھنا چاہیے۔  ___________مشین ای

رھائی .2

ٹ

  مشین کی ک

ئب

 پر 

ی ی

ے

 

ھب

ٹ

ی

 کندھے کو 

 
 

اچاوق

 

 میں   ہوپ

 

رھائی کے لیے .3 ۔ ہے  ۔۔۔۔۔۔۔۔ حال

ٹ

ا ہے۔ _____/______مشین ک

 

ریم استعمال ہوپ

 

 کا ف

ریم میں .5 سطح پر رکھیں۔ ___________مشین کے پیڈل پر اپنا پ اؤں .4

 

رائیڈری میں کپڑے کو ف
ب
ی

ا چاہیے۔ ___________مشین ای

 

 لگاپ

رائیڈری میں .6
ب
ی

رھائی کی جاتی ہے۔ کپڑے ___________مشین ای

ٹ

 پر ک

رائیڈری کی .7
ب
ی

ا ہے۔ ___________پبابن میں .8 اقسام ہوتی ہیں۔ ___________مشین ای

 

 دھاگہ بھرا جاپ

ا ہے۔ ___________.9

 

 میں سوئی لگانے کا کھانچہ بنا ہوپ

 جواپبات  

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ڈگری  90 1
4 

 ہموار
7 

 مختلف 

2 
 آرام دہ

5 
 

ا

 ک
8 

 کچا دھاگا

3 10,12 6 
ر قسم 
 
 ہ

9 
 نیڈل پبار 
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2-نیشنل ووکیشنل سرٹیفکیٹ لیول   

2025مارچ -ورژن  

 ٹیچنگ ایند لرننگ گائیڈ 

رائیڈری 
ب
ی

 ہینڈ اینڈ مشین ای

© TVET SSP  

 8ماڈیول 



ربیتی           صفحہ نمبر      90

 

ریل: ہینڈ اینڈ مشینتدریسی و ت ی

ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

   8ماڈیول نمبر
ڈریعہ   مہارتیں   ی کاروپبار 

 

   پیا سوشل میڈ   یب
Develop Entrepreneurial 

Skills Using social media 

رٹرکا مقصد  ل یواس ماڈ

 

ی

 

ی

ا ہے  مہیاکاروپباری مہارت پراڈکٹ  کے لیے یرائیڈ یمرکو ا ی

 

 کرپ

 : (Learning Outcomes)تدریسی نتائج

 ہو جائیں گے کہ وہ : 
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹری

 ۔ سکیںکر یحتشر مہارت کے عناصر کی ی کاروپبار 

  رنس پلان کا تعارف

 

 ۔ بیان کر سکیں گےتب

 ے سکیں گےانجام د مارکیٹنگ  پیا سوشل میڈ  

 ۔سکیںپلان بنا  مارکیٹنگ  ینڈا سیلز 

 

 نمبر 

ٹ
 

   8.1لرننگ یون

 

 یح تشر   مہارت کے عناصر کی   ی کاروپبار 
Interpret elements of 

Entrepreneurial Skills   

 :( Learning Outcomes)تدریسی نتائج

 ہو جائیں گے کہ وہ : 
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹری

 ینیوانٹرپر  

 

اندہی کی اہمیت کی رس

 
 

 ۔ سکیںکر ن

 راد کی ی کاروپبار

 

 کر کی تخصوصیا اقسام اور ان کی  اف

 
 

 ۔ ۔ سکیںشناخ

  ینیو انٹرپر  8.1.1

 

 (Introduction Entrepreneurship):  کا تعارف   رس

 تعریف 

  ینیوانٹرپر

 

رقی  معاشی  رس

 

رر  کی   ایجاداتاور    ت

ٹ

راد کو پہل کرنے، مسائل حل کرنے اور مواقع پید   یہہے۔    ی ہڈ  کی  ھتی

 

رغیب  کرنے کی   ااف

 

  یتاد  ت

ر کرنے، روا  ںصلاحیتو  تخلیقی  کو اپنی  وںیگرکار   شخصیت  یکاروپبار  ،میں  انکے مید  یکار  ہکشید  ہے۔ ہاتھ اور مشین
 
اور   کھنےکو محفوظ ر   یدستکار  یتیکو ظاہ

 ہے۔ یتیاجازت د کرنے کی اپید آمدنی

  ینیو انٹرپر 

 

 :اہمیت   کی  رس

راد نئے کاروپبار شروع کرکے ملازمتی  ی روپبارکا

 

 ۔اپنا حصہ ڈالتے ہیں  میں اور معیشت کرتے ہیں اپید اف

 رھائی ز رینیوانٹرپر

ٹ

رڈ ز، پیانئے آئیڈ صنعت میں کی ک

 

 ۔ لاتے ہیں اور تکنیک ائنتی

 ینیوانٹرپر  

 

راد کو امالک بننے اور مالی رس

 

 ہے۔ یتید رحاصل کرنے کا اختیا یآزاد اف

 رھائی ہاتھ اور مشین

ٹ

راد روا ی کے کاروپبار ک

 

ڈ یتیاف ڈآرٹ کو جب ات کے مطابق ڈھالتے ہوئے انہیں یی

 

رار رجحاپ

 

رف  ۔مدد کرتے ہیں رکھنے میںتب

راد کی  ی کاروپبار 

 

 :  ت خصوصیا   اقسام اور ان کی   اف

  ینیو انٹرپر   8.1.2

 

 :( Types of Entrepreneurship)اقسام   کی  رس

راد کو ان کے اہداف، طر  یکاروپبار

 

رھائی کیا  تقسیم  پر مختلف اقسام میں  دبنیا  اور مہارت کے شعبوں کی  ں یقو اف

ٹ

راد عام طور   یقسم کے کاروپبار  یلدرج ذ  ،کے تناظر میں  جا سکتا ہے۔ ک

 

اف

 ۔ پر پ ائے جاتے ہیں

راد  ی کے کاروپبار   ی دستکار 

 

راد   ی کاروپبار   اختراعی    اف

 

راد  ی کاروپبار   سماجی    اف

 

راد   ی کاروپبار   تجارتی    اف

 

   اف

روا  یہ اکثر  راد 

 

استعمال   ںتکنیکو  یتیاف کا 

بنی سے  ہاتھ  ہوئے  رھائی  کرتے 

ٹ

 کی   ک

د پر توجہ  اپنا ہیں  یتےمصنوعات بنانے  وہ  ۔ 

 ہیں آن لائن بیچ پیاطور پر  کام مقامی

 

 ۔ سکت

مارکیٹ  یکاروپبار  یہ راد 

 

 ں پیانما   میں  اف

لیے کے  رھائی  مشین  ہونے 

ٹ

نئے    میں  ک

رڈ

 

متعارف   لوجیزٹیکنا  پیا  نپیٹر  ائن،تی

 ۔کراتے ہیں

رھائی

ٹ

ک سماجی  وہ  کی  کو   حما  مقاصد 

 

ی
کے   ن

کو   خواتین  جیسے  ،استعمال کرتے ہیں  یعہذر

ا  رپبااختیا

 

ا۔  ثقافتی پیا بناپ

 

 ورثے کو محفوظ کرپ

 

رے پیما  یہ

ٹ

راد تب

 

رھائی  نےاف

ٹ

کے کاروپبار   پر ک

ہیں کی   ،چلاتے  پبازار  پورا    اکثر  کو  طلب 

 یکجا کو   تکنیک  ہاتھ اور مشین  کرنے کے لیے

 ۔ کرتے ہیں

 پیاد رکھیں 

کاروپباری شخص کے طور پر 

کامیاب ہونے کے لیے، کسی 

 ،

 

کے پ اس  تخلیقی صلاچی

، موافقت اور قیادت 

 

استقام

ا 

 

جیسی کلیدی خصلتوں کا ہوپ

 ضروری ہے 
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 :   (Qualification of businessman)ایی کاروپباری شخص کی خصوصیات  8.1.3

راد کچھ خاص خصلتوں کا اشتراک کرتے ہیں جو انہیں چیلنجوں پر قابو پ انے اور اپنے مقاصد کو حاصل کرنے میں مدد کرتے

 

امل ہیں: میں  ہیں۔ ان خصوصیات کامیاب کاروپباری اف

 

 ش

 :

 

  تخلیقی صلاچی

 

رائن اور حل کے ساتھ آنے کی صلاچی

 

رھائی کے ڈتی

ٹ

 منفرد ک

 :

 

ی

ٹ

رھانے کے لیے حسابی خطرات مول لینے کی خواہش   رسک ب

ٹ

 اپنے کاروپبار کو تب

 :

 

رھنے کا عزم   استقام

ٹ

اکامیوں کے پباوجود اگٓے تب

 

 پ

،جیسے کاریگروں پیاملازمین کی ٹیم  قیادت: 

 

 دوسروں کی حوصلہ افزائی اور رہنمائی کرنے کی صلاچی

ا  موافقت: 

 

 ہوپ
ب
ڈجسٹ کنے کے قاب

ٹ

رجیحات کو ایی

 

ات اور گاہک کی ت

 

ا اور مارکیٹ کے رحجاپ

 

 تبدیلی کے لیے کھلا ہوپ

ڈبہ: 

 

رھائی کے لیے گہری محبت اور عمدگی کے لیے عزم   جب

ٹ

 ک

راد کی   ی  کاروپبار ممکنہ    8.1.4

 

   اف

 
 

 :   (Identify a businessman)شناخ

ر کسی
 
ا، لیکن  نہیں  بننے کے لیے  یکو کاروپبار  ہ

 

انیا  چھوڑا جاپ

 
 

   یکاروپبار  ںکچھ ن

 

راد کی  صلاچی

 

 میں  کے حامل اف

 
 

۔ ہیں  مدد کر سکتی  شناخ

رھائی ہاتھ اور مشین

ٹ

 : یںخصلتوں کو تلاش کر یلدرج ذ ،میں انکے مید ک

 رھائیدلچسپی میں سیکھنے

ٹ

 خواہش۔ کی سیکھنے مہارتیں یاور کاروپبار تکنیک نئی کی : ک

  کا حل تلاش کرنے کی ں : چیلنجومہارتیں حل کرنے کی مسئلہ  

 

 مصنوعات۔   کی مارکیٹنگ  پیامواد  جیسے ،صلاچی

 رھائیپہل

ٹ

ا۔ کرنے کے لیے یلتبد کے شوق کو کاروپبار میں : ک

 

 پہلا قدم اٹھاپ

  ٹ ی
 

رز، اور د ،: صارفینمہارتیں ورکنگ کی ن

 

ا۔ ی کاروپبار یگرسپلات

 

راد کے ساتھ روابط استوار کرپ

 

 اف

 پباتوں کو سمجھنا۔  ی دبنیا اور منافع کمانے کی  ،کا تعین ں: بجٹ، قیمتوآگاہی مالی 

روغ د   ں صلاحیتو   ی کاروپبار 

 

 :  کے اقدامات   ینے کو ف

رھائی ہاتھ اور مشین

ٹ

 ۔ یںمہارت حاصل کر میں ں دونوں تکنیکو کی ک

 رجیحا کسٹمر کی

 

ات کو سمجھیں اور مارکیٹ تت

 

 ۔ کے رجحاپ

  ۔ یںاور آہستہ آہستہ اپنے کاروپبار کو وسعت د یں سے شروع کر کاروپبار چھوٹے 

 رھائی

ٹ

راد سے سیکھیں یتجربہ کار کاروپبار صنعت میں کی ک

 

 ۔ اف

  ۔کو مسلسل بہتر بنائیں ںصلاحیتو اور اپنی یںسے مشق کر پباقاعدگی 

 :سرگرمی   عملی 

 بنائیں۔  (Entrepreneurship) کاروپبار

 

 کی اقسام کی فہرس

 

 نمبر 

ٹ
 

   8.2لرننگ یون
رنس پلان کا تعارف 

 

 تب
Introduction to Business 

Plan 

 (Learning Outcomes):تدریسی نتاءج

 ہو جائیں گے کہ وہ : 
ب
ر اس قاب

 

ی

 

ی

 اس ماڈیول کے اختتام پر ٹری

 ۔سکیں گےسروے کر مارکیٹ معلومات جمع کرنے کے لیے مندرجہ ذیل

ڈ  گاہک

ٹ  

ڈکر دینے والاسپلائی  خام مال ی اور مشینر ٹولزکے ساتھ  ںقیمتو کی ڈیمای
ٹ

  ٹیی

 

 ذرائع کے / فنڈن

 حکمت عملی کی مارکیٹنگ ات مارکیٹ

 

راجات  مجموعی  کے رجحاپ

 

 منافع کا مارجن اج

رنس پلان کی گئی جمع کی یعےسروے کے ذر مارکیٹ

 

ب کر شکل میں معلومات کو تب

 

 ۔سکیں گے مرن

 پیاد رکھیں

 کے ذرائع میں 

 

فنڈن

رض، 

 

ذاتی بچت، بینک ف

سرکاری اسکیمیں اور 

امل ہیں 

 

 سرمایہ کار ش

 کیا اپٓ جانتے ہیں 

  تخلیقی 

 

ی ر س

 

 
رھائی میں انٹر ئ

ٹ

ک

صلاحیتوں اور کاروپباری مہارتوں کو 

ا کہ فنکارانہ صلاحیتوں 

 

یکجا کرتی ہے پ

کو پ ائیدار اورمنافع بخش منصوبوں 

 میں تبدیل کیا جا سکے 



ربیتی           صفحہ نمبر      92

 

ریل: ہینڈ اینڈ مشینتدریسی و ت ی

ٹ

رائیڈری )لیول  م
ب
ی

( 2ا ی  

 

 

   (Market Survey and its Tools)سروے کا انعقاد  رکیٹ ما  8.2.1

 آپ کو اپنے گاہکوں، حر یہ ماحول کو سمجھنے کا پہلا قدم ہے۔  یسروے آپ کے کاروپبار مارکیٹ

 

ات کے پبارے میں  اور مارکیٹ ںیی

 

 کے رجحاپ

ا ہے۔ اہم معلومات اکٹھا کرنے میں

 

  مدد کرپ

ڈ گاہک/ 

ٹ  

 ڈیمای

 کر کی  ہدف کے سامعین  اپنے

 
 

راد، بوتیک یںشناخ

 

رڈ   فیشن ،)مثلاً، اف

 

رجیحا  کی  ان(۔ائنرز تی

 

رھائی  جیسے  ،کو سمجھیں  تت

ٹ

رکے ڈ  ک

 

  ائن،تی

 

رن

رھائی ہاتھ اور مشین علاقے میں اپنے اور کپڑے۔

ٹ

 کا تجز کی ک

 

 ۔یںکر یہمان

 ی اور مشینر   ٹولز کے ساتھ    ںقیمتو 

رھائی

ٹ

 بنائیں  درکار آلات  کی   کے لیے  ک

 

رھائی  ،)جیسے  فہرس

ٹ

ر  کی  یمشینردھاگے، ہوپس(۔  ں،سوئیا  ، مشینیں  کی  ک

 

ڈج  کی  کی  پر لینے  یہکرا  پیا  یاریی

 

 فیصلہ   ینبہتر۔یںکر  تحقیق  لاگ

رز سے قیمتو کرنے کے لیے

 

 ۔ یںکا موازنہ کر ںمختلف سپلات

 خام مال 

 کر خام مال کی درکار 

 
 

رز اور ان کی   تحقیقی (۔ ئنزمالا، سیک کی ں)مثال کے طور پر، کپڑے، دھاگے، موتیو یںشناخ

 

 ۔ یںپر غور کر بیاور دستیا رکے معیا ادمو۔کا تعین ںقیمتو سپلات

 ئی سپلا 

رز تلاش کر اور خام مال کے لیے   ٹولز

 

 اعتماد سپلات
ب
 ۔ یںقاب

ڈکر

ٹ

 /ٹیی

 

 ذرائع کےفنڈن

  جیسے اسکیمیں یسرکار پیا لون،  بچت، بینک ذاتی

 

 ۔ یںکر ف پیادر راتاختیا کےفنڈن

 

ر کے فنڈن
 
 ۔ شرائط و ضوابط کو سمجھیں کی ذریعہ ہ

 حکمت عملی   کی   مارکیٹنگ

رھائی  بنائیں  منصوبہ

ٹ

د   کے کاروپبار کو کیس   کہ اپنے ک روغ 

 

زپبانی  مقامی  ،پیاجائے )مثلاً، سوشل میڈ   پیاف  رعا  کو متوجہ کرنے کے لیے  گاہکوں  (۔ کلامی  اشتہارات، 

 

ی
 مفت نمونے پیش   پیا   ن

 ۔ یںکرنے پر غور کر

ات   مارکیٹ 

 

 کے رجحاپ

رھائی

ٹ

رکے ڈ ک

 

ر ںاور تکنیکو ائنوںتی

 

ازہ ت

 

ات سے پباخبر رہیں ینکے پ

 

 ۔رجحاپ

 کر طاقوں کی پیا ںمارکیٹو ہوئی ابھرتی

 
 

 مواد، ذاتی یںشناخ

 

رڈ )مثال کے طور پر، ماحول دوس

 

 (۔ ائنتی

راجات   مجموعی 

 

 اج

 کا حساب لگائیں کاروپبار کو شروع کرنے اور چلانے کی اپنے

 

 ۔بشمول ٹولز، مواد اور مارکیٹنگ ،کل لاگ

 منافع کا مارجن 

ردور یماد

 

، م

 

راجات کو گھٹا کر اپنے منافع کے مارجن کا تعین آمدنی ۔کا اندازہ لگائیں ںقیمتو پر اپنی دبنیا کی ںقیمتو اور پبازار کی ، یلاگ

 

 ۔ یںکر سے اج

رھائی   ہاتھ اور مشین

ٹ

   مارکیٹ منصوبے کے لیے   ی کے کاروپبار   ک

ٹ

ی

 

 :  کا نمونہ   سروے س

رھائی  : ممکنہ گاہکوں سے ان کیمثال 

ٹ

رجیحا کی ک

 

 سوالنامہ بنائیں یی ا پوچھنے کے لیے کے پبارے میں  تت

  

 پیاد رکھیں 

مارکیٹ سروے اپٓ کو گاہک 

کی طلب، ٹولز، خام مال اور 

ات کو سمجھنے 

 

مارکیٹ کے رحجاپ

ا ہے 

 

 میں مدد کرپ
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 کاروپباری منصوبہ  

رد کی معلومات:  

 

 کاروپباری ف

ام: 

 

رد کا پ

 

ام:  کاروپباری ف

 

ر کا پ
 
 شناختی کارڈ نمبر:  والد پیا شوہ

 ضلع:  تحصیل:  یونین کونسل: 

 فون نمبر:  مستقل پتہ 

ام: 

 

ربیت کا پ

 

 ت

ام: 

 

ربیتی  سکل کا پ

 

ربیت کا اغٓاز: ت

 

ربیت کا اختتام    ت

 

 ت

  :

 

 کاروپبار کی وضاخ

ام  

 

     کاروپبار کا پ

  نیا   موجودہ  کاروپباری حیثیت 

  گروپ   ذاتی  کاروپبار کی قسم۔۔۔۔۔۔۔۔۔۔ 

 آپ کے کاروپبار پیا کمائی کے ذریعے کی نوعیت کیا ہو گی؟  

ڈمات  تجارت 

 

 مصنوعات کی تیاری  ج

 

رھائی کس قسم کی آپ

ٹ

رجیح ک

 

 ؟ ہیں یتےد کو ت

 

رھائی کی ہاتھ)ا (

ٹ

رھائی مشین ک

ٹ

  دونوں  ک

رکو کس قسم کے ڈ آپ

 

 ؟پسند ہیں ائن تی

ڈ یتیروا ڈ جب   کا نوعیت  کے مطابق / ذاتی مرضی اپنی یی

رھائی آپ

ٹ

 ؟ہیں یکون سے اوزار اور آلات ضرور کے کاروپبار کے لیے کے ک

رھائی

ٹ

 دھاگے  ہوپس ں سوئیا مشین کی ک

رھائی

ٹ

ڈآپ کا پسند کے لیے ک  ہے؟ کیا کفیبر ہیی

 لن  یشم ر کپاس 

 کر یگرد

 

راہ کرم وضاخ (: یں)تب

 ___________ 

 

ڈآپ کے پسند مال کے لیے خام رز کون ہیں ہیی

 

 ؟سپلات

رز  آن مارکیٹ مقامی

 

 لائن سپلات

 

 ز یلرڈ تھوک 

 

 کر یگرد

 

راہ کرم وضاخ (: یں)تب

 ___________ 

رھائی

ٹ

 ہے؟ آپ کا بجٹ کیا مصنوعات کے لیے والی ک

۵۰۰۰ ۱۰۰۰۰ ۲۵۰۰۰ ۵۰۰۰۰ 

رھائی آپ

ٹ

ر والی عام طور پر ک

 

ڈمصنوعات کہاں سے ج  ؟ہیں تےیی

  دستکاروں ۔دکانیں مقامی لائن اسٹورز آن

 

راہ راس   سے تب

 ہے؟  کتنی  اوسط قیمت کی ءاشیا یلذ درج
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رھائی

ٹ

: مشین کی ک

 ___________ 

سپول(:  )ف دھاگے

 ___________ 

ر )ف کپڑے

ٹ

ی
(: م

 ___________ 

 کر یگرد

 

راہ کرم وضاخ (: یں)تب

 ___________ 

ر کیا

 

ر بلک ج

 

ڈسپلات ڈکر کے لیے ںیواریی

ٹ

 ؟کرتے ہیں چھوٹ پیش پیا ٹیی

   نہیں ہاں جی

رھائی

ٹ

رکے ڈ ک

 

ر میں ائن تی

 

ازہ ت

 

ات کیا ینپ

 

 ؟ہیں رجحاپ

رجیو کے نمونے۔  پھولوں 

ٹ

ی
رڈ ک م

 

  یں طرز مرص  ائنزتی

 ؟کون ہیں یفآپ کے اہم حر میں مارکیٹ

  بوتیک  والے  لائن بیچنے آن یگرکار مقامی

رھائی آپ

ٹ

 ہے؟ منفرد بناتی چیز  کے کاروپبار کو کیا کے ک

رکے ڈ مرضی اپنی

 

  کا مواد  ر معیا اعلیٰ ۔ قیمتیں سستی ائن تی

روغ د آپ

 

 ؟بناتے ہیں کا منصوبہ کیس ینےاپنے کاروپبار کو ف

اگرام، فی پیا میڈ سوشل

ٹ

 

،  )ان یب

 (ہوغیر

  اشتہارات  مقامی پبات کی منہ

  یہ

ٹ

ی

 

رھائی جمع کرنے اور آپ کے ہاتھ اور مشین تبصیر آپ کو قیمتی سروے س

ٹ

 مدد کرے گی بنانے میں دمضبوط بنیا یی ا منصوبے کے لیے یکے کاروپبار ک

 (:  Business Terms Used in Industry)اصطلاحات    ی کاروپبار  استعمال ہونے والی   صنعت میں   8.2.2

ب آپ نے تمام ضرور یی ا
ب
رتیب منصوبے میں یمنظم کاروپبار یی تو اسے ا ،کرلیں  معلومات اکٹھی یپبار خ

 

 ۔ یںد ت

 

ک

 "ورکنگ 
ی
ی

 

ی 

 
ی
ی

ل

ٹ

ی
ر  اصطلاحات ان  منصوبے میں یاپنے کاروپبار  ورانہ آواز کے لیے پیشہ  ۔اصطلاحات سیکھیں یکلید " اور "منافع کا مارجن" جیسیینیویوپوائنٹ،" "ر نیوا یی "، "تب

 ۔ یںسے استعمال کر یقےطر کو صحیح

 ۔یںٹولز کا استعمال کر اور مشاہدات جیسے زیوسوالنامے، انٹرو اکٹھا کرنے کے لیے یٹاڈ

رنس پلان کے اہم عناصر   8.2.3

 

 :  (  Main Elements of Business Plan)  تب

رہ۔ یی آپ کے کاروپبار کا ا خلاص:   یکٹو یگز ا 

 
 

 مختصر جات

رھائی : تفصیل   کی   کاروپبار 

ٹ

 ۔تتفصیلا کے کاروپبار اور اس کے مقاصد کے پبارے میں آپ کے ک

 ۔تسروے سے بصیر آپ کے مارکیٹ : یہ تجز   مارکیٹ 

رز کے پبارے میں پلان:   یشنز آپر 

 

 معلومات۔ ٹولز، آلات اور سپلات

راجات، اور منافع کا تخمینہ منصوبہ:   مالی

 

 ۔بجٹ، اج

رار رکھنے کی صارفین پلان:  مارکیٹنگ 

 

رف  ۔حکمت عملی کو راغب کرنے اور تب

8.2.4     

 

 :    (Types of Funding Sources) اقسام   کی  ذرائع   کےفنڈن

رھانے کے لیے

ٹ

  اپنے کاروپبار کو شروع کرنے اور تب

 

 ہے۔  یکو سمجھنا بہت ضرور راتاختیا کےفنڈن

 کار   یہ سرما  اسکیمیں  ی سرکار  لون   بینک  بچت   ذاتی 

استعمال   اپنا پیسہ کے لیے ینےکو فنڈ د کاروپبار 

ا۔ 

 

 کرپ

 

اور سود کے ساتھ بینک  واپسی  کے منصوبے 

 ۔سے رقم لینا

 

لیے  چھوٹے کے  کی  کاروپباروں   

 

 حکوم

ڈ  پیاکردہ گرانٹس    طرف سے پیش

ٹ

سڈ
ب سی

 کی   ی

 تلاش۔ 

میں  آپ کاروپبار  کرنے   یکار  یہسرما  کے 

راد  

 

اف خواہشمند  ساتھ   ںتنظیمو  پیاکے  کے 

 ۔ یشراکت دار

 :سرگرمی   عملی 

 تیار کریں۔ (Business Plans) پ انچ مختلف مصنوعات کے لیے پ انچ مختلف کاروپباری منصوبے
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ٹ
 

   8.3نمبر  لرننگ یون
     مارکیٹنگ   پیا سوشل میڈ 

Perform Social Media 

Marketing 

   :  (Learning Outcomes)نتائج  یسی تدر 

  یواس لرننگ 

ٹ
 

رکے اختتام پر ٹر ن

 

ی

 

ی

 ہو جائینگے ی
ب
 کہ وہ   اس قاب

  اگرا

ٹ

 

  واٹس ا ،  یب  فی ،مان
ی
 بنا روپبارکا  ن

ٹ
 

رنس اکاؤن

 

 سکیں پر تب

 ۔یںپروڈکٹ لائن منتخب کر کاروپبار کے لیے 

 ر مواد/تصاو ڈو/تی

ٹ

 ۔یںاپ لوڈ کر ز یو یی

ڈ  8.3.1 ڈ مواصلات کے مختلف جب  Introduction of Different social Modes of) ان کا اطلاق   کا تعارف اور صنعت میں  ں یقو طر   سماجی   یی

Communication and Their application in the industry)   

را  اپنے
ب
ی

ر پر پروفیشنل  پلیٹ  پیاآپ کو مقبول سوشل میڈ  ،شروع کرنے کے لیے  مارکیٹنگ  کے کاروپبار کی  یرائیڈی

 

  ہے کہ آپ اسے کیس   ںیہاضرورت ہے۔    اکاؤنٹس بنانے کی  فارم

 ہیں

 

 : کر سکت

اگرام   

ٹ

 

 (  Instagram) ان

 دیکھیں۔ 

ٹ
 

ب سان
ی
  ڈاؤن لوڈ کریں پیا ون

ی
ا گرام ان

ٹ

 

 ان

 اپنا ای میل پیا فون نمبر استعمال کرکے سائن اپ کریں 

 Settings > Account > Switch to Professional Account  پر جا

 پر جائیں

ٹ
 

رنس اکاؤن

 

 کر تب

 امل کریں )مثال کے طور پر، آپ کا لوگو پیا آ

 

ر ش رھائی کے  پروفائل تصوتی

ٹ

 کام کا نمونہ( پ کے ک

 کرے 

 

  پبائیو لکھیں جو آپ کے کاروپبار کی وضاخ
 

 ایی مختصر اور دل حس

 )امل کریں )اگر دستیاب ہو

 

 کا لنک ش

ٹ
 

ب سان
ی
 رابطے کی تفصیلات اور اپنی ون

 (  Facebook)یب   ( فی ب 

Facebook.com بنائیں اور نیا ر جائیں پ 

ٹ
 

 استعمال کر پیا اکاؤن

ٹ
 

 ۔ یںاپنا موجودہ اکاؤن

رتیب یاور کاروپبار یں " پر کلک کر"تخلیق

 

 ۔ یں"صفحہ" کو منتخب کر کے لیے ینےد صفحہ ت

ر کر تتفصیلا اور اپنے کاروپبار کی یں"آرٹسٹ" کا انتخاب کر پیاکاروپبار"  "مقامی زمرہ   ۔ یںت ُ

رتصو سرورق کی یی ا راور پروفائل تصو تی رھائی یںاپ لوڈ کر تی

ٹ

 ۔ یںکر نمائندگی کے کاروپبار کی جو آپ کے ک

امل کر رابطہ کی ،تفصیل

 

 ۔یںمعلومات اور مقام ش

  ( واٹس ا ج 
ی
رنس   ن

 

 تب

Play Store پیا App Store  سےWhatsApp Business ا  
ی
 ۔ یںڈاؤن لوڈ کر ن

 ۔ یںفون نمبر کا استعمال کرتے ہوئے اپنے کاروپبار کو رجسٹر کر اپنے

رتصو پروفائل ام، تفصیل ی کاروپبار ،تی

 

امل کرکے اپنا کاروپبار تتفصیلا  اور رابطے کی پ

 

رتیب یش

 

 ۔ یںد پروفائل ت

  اپنی

ح 

 

یی

س

ٹ

ی

  پوچھ گچھ پر نظر رکھنے کے لیے کو منظم کرنے اور گاہک کی 

ل

 
ی
ی

ر

 

ز
بل ی
  ۔یںکا استعمال کر 

ر : تصاو یں مواد اپ لوڈ کر  8.2.2 ڈ اور و   تی

ٹ

 :  ( Method of Uploading the Material)ز یو یی

رھائی  کلید  کو راغب کرنے کی  پر صارفین  پیاسوشل میڈ  مواد

ٹ

رتصاو  کی  رمعیا  اعلیٰ  کے کام کی  ہے۔ آپ کے ک ڈاور و  تی

ٹ

گے۔ دلکش مواد بنانے کا   یںمدد کر   کرنے میں  ںپیاآپ کو نما  زیویی

رتصاو  کی  رمعیا  اعلیٰ  ۔  ہے  ںیہا  یقہطر رھائی  اپنی      ۔لیں  تی

ٹ

)مثال کے طور پر،   دکھائیں  مصنوعات کو استعمال میں  اپنی     ۔یںکا استعمال کر  روشنی  قدرتی  رنگوں کو حاصل کرنے کے لیے  کے حقیقی  ک

رھائی

ٹ

رھائی  کو دکھانے کے لیے  یدستکار  اپنیل۔  پہنے ہوئے ماڈ  قمیض  والی   ک

ٹ

ڈمختصر و  کے عمل کی  ک

ٹ

 تخلیق  شروع  ۔یںکر  رڈیکار  زیو یی

 

ر ی

 

رجانے والے ڈ  کیے  سے آج

 

ائم لیپس  کی   ائنتی

ٹ

ڈو  پ

ٹ

 ز یویی

 ۔یںکر شیئر
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 کر   پباقاعدگی   

ٹ

  :یںسے پوس

رار رکھیں  ولپوسٹنگ کا مستقل شیڈ  کو مشغول رکھنے کے لیے  سامعین  اپنے

 

رف ر تصاو  کی  پروڈکٹ۔ تب صرف   پیامیڈ   سوشل  ۔یںکر  کا مرکب شیئر  ں کہانیو  پس پردہ مواد، اور کسٹمر کی  ،تی

 کرنے کے پبارے میں

ٹ

   کے ساتھ کیس  فالورزہے کہ آپ اپنے    یہ ںیہاہے۔   بھی  کے ساتھ تعلقات استوار کرنے کے پبارے میں  آپ کے سامعین  یہہے۔    نہیں  مواد پوس

 

مشغول ہو سکت

  پبات ۔یںجواب د یکا فور ماتاور پیغا تبصروں ۔:ہیں

 

ی
 

ر"آپ کو کون سا ڈ ،)جیسے سوالات پوچھیں  پوسٹس میں  اپنی کے لیے حوصلہ افزائی  کی چ

 

 پسند ہے؟"(۔  دہپیا سب سے ز ائنتی

 :  اور بہتر بنائیں   یں کر   یہ تجز 

ر سوشل میڈ  دہپیا ز

 

راہم کرتے ہیں   تیپیاتجز   مدد کے لیے  آپ کی  کرنے میں  یی کو ٹر کارکردگی  فارم آپ کی  پلیٹ پیات

 

ا   کہ کیا  یںکا استعمال کر تان بصیر  سمجھنے کے لیے یہ۔  ٹولز ف

 

کام کرپ

ی   ۔ مثال کے طور پر:نہیں  ہے اور کیا س اور شیئر  دہپیاکہ کن پوسٹس کو سب سے ز  یںکر  چ 

ٹ

ی

 

می
ک

س، 

ک

 

ئ

 کرنے کے بہتر  کے لیے  مصروفیت  دہپیاسے ز   دہپیاز ۔ملتے ہیں  زلا

ٹ

 کی  ینپوس

 
 

 وق

اندہی

 
 

رات اور ڈ آپ ۔یںکر ن

 

ات

 

ڈکو ا حکمت عملی پر اپنی دبنیا کی یٹاکو موصول ہونے والے پ

ٹ

  ۔یںکر جسٹیی

 

 :سرگرمی   عملی 

 :درج ذیل کاروپباری منصوبہ سوشل میڈپیا پر تشکیل دیں

اگرام •

ٹ

 

 ان

•  
ُ

 فی یب

رنس •

 

  تب
ی
 واٹس ان

 

 لرننگ  

ٹ
 

 8.  4نمبر یون
 پلان    مارکیٹنگ   ینڈ ا   سیلز

Sales & Marketing Plan 

 :   (Learning Outcomes)نتائج  یسی تدر 

 یواس لرننگ 

ٹ
 

رکے اختتام پر ٹر ن

 

ی

 

ی

 ہو جائینگے ی
ب
 کہ وہ   اس قاب

  افذ کر منتخب کردہ مارکیٹنگ

 

 سکیں پلان کو پ

 سکیںپلان منتخب کر مناسب مارکیٹنگ  کو مدنظر رکھتے ہوئے کاروپبار کے لیے یلدرج ذ : 

  پروڈکٹ  قیمت   جگہ کا تعین  / روغ پروموشن

 

 ف

  لوگ((People   گ

 

بی خ
یک  ی
ن

   پوزیشننگ  

 :7Ps (7Ps of Marketing )مارکیٹنگ کے 8.4.1

 پروڈکٹ 

رھائی والے کپڑے، گھر کی سجاوٹ کی اشیاء، ذاتی تحفے

ٹ

رھائی کے معاملے میں، آپ کی مصنوعات میں ک

ٹ

 آپ کیا بیچ رہے ہیں؟ ہاتھ اور مشین ک

 

امل ہو سکت

 

رائن ش

 

، پیا حسب ضرورت ڈتی

 ہیں۔

ر

 

 کی تجوتی

 
 

روخ

 

رائن ہے؟ :(USP) منفرد ف

 

رھائی کی مصنوعات کو کیا چیز نماپیاں کرتی ہے۔ کیا یہ معیار، حسب ضرورت، پیا منفرد ڈتی

ٹ

اندہی کریں کہ آپ کی ک

 
 

 اس پبات کی ن

 قیمت پرائس / 

ردوری، اور مارکیٹ کی طلب جیسے قیمتوں کا تعین کرنے کی حکمت عملی: قیمتوں کے تعین کی حکمت عملی کا فیصلہ کریں جو آپ کی مصنوعات کی قدر کو  

 

، م

 

ر کرے۔ مادی لاگ
 
ظاہ

رار رکھتے ہوئے آپ کی قیمتیں مسابقتی 

 

رف  ہیں۔ عوامل پر غور کریں۔تحقیق کریں کہ حریف کیا وصول کر رہے ہیں اور یقینی بنائیں کہ منافع کو تب

 (  Place)جگہ کا تعین 

، سوشل میڈپیا، پیا ای کامرس پلیٹ

ٹ
 

ب سان
ی
 کریں گے )مثلاً، اپنی ون

 
 

روخ

 

 کریں گے؟ فیصلہ کریں کہ آپ آن لائن ف

 
 

روخ

 

ر کے ذریعے( پیا آف آپ اپنی مصنوعات کہاں ف

 

 فارم

ر طریقہ منتخب کریں، جیسے کہ شپنگ، لوکل ڈیلیوری، پیا  لائن )مثلاً، مقامی پبازار، کرافٹ میلے، پیا ریٹیل اسٹورز(۔ 

 

 پہنچانے کا سب سے مؤت

 

ڈسٹری بیوشن چینلز: اپنی مصنوعات کو صارفین ی

 (  ان اسٹور ی  اپ
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 (  Promotion)پروموشن

۔ 

 
 

روخ

 

ڈاروں کے لیے چھوٹ پیا موسمی ف ریی

 

ر کے ساتھ گاہکوں کو متوجہ کریں، جیسے کہ پہلی پبار ج

 
 
 

ن: خاص پروموش
ی
ی

 

س
ک

 

یس
ئ ی

 رعایتیں اور 

 (  People)لوگ

ربیت دیں۔   

 

راہم کرنے کے لیے اپنی ٹیم کو ت

 

پیا گھر کی کسٹمر سروس: بہترین کسٹمر سروس ف ڈار،  ریی

 

 کریں )مثال کے طور پر، فیشن کے شوقین، تحفے کے ج

 
 

اپنے مثالی گاہکوں کی شناخ

رجیحات کے مطابق بنائیں۔ 

 

 سجاوٹ کے شوقین( اور اپنی مارکیٹنگ کی کوششوں کو ان کی ت

گ

 

بی خ
یک  ی
ن

 

پباشعور صا پر   کی عکاسی کرتی ہے۔ ماحولیاتی طور 

 

ی
انفرادن اور  رھائی کی مصنوعات کے معیار 

ٹ

رائن کی پیکیجنگ جو آپ کی ک

 

ڈتی رفین کو اپیل کرنے کے لیے ماحول پرکشش پیکیجنگ: 

 اختیارات پر غور کریں۔ 

 

 دوس

امل کریں

 

ام، اور رابطے کی معلومات ش

 

ڈ کی پہچان بنانے کے لیے پیکیجنگ پر اپنا لوگو، کاروپباری پ

ٹ  

رای : تب

 

ڈن

ٹ  

رای  تب

 پوزیشننگ 

 آپشن کے طور پر رکھیں۔ 

 

ڈ کو ایی پریمیم، سستی، پیا ماحول دوس

ٹ  

رای  اپنے ہدف کی مارکیٹ کے لحاظ سے اپنے تب

اور پوزیشننگ( ایی کامیاب مارکیٹنگ کی حکمت عملی  7Psکے  مارکیٹنگ   )پروڈکٹ، قیمت، جگہ، پروموشن، لوگ، پیکیجنگ، 

کی   کاروپبار کسٹمر  کا  رھائی 

ٹ

ک کا  آپ  کہ  ہیں   

 

بنا سکت کو یقینی  پبات  اس  آپ  کرکے،  مرکوز  توجہ  پر  عناصر  ان  ہیں۔  ضروری  بنانے کے لیے 

ا ہے اور مارکیٹ میں نماپیاں 

 

 ہے۔  ضرورپیات کو پورا کرپ

 کی 

 

ن

 

یش
ییکی

 

ن

رنس کمیو

 

 7Cs  (7Cs of Business Communication  )تب

ر مواصلت گاہکوں اور اسٹیک ہولڈرز کے ساتھ مضبوط تعلقات استوار کرنے کی کلید ہے۔ کاروپباری مواصلات کے 

 

 :ہیں 7Csمؤت

 صاف کریں: یقینی بنائیں کہ آپ کا پیغام سمجھنا آسان ہے۔ 

  (Letter Head Billing & Invoice Creation) لیٹر ہیڈ   ,بلنگ اور رسیدیں

  امل ہو۔ سرکاری مواصلت

 

 ش

ٹ
 

ب سان
ی
ام، لوگو، پتہ، رابطے کی معلومات اور ون

 

ایی لیٹر ہیڈ بنائیں جس میں آپ کے کاروپباری پ

 استعمال کریں، جیسے کہ اقتباسات، معاہدے، پیا شکریہ کے خطوط۔ کے لیے لیٹر ہیڈز کا 

 امل کریں۔واضح طور پر ادائیگی کی

 

اریخ، کسٹمر کی معلومات، مصنوعات کی تفصیل، مقدار، قیمت، اور کل رقم جیسی تفصیلات ش

 

شرائط بیان کریں، جیسے کہ مقررہ   انوائس نمبر، پ

اریخ اور ادائیگی کے قبول طریقے۔

 

امل کریں۔اپنے  پ

 

 انوائس کو پیشہ ورانہ بنانے کے لیے اپنا لوگو اور کاروپباری معلومات ش

:سرگرمی   عملی   

ر، زپبانی تشہیر( پر مشتمل ایی سادہ مارکیٹنگ مہم کا منصوبہ تیا

 

ر کریں۔ کم از کم تین سرگرمیوں پیا حکمت عملیوں )مثلاً سوشل میڈپیا پوسٹس، فلات  

 

   کا خلاص   ل یو ماڈ 

 رھائی پباب ہاتھ اور مشین یہ

ٹ

ا ہے۔ رہنمائی پلان بنانے میں اور مارکیٹنگ  سیلز کے کاروپبار کے لیے ک

 

 کرپ

 7کے    مارکیٹنگ  یہPs    ا ہے

 

رکو ڈ  حکمت عملی  ب کامیا  یی ا  —  یشننگاور پوز  ،جگہ، پروموشن، لوگ، پیکیجنگ  ،پروڈکٹ، قیمت  —کا احاطہ کرپ

 

 نےمدد کر  کرنے میں  ائنتی

 ۔ کے لیے

 رورانہ دستاو پیشہ اور انوائس جیسے زہیڈ لیٹر

 

 ہے۔ یتا پر زور د اہمیت  کی اتتی

 ا، قیمتیں مصنوعات کی طلباء اپنی

 

 کرپ

 

ا، سیلز وضاخ

 

ا، اور سوشل میڈ چینلز مقرر کرپ

 

روغ د یعےاور تعاون کے ذر پیا کا انتخاب کرپ

 

 ۔ ہیں سیکھت  ینااپنے کاروپبار کو ف

ا، پیکیجنگ   مارکیٹنگ  میں  ںسرگرمیو   عملی

 

رڈ   پلان بناپ

 

ا، اور رسید  ائنتی

 

پباب کا اختتام سیکھے  رکا مسودہ تیا  وںکرپ امل ہے۔ 

 

ا ش

 

وے اور   اہم ٹیک  گئے تصورات کو لاگو کرنے کے لیے  کرپ

اہوم ورک اسائنمنٹ کے ساتھ ہو

 

 ہے۔  پ
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 سوالات و جواپبات  

 ؟ ہیں   کیا  7Psکے    ارکیٹنگ  1سوال نمبر 

وہ کاروپبار کے لیےہیں  یشننگاور پوز  ،جگہ، پروموشن، لوگ، پیکیجنگ  ،پروڈکٹ، قیمت  7Psکے    مارکیٹنگ جواب  مدد   بنانے میں  حکمت عملی  کی  جامع مارکیٹنگ  یی ا  ۔ 

 ۔ کرتے ہیں

 اہم ہے؟   ںکیو   پیکیجنگ   پلان میں  مارکیٹنگ  2سوال نمبر 

ر پید حفاظت کرتی مصنوعات کی پیکیجنگ جواب 

 

ات

 

ڈ کی یہہے۔  کرتی اہے اور پہلا مثبت پ

ٹ  

رای  کو بھی تب

 
 

ر شناخ

 

ا ہے اور ج

 

ر کرپ
 
ڈظاہ ر کر سکتا ہے۔  ںکے فیصلو یاریی

 

 کو متات

 ہے؟   کا مقصد کیا  ہیڈ   لیٹر   مواصلات میں   ی کاروپبار  3سوال نمبر 

ردستاو یسرکار ہیڈ لیٹر یی م ا جواب 

 

ا ہے۔ اس میں کو پیشہ اتتی

 

راہم کرپ

 

ام، اور اعتبار کے لیے جیسے تتفصیلا یکاروپبار ورانہ شکل ف

 

امل ہیں رابطے کی لوگو، پ

 

 ۔معلومات ش

ام بتائیں   دو پلیٹ  4سوال نمبر 

 

ر کے پ

 

رھائی  جنہیں   فارم

ٹ

روغ د   کی   آپ آن لائن ک

 

 ہیں  کے لیے   ینے مصنوعات کو ف

 

 ۔ استعمال کر سکت

اگرام اور فی جواب 

ٹ

 

رھائی ان

ٹ

روغ د کی یب ک

 

 فارم ہیں مقبول پلیٹ  کے لیے ینے مصنوعات کو ف

ٹ

ی

 

ئ ی

ی ۔ 
ی

 

ٹ

ب کامرس و یاور ا ررس
ی
ر ہیں بھی Etsy سائٹ جیسے ن

 

 ۔موت

 ہے؟   ی ضرور   ں کیو  یہ ہے، اور    کا مطلب کیا   پی   یس ا   یو  5سوال نمبر 

 کی  پی  یسو ا جواب 

 
 

روخ

 

رتجو  کا مطلب ہے منفرد ف

 

پبات کو نما  یہ۔  تی ا ہے کہ کیا  ںپیا اس 

 

 ہے اور اسے حر   پروڈکٹ کو خاص بناتی  کسی  چیز  کرپ

 

مدد   سے ممتاز کرنے میں  ںیی

 ہے۔ کرتی 

 بنائیں   عناصر کی   تین  6سوال نمبر 

 

امل کیا  انوائس میں   جنہیں   فہرس

 

ا چاہیے   ش

 

 ۔ جاپ

امل ہونی تتفصیلا انوائس نمبر، پروڈکٹ کی انوائس میں جواب 

 

 ۔چاہئیں ہونی شرائط بھی کی معلومات اور ادائیگی گاہک کی ۔ اس میںچاہیے اور کل رقم ش

 کردار ہے؟   "لوگوں" کا کیا   میں   7Psکے   مارکیٹنگ  7سوال نمبر 

ا ہے کہ کاروپبار کسٹمر کی یقینی یہاور کسٹمر سروس ہے۔  "لوگ" سے مراد ہدف کے سامعین جواب 

 

ا ہے۔  تپیا ضرور بناپ

 

ا ہے اور مضبوط تعلقات استوار کرپ

 

 کو پورا کرپ

 ؟ ہیں   کیا   7Csمواصلات کے    ی کاروپبار    8سوال نمبر 

ائستہ ہیں 7Cs جواب  

 

، مربوط، مکمل، اور ش

 

ر اور پیشہواضح، جامع، ٹھوس، درس

 

 ۔بناتے ہیں یقینیورانہ مواصلات کو   ۔ وہ مؤت

رھائی    9سوال نمبر 

ٹ

روغ د   کس طرح تعاون ک

 

 مدد کر سکتا ہے؟   میں   ینے کے کاروپبار کو ف

ر انداز کرنے والوں  جواب  

 

ڈ کی مقامی پیاات

ٹ  

رای رھا سکتا ہے۔ وہ وسیع مرئیت کاروپباروں کے ساتھ تعاون تب

ٹ

ر سامعین کو تب

 

 پہنچنے اور اعتبار پید ت

 

 ۔مدد کرتے ہیں کرنے میں ای

 ہے؟   اہمیت  کیا   کی   یشننگ پوز  پلان میں   مارکیٹنگ     10سوال نمبر 

 کرتی اس پبات کی یشننگ پوز جواب  

 

ڈ کو کس طرح سمجھتے ہیں میں ہے کہ گاہک مارکیٹ وضاخ

ٹ  

رای  بنانے اور صحیح یی ا یہ۔ آپ کے تب

 
 

کو راغب کرنے  سامعین  منفرد شناخ

ا ہے۔  میں

 

 مدد کرپ

 کو آزمائیں خود  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائیں۔ آپ اپنے جواپبات کاماڈیول کے اجٓ

 ہے؟ فوکس کیا ی د"پروڈکٹ" عنصر کا بنیا میں 7Psکے  ارکیٹنگ  ۔  1

رائن اور خصوصیات ب۔ قیمتوں کا تعین کرنے کی حکمت عملی ا۔ 

 

 پروڈکٹ کا ڈتی

 کسٹمر سروس د۔   اشتہاری مہمات  ج۔ 

رھائی  ۔ 2

ٹ

 سے کون سا اہم عنصر ہے؟ میں یلدرج ذ کرنے میں کا تعین قیمت مصنوعات کی کی ک

رائن ج۔ سوشل میڈپیا کے پیر و کار ب۔ مسابقتی قیمتوں کا تعین ۔۱ 

 

گ ڈتی

 

بی خ
یک  ی
ن

رنس لیٹر ہیڈ  د۔  

 

 تب

 ہے؟ مقصد کیا یدپروموشن کا بنیا پلان میں مارکیٹنگ  ۔ 3

ا ۔۱ 

 

 کو کم کرپ

 

 میں اضافہ کرنے کے لیے ب۔  پیداواری لاگ

 
 

روخ

 

 گاہکوں کو اپنی طرف متوجہ کرنے اور ف

ا ج۔ 

 

رائن کرپ

 

گ کو ڈتی

 

بی خ
یک  ی
ن

ا د۔  مصنوعات کی 

 

 رسیدیں بناپ

ر کسٹمر سروس کی سے کون سی میں یلمندرجہ ذ  ۔ 4

 

 مثال ہے؟ موت
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ا ت پیاشکا کی صارفین ۔۱ 

 

ا  ب۔ کو نظر انداز کرپ

 

راہم کرپ

 

 اور مددگار جواپبات ف

 
 

روق  کسٹمر کے استفسارات پر تب

  مصنوعات کے لیے ج۔ 

 

ب
رسیل مصنوعات کید۔  اوور چارچ

 

اخیر  میں ت

 

 پ

 مطلب ہے؟ " کا کیاC" میں 7Csمواصلات کے  یکاروپبار  ۔ 5

ائستہ ج۔ مسابقتی ب۔ تخلیقی ۔۱ 

 

ر د۔  ش

 

 سرمایہ کاری مؤت

 عنصر ہے؟ یکا کلید ورانہ پیکیجنگ سے کون سا پیشہ میں یلمندرجہ ذ  ۔ 6

رہ لینے یناسک ب۔ معلومات سمی  لوگو اور رابطہ کی ی کاروپبار ۔۱ 

 
 

رسے گر  پرنٹنگ کے عمل کا جات

 

 یں کر تی

ا پیکیجنگ ج۔ 

 

 مواد سے پرہیزد۔   کو کھولنا مشکل بناپ

 

ا  ماحول دوس

 

  کرپ

 کردار ہے؟ " کا کیایشننگ"پوز  پلان میں مارکیٹنگ  ۔ 7

ا ۔۱ 

 

 کو کم کرپ

 

ا ب۔  پیداواری لاگ

 

رہ کرپ
 
 ٹیم کے اندر اختیار کا مظاہ

ا ج۔ 

 

 کرنے کے لیے اس پبات کید۔   سوشل میڈپیا مواد تخلیق کرپ

 

ڈ کو سمجھتے ہیں وضاخ

ٹ  

رای    کہ گاہک کس طرح تب

 ہے؟ مقصد کیا ی دپلان کا بنیا مارکیٹنگ  ۔ 8

ا ۔۱ 

 

ا اور کاروپبار صارفین ب۔  مصنوعات کے معیار کو کم کرپ

 

ا  یکو راغب کرپ

 

 اہداف حاصل کرپ

ا  کسٹمر سروس کی ج۔ 

 

رکے استعمال سے گر پیا سوشل میڈد۔  ضرورت کو ختم کرپ

 

ا  تی

 

 کرپ

رھائی  ۔ 9

ٹ

 فائدہ مند ہے؟ ںتعاون کیو کے کاروپبار کے لیے ک

ڈ کی ب۔ ضرورت کو کم کرتے ہیں کی وہ مارکیٹنگ ۔۱ 

ٹ  

رای ر سامعین اور وسیع  اضافہ کرتے ہیں میں مرئیت وہ تب

 

 پہنچتے ہیں ت

 

   ی

  کو کم کرتے ہیں ر مصنوعات کے معیاد۔   ضرورت کو ختم کرتے ہیں کی پیکیجنگ ج۔ 

ا چاہیے کیا انوائس میں  ۔ 10

 

امل ہوپ

 

 ؟ش

ڈگاہک کا پسند ۔۱    ہیی

 

 مارکیٹ پیا سوشل میڈ ب۔  رن

 کی قیمتوں کا تعین  د۔  انوائس نمبر، پروڈکٹ کی تفصیلات، اور کل رقم ج۔ 
ب
 مد مقاب

 

  

 

 جواپبات درس

 جواب  سوال نمبر 

 

 جواب  سوال نمبر  درس

 

 درس

1 
 ب

6 
 ال

2 
 ال

7 
 د

3 
 ب

8 
 ب

4 
 ب

9 
 ب

5 
 د

10 
 ج

 


